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BEGRUNDEL SE

I forbindelse med Borgernes Europa leegger Kommissionen stor vaegt pa at forenkle
feellesskabslovgivningen for at gere den klarere og lettere tilgeengelig for almindelige
borgere, séledes at de far nye muligheder og kan udnytte de specifikke rettigheder,
som fellesskabslovgivningen giver dem.

Dette mél kan ikke nas, sé lenge en lang reekke bestemmelser, som er blevet @ndret
gentagne gange, ofte ganske vasentligt, stadig ikke er samlet, men skal findes dels i
den oprindelige retsakt, dels i senere @ndringsretsakter. Det er sdledes nedvendigt at
foretage omfattende undersogelser af mange forskellige dokumenter, der skal
sammenholdes, for det kan fastslas, hvilke regler der gelder.

Som folge heraf er det af afgerende betydning at bestemmelser, der ofte er blevet
@ndret, kodificeres, hvis faellesskabslovgivningen skal vere klar og gennemsigtig.

Den 1. april 1987 besluttede Kommissionen' derfor at palagge sine medarbejdere at
kodificere alle retsakter senest efter den tiende endring af dem, idet den
understregede, at dette var et minimumskrav, og at tjenestegrenene skulle bestrabe
sig pé at kodificere de tekster, de var ansvarlige for, med endnu kortere mellemrum
for at sikre, at fellesskabsreglerne var klare og lette at forsta.

Dette blev bekreftet i formandskabets konklusioner fra Det Europziske Réad i
Edinburgh (december 1992)%, hvori det understreges, at en kodifikation er vigtig,
fordi den giver retlig sikkerhed med hensyn til, hvilke retsforskrifter der galder
vedrerende et bestemt spergsmal pa et bestemt tidspunkt.

Kodifikationen skal foretages under fuldstendig overholdelse af Fellesskabets
normale lovgivningsprocedure.

Eftersom der ved kodifikation ikke ma foretages nogen @ndringer af indholdet i de
kodificerede retsakter, har Europa-Parlamentet, Radet og Kommissionen i en
interinstitutionel aftale af 20. december 1994 fastsat, at der kan anvendes en
hasteprocedure til hurtig vedtagelse af de kodificerede retsakter.

Formélet med dette forslag er at foretage en kodifikation af Radets
direktiv 89/173/EQF af 21. december 1988 om indbyrdes tiln@rmelse af
medlemsstaternes lovgivning vedrerende visse dele og specifikationer for landbrugs-
og skovbrugstraktorer’. Det nye direktiv traeder i stedet for de forskellige retsakter,
som er indarbejdet i det; forslaget endrer ikke indholdet af de retsakter, der
kodificeres, men er blot en sammenskrivning af dem, og der foretages kun de
formelle @&ndringer, der er nedvendige af hensyn til selve kodifikationen.

KOM(87) 868 PV.

Se bilag 3 til del A i konklusionerne.

Foretaget i henhold til meddelelsen fra Kommissionen til Europa-Parlamentet og Radet - Kodificering
af gaeldende fzllesskabsret, KOM(2001) 645 endelig.

Se bilag VII, del A, til dette forslag.
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Forslaget til kodifikation er udarbejdet pd grundlag af en forelebig konsolidering pa
alle de officielle sprog af direktiv 89/173/EQF og retsakterne om @ndring heraf, som
er foretaget af Kontoret for De Europziske Feallesskabers Officielle Publikationer
ved hjelp af et edb-system. Hvor artiklerne har féet nye numre, vises
sammenhaengen mellem de gamle og de nye numre 1 en tabel 1 bilag VIII til det
kodificerede direktiv.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

2008/0213 (COD)
Forslag til

EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETSDIREKTIV

om visse dele B> af X1 og specifikationer for landbrugs- og skovbrugstraktor er

(EQS-relevant tekst)

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROPAISKE UNION HAR -

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske Feallesskab, serlig
artikel > 95 <XI,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det Europziske @konomiske og Sociale Udvalg',

efter proceduren i traktatens artikel 2512, og

ud fra felgende betragtninger:

(1)

2)

K

Rédets direktiv 89/173/EQF af 21. december 1988 om indbyrdes tiln@rmelse af
medlemsstaternes lovgivning vedrerende visse dele og specifikationer for landbrugs-
og skovbrugstraktorer’, er blevet @ndret vasentligt ved flere lejligheder®. Direktivet
ber af klarheds- og rationaliseringshensyn kodificeres.

Direktiv 89/173/EQF er et af sardirektiverne 1 EF-typegodkendelsesordningen
fastsat i Radets direktiv 74/150/EQF, der er erstattet af Europa-Parlamentets og
Radets direktiv 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller
skovbrugstraktorer og af deres pdhangskeretajer og udskifteligt trukket materiel samt
af systemer, komponenter og tekniske enheder til disse koretojer og om ophavelse af
direktiv 74/150/EQF°, og det fastsatter de tekniske forskrifter for konstruktion og
fremstilling af landbrugs- og skovbrugstraktorer med hensyn til visse dele og
specifikationer. Med disse tekniske forskrifter skal der ske en tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning, sa der for alle traktortyper kan anvendes den procedure
for EF-typegodkendelse, som er omhandlet i direktiv 2003/37/EF. Bestemmelserne i

[ N O N

B> EUT C[...] af[...], s. [...] <l.
EUT C[...]af[...],s. [...].

EFT L 67 af 10.3.1989, s. 1.

Jt. bilag VII, del A.

EUTL 171 af 9.7.2003, s. 1.
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direktiv 2003/37/EF om landbrugs- og skovbrugstraktorer og deres pdhangskeretajer
og udskifteligt trukket materiel samt systemer, komponenter og tekniske enheder til
disse keretgjer finder derfor ogsé anvendelse pa nervarende direktiv.

€)

‘ WV 89/173/EQF Betragtning 2

De tekniske forskrifter, som traktorer i henhold til de nationale lovgivninger skal
opfylde, vedrerer bl.a. dimensioner og masse, omdrejningstalregulator, afskaermning
af transmissionselementer, udragende dele og hjul, betjeningsorgan til
pah@engskeretojets bremser, forruder og andre ruder, mekaniske forbindelser mellem
traktor og pahangskeretej samt anbringelsessted og -méde for foreskrevne skilte og
paskrifter pé traktorchassiset.

(4)

WV 89/173/EQF Betragtning 4
(tilpasset)

B Der ber tages hensyn til de tekniske forskrifter, som er vedtaget af FN's
Okonomiske Kommission for Europa (UN/ECE) i dens tilsvarende regulativer, der er
knyttet som bilag til overenskomsten under FN's @konomiske Kommission for Europa
om indferelse af ensartede tekniske forskrifter for hjulkeretgjer samt udstyr og dele,
som kan monteres og/eller benyttes pd hjulkeretojer, samt vilkrene for gensidig
anerkendelse af godkendelser, der er meddelt pa grundlag af siddanne forskrifter
("Overenskomst af 1958 som revideret™)’. <X

()

K

Nervarende direktiv ber ikke berere medlemsstaternes forpligtelser med hensyn til de
i bilag VII, del B, angivne frister for gennemforelse i national ret og anvendelse af
direktiverne -

WV 89/173/EQF (tilpasset)
=, 97/54/EF Att. 1

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. 1 dette direktiv forstas ved <X] ”landbrugs- [X> og <X] skovbrugstraktor” ethvert
motordrevet keretoj med hjul eller belter, der har mindst to aksler, og hvis funktion i det
vaesentlige ligger 1 dets treekkraft, og som er sarlig konstrueret til at traekke, skubbe, bare
eller drive visse redskaber, maskiner eller pahangskeretgjer bestemt til benyttelse 1
landbrugs- og skovbrugsbedrifter. Det kan vaere indrettet til transport af gods og passagerer.

6

Offentliggjort som bilag I til Radets afgerelse 97/836/EF (EFT L 346 af 17.12.1997, s. 78).
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2. Dette direktiv finder kun anvendelse pa de i stk. 1 definerede traktorer, der er forsynet
med luftgummiringe og har en konstruktiv bestemt maksimalhastighed p& mellem 6
og =»; 40 € km i timen.

Artikel 2

1. Medlemsstaterne kan ikke nagte EF-typegodkendelse eller national godkendelse af en
traktor, nagte indregistrering, eller forbyde salg, ibrugtagning eller brug af en traktor af
grunde, der vedrerer X> de folgende dele og specifikationer, hvis disse opfylder forskrifterne
herom 1 bilag I til IV, og hvis forruder og andre ruder samt de mekaniske forbindelser er
forsynet med EF-komponenttypegodkendelsesmaerke <XI:

a) dimensioner og pahengskeretojets masse

b) omdrejningstalregulator og afskermning af transmissionselementer, udragende dele
og hjul

c) forruder og andre ruder

d) mekaniske forbindelser mellem traktor og pahengskeretoj, herunder den vertikale

belastning pa koblingspunktet
e) anbringelsessted og -méde for foreskrevne skilte og paskrifter pé traktorens stel

f) betjeningsorgan til pahengskeretojets bremser.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

2. Uanset stk. 1 vedrerende brug af en traktor kan medlemsstaterne under hensyn til
pdhaengskoeretojets(ernes) masse, fortsat anvende deres nationale forskrifter, navnlig 1
forbindelse med de sarlige anvendelseskrav, der skal opfyldes af hensyn til deres omrades
relief, dog under iagttagelse af begrensningerne for pahengskeretojets samlede masse i bilag
I, punkt 2.2, hvis dette hverken indeberer andringer af traktoren eller en yderligere national
standardtypegodkendelse.

Artikel 3

1. > EF-komponenttypegodkendelse <XI for alle typer af forruder eller andre ruder og/eller
mekaniske forbindelser, der er i overensstemmelse med produktions- og afprevnings-
forskrifterne i bilag III og/eller IV, meddeles af de enkelte medlemsstater.

2. Den medlemsstat, der har meddelt X> EF-komponenttypegodkendelsen <X, treffer, i givet
fald 1 samarbejde med de kompetente myndigheder i de ovrige medlemsstater, de nedvendige
foranstaltninger for om fornedent at fere tilsyn med produktionens overensstemmelse med
den godkendte type. Tilsynet foretages ved stikprover.
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Artikel 4

Medlemsstaterne tilstiller fabrikanterne af traktorer, forruder eller andre ruder samt
mekaniske forbindelsesanordninger eller deres befuldmagtigede for hver type af ovennavnte
dele, for hvilke de efter artikel 3 meddeler X> EF-komponenttypegodkendelse<X], et X> EF-
komponenttypegodkendelsesmerke i overensstemmelse med eksemplerne <XI i bilag III eller
bilag IV.

Medlemsstaterne traeffer alle hensigtsmassige foranstaltninger for at forhindre anvendelsen af
typegodkendelsesmerker, som kan fore til en forveksling mellem én types anordninger, for
hvilke der er udstedt > EF-komponenttypegodkendelse <X] i henhold til artikel 3, og andre
anordninger.

Artikel 5

Medlemsstaterne kan ikke forbyde markedsfering af forruder og andre ruder samt mekaniske
forbindelsesanordninger pa grund af deres udferelse, nar de er forsynet med X> EF-
komponenttypegodkendelsesmarke <XI.

En medlemsstat kan dog forbyde markedsfering af ruder eller forbindelsesanordninger, som
er forsynet med > EF-komponenttypegodkendelsesmarke <X, nar de ikke stemmer overens
med den type, for hvilken X> EF-komponenttypegodkendelsen <X] er meddelt.

Denne medlemsstat underretter straks de eovrige medlemsstater og Kommissionen om de
trufne foranstaltninger og begrunder samtidig sin beslutning.

Artikel 6

De enkelte medlemsstaters kompetente myndigheder sender inden en méned de ovrige
medlemsstaters kompetente myndigheder en kopi af X> EF-komponenttypegodkendelses-
skemaet <X] i henhold til modellen i bilag III eller bilag IV for hver type rude eller
forbindelsesanordning, for hvilke de har meddelt eller afsliet typegodkendelse.

Artikel 7

1. Fastslar den medlemsstat, som har meddelt X> EF-komponenttypegodkendelsen <XI, at
flere ruder eller forbindelsesanordninger, som er forsynet med samme X> EF-komponenttype-
godkendelsesmerke <X, ikke stemmer overens med den type, for hvilken X> komponenttype-
godkendelsen <X] er meddelt, treffer den de nedvendige foranstaltninger til at bringe
produktionen i overensstemmelse med den godkendte type.
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Medlemsstatens kompetente myndigheder underretter de andre medlemsstaters kompetente
myndigheder om de trufne foranstaltninger, som ved vasentlig og gentagen uoverens-
stemmelse kan fore til inddragelse af 3> EF-komponenttypegodkendelsen <XI.

Disse myndigheder treeffer samme foranstaltninger, nar de bliver underrettet af en anden
medlemsstats kompetente myndigheder om sadanne uoverensstemmelser.

2. Medlemsstaternes kompetente myndigheder underretter inden en méned hinanden om
inddragelsen af en meddelt X> EF-komponenttypegodkendelsen <X] med angivelse af
grundene hertil.

Artikel 8

Enhver afgerelse, der treeffes i medfor af XX> bestemmelser, der er vedtaget til gennemforelse
af <] dette direktiv, og hvorved en X> EF-komponenttypegodkendelse for ruder eller
forbindelsesanordninger <XI afslas eller inddrages, eller markedsferingen og anvendelsen
forbydes, skal ngje begrundes.

Den tilstilles den bererte part med angivelse af de retsmidler og frister, der gaelder i
medlemsstaterne.

Artikel 9

De @ndringer, som er nedvendige for at tilpasse bilag I til VI til den tekniske udvikling,
fastsattes efter fremgangsmaden i artikel X> 20, stk. 3 <XI i direktiv > 2003/37/EF <XI.

Artikel 10

> Medlemsstaterne tilsender Kommissionen de vigtigste nationale bestemmelser, som de
udsteder pa det omréade, der er omfattet af dette direktiv. <XI

K

Artikel 11

Direktiv 89/173/EQF, som @ndret ved de retsakter, der er nevnt i bilag VII, del A, ophaves,
uden at dette berorer medlemsstaternes forpligtelser med hensyn til de 1 bilag VII, del B,
angivne frister for gennemforelse i national ret og anvendelse af direktiverne.

Henvisninger til det opheevede direktiv gelder som henvisninger til nervaerende direktiv og
laeses efter sammenligningstabellen i bilag VIII.
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Artikel 12

Dette direktiv traeder 1 kraft pa tyvendedagen efter offentliggerelsen i1 Den Europceiske
Unions Tidende.

Det anvendes fra [...]

| ¥ 89/173/EQF Art. 11

Artikel 13
Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfaerdiget 1 Bruxelles, den [...]

Pa Europa-Parlamentets vegne Pd Radets vegne
Formand Formand
[..] [-.]
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BILAGI:
Tilleg:
BILAG II:

Tilleg:

BILAG III-A:

Tilleg:

BILAG III-B:

Tilleeg 1:
Tilleg 2:
Tilleeg 3:
Tilleg 4:
Tilleeg 5:
Tilleg 6:
Tilleeg 7:
Tilleg 8:
BILAG III-C:
BILAG III-D:
BILAG III-E:

BILAG III-F:

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

FORTEGNELSE OVER BILAG

Dimensioner og pahangskeretojets masse

Bilag til EF-standardtypegodkendelsesskema

Omdrejningstalregulator, afskaermning af transmissionsdele,
udragende dele og hjul

Bilag til EF-standardtypegodkendelsesskema

Udstyrsforskrifter, definitioner, ansegning om X> komponent-
typegodkendelse <XI, typegodkendelse, marker, generelle
specifikationer, provninger og produktionens overensstemmelse

Eksempel pa X> komponenttypegodkendelsesmarker <XI

Meddelelse vedrerende > EF-komponenttypegodkendelse <X,
nagtelse af > EF-komponenttypegodkendelse <X1, udvidelse
af B> EF-komponenttypegodkendelse <Xl, tilbagekaldelse af
B> komponenttypegodkendelse <XI

Forruder af hardet glas

Ruder af glas med ensartet haerdning, bortset fra forruder
Forruder af lamineret glas

Ruder af lamineret glas, bortset fra forruder

Forruder af plexiglas

Ruder af plexiglas, bortset fra forruder

Enheder med dobbeltruder

Indholdet af fortegnelsen over forruder

Generelle afprovningsbetingelser

Forruder af hardet glas

Ruder af glas med ensartet hardning, bortset fra forruder

Forruder af almindeligt lamineret glas

10
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BILAG III-G:

BILAG III-H:

BILAG II-I:

BILAG II1-J:

BILAG III-K:

BILAG III-L:

BILAG III-M:

BILAG III-N:

BILAG III-O:

BILAG III-P:

BILAG IV:

Tilleg 1:
Tilleeg 2:
Tilleg 3:
Tilleg 4:
Tilleg 5:
Tilleg 6:
Tilleg 7:

BILAG V:

Tilleg:

BILAG VI:

Tilleg:

DA

Ruder af lamineret glas, bortset fra forruder

Forruder af behandlet lamineret glas

Sikkerhedsrude med en overflade af plastmateriale pa indersiden
Forruder af plexiglas

Ruder af plexiglas, bortset fra forruder

Dobbeltruder

Gruppeinddeling af forruder til brug ved prevningerne med
henblik pa X> komponenttypegodkendelse <X] af disse

Maling af segmenthgjderne og anslagspunkternes placering
Kontrol af produktionens overensstemmelse
Bilag til EF-standardtypegodkendelsesskema

Mekaniske forbindelser mellem traktorer og pahengskeretojer
og vertikal belastning pa koblingspunktet

Beskrivelse af mekanisk koblingsanordning

Metode til dynamisk afprevning

Metode til statisk afprevning

> Komponenttypegodkendelsesmarke <X

Model til > EF-komponenttypegodkendelsesskema <XI
Betingelser for meddelelse af EF-typegodkendelse
Bilag til EF-standardtypegodkendelsesskema

Anbringelsessted og -made for foreskrevne skilte og paskrifter
pa traktorchassiset

Bilag til EF-typegodkendelsesskema

Betjeningsorgan til pdha@ngskeretojets bremser og
bremseforbindelse mellem traktor og pahangskereto;j

Bilag til EF-typegodkendelsesskema

11
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BILAG VII:

BILAG VIII:

|V

Del A: Ophazvet direktiv med oversigt over @ndringer

Del B: Liste over frister for gennemforelse 1 national ret og
anvendelse

Sammenligningstabel

12
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1

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

| ¥ 89/173/EQF

BILAG

DIMENSIONER OG PAHZANGSK@ZRET@JETS MASSE

DEFINITIONER

Ved «laengde» for stas

afstanden malt mellem vertikalplanerne vinkelret pé traktorens leengdeplan og
gaende gennem dennes yderpunkter 1 deres mest ugunstige stilling, dog med
undtagelsen af:

forerspejle,
starthandtag,

positionslygter foran eller pa siden.

Ved «bredde» forstas

afstanden maélt mellem vertikalplanerne parallelt med traktorens langde-
symmetriplan og gdende gennem dennes yderpunkter, dog med undtagelse af:

forerspejle,
retningsviserblinklygter,

positionslygter foran, pd siden eller bagpa; parkeringslygter,
forvridninger af dekkene forirsaget af traktorens vagt,

dele, som kan skydes ind, sdsom opklappeligt trinbraet og fjedrende
steenkskaerm, osv.

Ved «hgjde» forstas

den vertikale afstand mellem jorden og det punkt pa traktoren, som befinder sig
leengst fra jorden, idet der ses bort fra antenner. Ved méling af denne hgjde skal
traktoren vare:

forsynet med nye daek, med den sterste af fabrikanten specificerede
radius for hjulomkredsen.

Ved «pahaengsker etgj ets masse» for stas

den masse, som en type traktor kan traekke. Denne masse kan f.eks. besta af et eller
flere pahangskeretgjer eller land- eller skovbrugsredskaber. Man skelner mellem
teknisk tilladelig masse, som fabrikanten angiver, og tilladt masse som fastsat i

punkt 2.2.

13
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1.5. Ved «tilkoblingsanordning» for stas
deri tekniske enhed pa traktoren, der serger for den mekaniske forbindelse mellem
traktor og pahangskereto;.
| W 89/173/EQF (tilpasset)
1.6. Ved «traktorens egenmassei kereklar stand (my)» forstas

den masse, der er defineret 1 bilag I, punkt 2.4, til direktiv > 2003/37/EF <XI.

| ¥ 89/173/EQF
1.7. Ved «pahangsker etgj etsteknisk tilladelige masse» for stas:

- pahengskeretojets masse uden bremser,

— pah@ngskeretojets masse med separat bremsning (jf. punkt [1.12] i bilag [I]
til [Radets] direktiv [76/432/EQF']),

— paha@ngskeretojets masse med palebsbremsning (jf. punkt [1.14] i bilag [I]
til direktiv [76/432/EQF]),

— pah@ngskeretgjets masse med hydraulisk eller pneumatisk bremsning;
denne bremsning kan vere kontinuerlig, semi-kontinuerlig eller fuld
separat servobremsning (jf. punkt [1.9, 1.10 og 1.11] 1 bilag [I] til
direktiv [76/432/EQF]).

2. FORSKRIFTER
2.1. Dimensioner
En traktors sterste dimensioner er folgende:
2.1.1. Lengde: 12 m
\VV 89/173/EQF
=>, 2000/1/EF Art. 1 og bilag
2.1.2. Bredde: =»; 2,55 m (uden hensyntagen til dekkets udbulning ved kontakten med
vejbanen) €
2.1.3. Hejde:4m

1

EFT L 122 af 8.5.1976, s. 1.

14
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2.2.
2.2.1.
2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.2.

Malingerne til kontrol af dimensionerne ovenfor foretages saledes:

- ubelastet traktor 1 kereklar stand som angivet i punkt 1.6;

— pa en plan vandret overflade;

— med traktoren stationar og med standset motor;

—  med nye dek med det af fabrikanten opgivne normaltryk;

- med lukkede dere og vinduer;

— med de styrende hjul i ligeud fremadgéende retning;

— uden landbrugs- eller skovbrugsredskaber fastgjort pd traktoren.
Pahaengsker etgj ets tilladte masse

Péhangskeretgjets tilladte masse mé ikke overskride:

den af traktorfabrikanten opgivne teknisk tilladelige masse, jf. punkt 1.7;

pdhengskoeretojets masse som fastsat for traekanordningen pa grundlag af
typegodkendelsen.

Hvis en medlemsstat anvender bestemmelserne i artikel 2, stk. 2, skal paheengs-
keretojets(ernes) masse angives pa traktorens registreringsattest.

15
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

Tilleeg

MODEL

|Myndighedens navn|

BILAG TIL EF-TYPEGODKENDELSESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL
DIMENSIONER OG PAH/ANGSK ZRET@JETS MASSE

(Artikel 4, stk. 2, i X Europa-Parlamentets og <X] Rddets direktiv > 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af
landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af deres pahcengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,
komponenter og tekniske enheder til disse koretajer og om ophcevelse af direktiv 74/150/EQF <X))

EF-typegodKeNdEISESIIUITIMET: .....ccueitiitiriiriirieeieettei ettt ettt ettt ettt e st e st et et e sbesbe e bt e bt ebeeseeat et eabesb e b e beebesbeebeenees b et enteneensenbenaeas
1. Del(e) eller SPECITIKALION(EI): . ..viveueriiuieiirieiirtit ettt ettt ettt ettt b ettt et s ettt eae et a et saeneeaen
1.1. QIMEIISIONET ...c.viiniiiitit ettt ettt ettt ettt ettt st b et et et be e a bt ebe sttt se bttt e bt esenne st enen

1.1.1 L T[T m
1.1.2 DICAAE ...oeiiiee et ettt ettt n et m
1.1.3 ROTAE .otk h ekttt b et a ekt b et ea et m
1.2. péhaengskeretojets tilladeliZe MASSE .......ceeiririeriiririeiiiririee ettt ettt st n et
1.2.1. MNASSE UACTE DICIIISET ....eutieiiiieiieiieieet ettt ettt et et ettt b bt ea et e et e s b e bt eb e e bt es s e st enteste st e besbeebeeb e e st ent et et enbenbebesbenes kg
1.2.2. MAasSe MEd SEPATAL DICINSTUIG ......eouveutetiriertietietieitet ettt sttt et e s et e be s b e e bt ebe et e estest et entesbenbesbesbesbesbesbeeseenteneans kg
1.2.3. MAasse MEd PAIGDSDICINSIIING ......ccuerveruiieiiiieiieieietet ettt ettt ettt sttt et e et et e besbeeseeseeseensensensansensesesseenean kg
1.2.4. masse med hydraulisk eller pneumatisk bremsnIng .........c..cceceveiriiiiineininene e kg
2. Traktorens marke (eller firmabete@nElSE): ......cieieieieiieierieie ettt ettt sa et e s te e e eseesaensessessensesseneas
3. Traktorens type 0g evt. handelShete@NEISE: .........cciviriririeieieeeete ettt ettt st ste e se s s e e s esesesseenas
4. FabriKantens NaVI OF @GIESSE: ....coueuruirueuiriiietiiteiietetet ettt ettt e et et estetes e e st eeeseebe e eseebeseebe et emeeseseenesteneebe e eseseneasennas
5. I givet fald den befuldmaegtigedes NaVn 0Z AAIESSE: .......ccveuireieirieieieieceee ettt s et sesae e enene
6. Traktoren fremstillet til EF-standardtypegodkendelse den: ..........cocooieieiiiiniininiiniiieeeeeeeee e
7. KONtroIMYNAIZREA: ...oviiiiiieei et ettt b e bbbt b e b e b e s b e st e et e e bt eb e et et entene e besbeebeas
8. AfProvningsrappOItENs AAL0: .......c.eoviuirieiriiiiiirieertet ettt ettt ettt ettt ettt ettt eb et et b et ettt ettt ettt sttt ne e s
9. AfProvningsrappOrteNs NMUIMMIIET: .........c.ceuerteuerteutererterenterteterteseatestesetesessestesetesessesteststesestentesesteststentesessesesseneesesseneesens
10. EF-standardtypegodkendelse af dimensioner og pihengskeretojets masse meddeles/nzgtes (1)

11. SERAL bbbttt b et h ettt ee
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12. DIALOT . ettt
13. UNAETSKIITL: ...ttt h sttt s b et ne st
14. Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-typegodkendelsesnummer, vedleegges denne
meddelelse:
........................................................................................................................................................ malsatte tegninger
............................................................................................................................... tegning eller fotografi af
traktoren.
Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de eovrige medlemsstater pa disses udtrykkelige
anmodning.
15 Eventuelle DeMETKNINGET: .......ccveieieiiiestieii ettt te st eete et et e s e seesbe s ebeeseeseeseesaessensessesseaseeseaseaseaseessensensensen
Q) Det ikke gaeldende overstreges.
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| ¥ 89/173/EQF

BILAGII

OMDREJNINGSREGULATOR OG AFSKARMNING AF TRANSMISSIONSDELE,

1.1.

2.1.

2.1.1.

UDRAGENDE DELE OG HJUL

OMDREJNINGSREGULATOR

Safremt traktoren fra fabrikantens side er udstyret med en omdrejningstalregulator,
skal den vere monteret og konstrueret pa en sddan made, at traktoren opfylder
kravene i [Radets] direktiv [74/152/EQF'] om konstruktivt bestemt
maksimalhastighed.

AFSKZAERMNING AF TRANSMISSIONSDELE OG UDRAGENDE DELE OG
HJUL

Generelleforskrifter

Transmissionsdelene, de udragende dele og hjulene pa traktoren skal vare
konstrueret, monteret og afskermet pd en sddan made, at ulykker under normale
anvendelsesforhold undgas.

Bestemmelserne 1 punkt 2.1.1 anses for overholdt, hvis kravene i punkt 2.3 er
opfyldt. Andre lgsninger end de i punkt 2.3 beskrevne tillades, safremt fabrikanten
godtgor, at de er mindst lige sa effektive som kravene i punkt 2.3.

Afskermningsanordninger skal vere fast forbundet med traktoren. «Fast forbundet»
vil sige, at afskeermningsanordninger kun mé kunne afmonteres ved brug af verktej.

Hjelme, deksler og lemme, der kan forarsage lasioner, ndr de klapper i, skal
udformes saledes, at det kan forhindres, at de utilsigtet falder i (fieks. ved
sikkerhedsanordninger eller ved passende anbringelse eller udformning).

Flere farlige punkter kan sikres ved en falles afskermningsanordning. Der skal dog
anbringes yderligere afskermningsanordninger, nir der under den falles
afskeermning findes anordninger til justering, vedligeholdelse eller stgjdempning,
som skal betjenes ved tilkoblet motor.

1

EFT L 84 af 28.3.1974, s. 33.
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.13.

2.2.2.

22.2.1.

22.22.

2.2.23.

2.2.24.

Sikringselementer (f.eks. fjederstift eller ringstift) til sikring af
— forbindelseselementer, der hurtigt kan lasnes (f.eks. bolte)
eller af
— afskermningsanordninger, der skal &bnes uden verktej (f.eks. motorhjelm)

skal vaere fast forbundet med forbindelseselementet, traktoren eller afskeermnings-
anordningen.

Definitioner

Ved «afskermning» forstds en anordning beregnet til afskermning af farlige dele.
I forbindelse med dette direktiv omfatter afskermningsanordningerne skaerme,
daksler og indhegninger.

Ved «skarmy forstds en afskaermningsanordning, der befinder sig lige foran den
farlige del, og som alene eller sammen med andre dele af maskinen beskytter mod
kontakt med den farlige del fra alle sider.

Ved «dxksel» forstds en afskermningsanordning, der befinder sig lige foran den
farlige del, og som beskytter mod kontakt med den farlige del fra den tildekkede
side.

Ved «indhegning» forstas en afskermningsanordning, som ved hjelp af en skinne, et
hegn eller lignende giver den nedvendige sikkerhedsafstand, séledes at den farlige
del ikke kan nés.

Ved «farlig del» forstds ethvert punkt, der som felge af placeringen eller
konstruktionen af en traktors faste eller bevagelige dele indebarer en risiko for
kvastelser. De farlige dele er is@r punkter, hvor der kan ske klemning, overklipning,
overskaring, gennemboring, sammenpresning og fasth@ngning samt adgangs- og
angrebspunkter.

Ved «klemningspunkt» forstas ethvert farligt punkt, hvor dele flytter sig i forhold til
hinanden eller i1 forhold til faste dele, saledes at personer eller visse dele af deres
krop risikerer at blive klemt.

Ved «overklipningspunkt» forstis ethvert farligt punkt, hvor dele bevager sig langs
hinanden eller langs andre dele, séledes at personer eller visse dele af deres krop
risikerer at blive klemt eller klippet over.

Ved «overskarings-, gennemborings- og sammenpresningspunkty forstds ethvert
farligt punkt, hvor beveagelige eller faste, skarpe, spidse eller stumpe dele kan kvaeste
personer eller visse dele af deres krop.

Ved «fasthengningspunkt» forstas ethvert farligt punkt, hvor fremspringende skarpe
kanter, takker, splitter, skruer og bolte, smeresteder, aksler, akselmuffer og andre
dele bevager sig pa en sddan made, at personer, visse dele af deres krop eller deres
toj kan haenge fast og blive trukket med.
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2.2.25.

2.2.3.

224.

2.25.

Ved «adgangs- og angrebspunkt» forstds ethvert farligt punkt, hvor delene, nar de
beveager sig, indskraenker dbningen, i hvilken personer, visse dele af deres krop eller
deres toj kan haenge fast.

Ved «rakkevidde» forstds den storste afstand, som personer eller visse dele af deres
krop kan né opad, nedad, indad, ovenover, omkring og igennem uden hjalp af nogen
genstand (fig. 1).

Ved «sikkerhedsafstand» forstds afstanden svarende til raeekkevidden eller kroppens
dimensioner, idet der tilfojes en sikkerhedsmargen (fig. 1).

Ved «betjeningsorgany forstds enhver anordning, som, nar den pévirkes direkte, gor
det muligt at @ndre traktorens eller et hertil koblet redskabs tilstand eller funktion.

2.2.6.

2.2.7.

WV 2006/26/EF Att. 4 og bilag IV,
nr. 1, litra a)

Ved «normal drifty forstas, at traktoren anvendes til det af fabrikanten tilteenkte
formal, og at den fores af en operator, der er bekendt med traktorens egenskaber, og
som overholder de af fabrikanten i brugervejledningen eller ved skilte pa traktoren
anforte drifts-, vedligeholdelses- og sikkerhedsanvisninger.

Ved «uforsatlig kontakt» forstds en ikke forudset kontakt mellem en person og et
farligt punkt som folge af denne persons handlinger under normal drift og
vedligeholdelse af traktoren.

2.3.

23.1.

2.3.2.

23.2.1.

| ¥ 89/173/EQF

Sikker hedsafstande til undgaelse af kontakt med defarlige dele

Sikkerhedsafstanden maéles fra steder, der kan nas ved aktivering, vedligeholdelse og
inspektion af traktoren samt fra jorden. Ved «vedligeholdelse og inspektion af
traktoren» forstds udelukkende arbejde, som normalt udferes af foreren selv i
overensstemmelse med instruktionsbogen. Ved fastsattelse af sikkerhedsafstandene
gér man ud fra det princip, at traktoren er i den tilstand, som den er konstrueret til, og
at der ikke anvendes noget varktej til at nd den farlige del.

Sikkerhedsafstandene er fastsat i punkt 2.3.2.1 — 2.3.2.5. I visse bestemte omrader
eller for visse bestemte komponentdele er sikkerhedsniveauet tilstraekkeligt, hvis
traktoren opfylder kravene i punkt 2.3.2.6 — 2.3.2.14.

Afskcermning af farlige punkter
Raekkevidde opad

Sikkerhedsafstanden for rekkevidden opad er 2500 mm (se figur 1) for personer, der
star oprejst.
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Sikkerhedsmargen
Farligt punkt

= |

’ Rzxkkevidde | )
/ Sikkerheds-
afstand
L Y.
Figur 1

2.3.2.2. Rakkevidde nedad, raskkevidde ovenover

For sé vidt angér reekkevidden oven over en kant fremgar sikkerhedsafstanden af:

a = afstand fra jorden til den farlige del
b = hejde af afskeermningsanordningens kant
¢ = horisontal afstand mellem den farlige del og kanten (se figur 2).
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Farlig del

Figur 2

Med hensyn til rekkevidden nedad og ovenover skal de i tabel 1 anforte

sikkerhedsafstande overholdes.

TABEL 1
(mm)
a: Afstand Hojde af afskaermningsanordningens kant b
til jorden fra
den farlige del | 2400 | 2200 | 2000 | 1800 | 1600 | 1400 1200 | 1000
Horisontal afstand c fra den farlige del
2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2 000 — — 350 500 600 700 900 | 1100
1 800 — — — 600 900 900 | 1000 | 1100
1 600 — — — 500 900 900 | 1000 | 1300
1 400 — — — 100 800 900 | 1000 | 1300
1200 — — — — 500 900 | 1000 | 1400
22
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1 000 — — — — 300 900 | 1000 | 1400
800 — — — — — 600 900 | 1300
600 — — — — — — 500 | 1200
400 — — — — — — 300 | 1200
200 — — — — — — 200 | 1100

2.3.2.3. Rakkevidden rundt om

Sikkerhedsafstandene i nedenstdende tabel 2 skal mindst overholdes, safremt den
pageldende del af kroppen ikke mi nd en farlig del. Ved anvendelse af
sikkerhedsafstandene gér man ud fra den antagelse, at det vigtigste led af den
tilsvarende del af kroppen hviler fast pd kanten. Sikkerhedsafstandene anses forst for
opfyldt, ndr man har sikret sig, at denne del af kroppen absolut ikke kan flyttes
leengere frem.

TABEL 2

Sikkerheds- | -

Legemsdel afstand r

Figur

Hind

Fra inderste.
fingerled til
fingerspidserne

> 120
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Sikkerheds-

Legemsdel " afstand r Figur
Arm
“Fra hindieddet til = 230
fingerspidserne
Legemsdel Sia]}l;g:;drs' ‘ Illustration
Arm
Fra albue til .= 550
fingerspidser
Arm i
Fra skulder til = 850
fingerspidser

2.3.2.4. Raxkkevidde ind i og igennem

Séfremt der er mulighed for at traenge ind i eller igennem en dbning og né frem til de
farlige dele, skal de i tabel 3 og 4 anfoerte sikkerhedsafstande mindst overholdes.

Bevagelige dele indbyrdes eller ved siden af faste dele betragtes ikke som
risikofaktorer, sdfremt deres indbyrdes afstand ikke overstiger 8 mm.

DA
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a er dbningens mindste bredde

TABEL 3

Sikkerhedsafstande for aflange og parallelle &bninger 1 mm

b er sikkerhedsafstanden fra den farlige del

Fingerspids

Finger

Hand, indtil det sted, hvor
tommelfingeren begynder

b

4<ax8 8<ag12 12<a<20| 20<a<30 30 <a < 135max. >135 -
b>15 b >80 b>120 b > 200 b > 850 —
TABEL 4
Sikkerhedsafstande for firkantede eller cirkelformede dbninger
a er abningens bredde, diameter eller sidelengde
b er sikkerhedsafstanden for den farlige del
Fingerspids Finger Hind, indtil det sted, hvor A
Bersp! B tommelfingeren begynder m -
4<ax<8 8§<axgl2 12<a<25| 25<a<40 40 < a < 250 max. 250
b>15 b >80 b>120. b > 200 b > 850 —
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2.3.2.5. Sikkerhedsafstande til klemningspunkterne

Et klemningspunkt anses ikke for farligt for den anferte del af kroppen, safremt
sikkerhedsafstandene ikke er mindre end de i tabel 5 anferte, og sédfremt det sikres, at
den tilgreensende og storre del af kroppen ikke kan komme ind.

TABEL 5

Hand

Legemsdel Krop Ben Fod Arm Handled Finger
Knyttet hind
Sikkerheds- 500 180 120 100 25

afstand

Iustration

R

70N

{e

Jr.”"

2.3.2.6. Betjeningsorganer

Mellemrummet mellem to pedaler og gennemgangsabningen for betjeningsorganerne
betragtes ikke som klemnings- eller overklipningspunkter.

2.3.2.7. Trepunktsopheng bagtil

2.3.2.7.1.

WV 89/173/EQF
=>», 2000/1/EF Art. 1 og bilag

Bag et plan giende gennem midterplanet for ledpunkterne pa trepunkts-
ophangets loftestenger, skal der vere en mindste sikkerhedsafstand pd 25 mm
mellem de bevegelige dele, for hver position af vandringen n, som gennemlebes af
lofteanordningen — uden de overste og nederste yderpunkter pa 0,1 n — savel som
en afstand pad 25 mm eller en vinkel pd mindst 30° for de overklipningsdele, der
frembringer en vinkelendring (se figur 3). Vandringen n’, reduceret med 0,1 n
foroven og forneden, defineres saledes (se figur 4).=>»; Hvor de nederste
treekstaenger pavirkes direkte af lofteanordningen, defineres referenceplanet som et
tvaergaende lodret midterplan i forhold til steengerne. €
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| ¥ 2000/1/EF Art. 1 og bilag

Figur 3
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N = -
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Forklaring:

loftearm

A:

treekstang

B:
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C = loftestang
D = traktor
E = plan gennem loftesteengerne

F = sikkerhedsafstand

| ¥ 89/173/EQF

O,1n

1

vandring
‘vandring

I

>
{0,1n

>‘l’.
m

Figur 4

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

2.3.2.7.2. For vandringen n, der gennemlebes af den hydrauliske lofteanordning, er
den nederste position A for treekstengernes koblingspunkter begraenset af
dimensionen «14» i henhold til ISO-standard 730, del 1 X> af december 1994 <XI, og
den gverste position B er begranset af den sterste hydrauliske vandring. Vandringen
n’ er vandringen n reduceret foroven og forneden med 0,1 n, og udger den vertikale
afstand mellem A’ og B'.

| ¥ 89/173/EQF

2.3.2.7.3. Omkring leftesteengernes profil skal der desuden inden for vandringen n’ vaere
en sikkerhedsafstand pa mindst 25 mm i forhold til de tilstedende dele.
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2.3.2.74. Safremt der til et trepunktsophang anvendes koblingsanordninger, der ikke
kreever, at der under tilkoblingen er en operator til stede mellem traktoren og det
transporterede redskab (f.eks. i tilfelde af en hurtigkobling), gaelder forskrifterne i
punkt 2.3.2.7.3 ikke.

2.3.2.7.5. Der ber i instruktionsbogen geres opmaerksom pé de farlige punkter, der er
beliggende foran det plan, som er defineret 1 punkt 2.3.2.7.1, forste punktum.

2.3.2.8. Trepunktsophang foran

2.3.2.8.1. For hver position af vandringen n, som gennemlebes af lofteanordningen —
bortset fra de overste og nederste yderpunkter pad 0,1 n — skal der mellem
de beveegelige dele vare en sikkerhedsafstand pd mindst 25 mm samt en vinkel pa
mindst 30° eller en sikkerhedsafstand pad 25 mm for de dele, der foretager en
overklippende bevegelse mod hinanden, hvorved der opstdr en vinkelendring.
Vandringen n' reduceret med 0,1 n foroven og forneden, defineres saledes (se figur
4):

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

2.3.2.8.2. For vandringen n, der gennemlebes af den hydrauliske lofteanordning, er den
nederste position A for treekstengernes koblingspunkter begraenset af dimension
«14» 1 henhold til ISO-standard 8759, del 2 X> af marts 1998 <XI, og den everste
position B er begrenset af den sterste hydrauliske vandring. Vandringen n’ er
vandringen n reduceret foroven og forneden med 0,1 n, og udger den vertikale
afstand mellem A’ og B'.

| ¥ 89/173/EQF

2.3.2.8.3. Safremt der til traekstengerne pa trepunktsophaenget foran anvendes
koblingsordninger, der ikke kraver, at der under tilkoblingen er en operater til stede
mellem traktoren og det transporterede redskab (f.eks. 1 tilfaelde af en hurtigkobling),
gaelder forskrifterne i punkt 2.3.2.8.1 ikke for omrader med en radius pa 250 mm
regnet fra det punkt, hvor traekstengerne tilkobles traktoren. Regnet fra kanten af
loftesteengerne/loftecylinderen skal der dog altid inden for den definerede vandring n’
vare en sikkerhedsafstand pa mindst 25 mm til de tilgraensende dele.

2.3.2.9. Forersede og omgivelser

I siddende stilling skal ethvert klemnings- og overklipningspunkt ligge uden for
rekkevidde af forerens hander og fodder. Dette krav anses for opfyldt, séfremt
folgende betingelser overholdes:

2.3.29.1. Forersedet er indstillet i midterpositionen savel i laengderetningen som
vertikalt. Forerens raekkevidde er opdelt i zone A og zone B. Det centrale sfariske
punkt for disse zoner ligger 60 mm foran og 560 mm oven over s@dets indekspunkt
(se figur 5). Zone A bestar af en kugle med en radius pa 550 mm. Zone B ligger
mellem denne kugle og en kugle med en radius pad 1 000 mm.
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Sadets
indekspunkt

Figur 5

2.3.29.2. Ved klemnings- og overklipningspunkter skal der overholdes en sikkerheds-
afstand pa 120 mm i zone A og pa 25 mm 1 zone B, eller der skal vare en mindste
vinkel pa 30°, séfremt det drejer sig om dele, der foretager en overklippende
bevagelse mod hinanden, hvorved der opstér en vinkelendring.

2.3.2.93. Der skal i zone A kun tages hgjde for de klemnings- og overklipningspunkter,
der frembringes af dele, som aktiveres af en ekstern energikilde.

2.3.294. Séfremt der opstar et farligt punkt, fordi konstruktionsdele stoder op mod
sedet, skal der vere en sikkerhedsafstand pd& mindst 25 mm mellem
konstruktionsdelen og sadet. Der er ikke tale om et farligt punkt mellem sadets
ryglen og de tilstodende konstruktionsdele, der er beliggende bag dette, sdfremt de
tilstadende konstruktionsdele er glatte og sadets ryglaen i sig selv er afrundet i den
tilgreensende zone og ikke har nogen skarp kant.
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2.3.2.10.Passagersede (eventuelt)

2.3.2.10.1. Séfremt nogle dele kan rumme fare for fodderne, skal der vare
afskaermningsanordninger i en hemisfarisk radius pad 800 mm fra midten af forkanten
pa sedets hynde og nedad.

2.3.2.10.2. Inden for en kugle, hvis centrum ligger 670 mm oven over midten af forkanten
pa passagersadet, skal de farlige punkter, der befinder sig i zone A og B, afskaermes
som beskrevet i punkt 2.3.2.9 (se figur 6).

/’—-:_\

/ Zone B \

/
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

2.3.2.11.Smalsporede traktorer (traktorer med spor som defineret i artikel [1], andet led, i

[Rédets] direktiv [87/402/EQF® 2 <X1]).

| ¥ 89/173/EQF

2.3.2.11.1. I forbindelse med smalsporede traktorer gelder kravene i punkt 2.3.2.9 ikke 1

den zone, der ligger under et plan, der skrdner 45° bagud pa tvers af den
fremadgdende retning og gdende gennem et punkt beliggende 240 mm bag sadets
indekspunkt (se figur 7). Safremt der findes farlige punkter i denne zone, skal dette
angives pa traktoren.

/
|

\

Szdets
indekspunkt
(SIP)

7
)

e

Figur 7

2.3.2.11.2.  Afsnit [II, punkt 1 og 2], i bilag [I] til direktiv [80/720/E@F] finder anvendelse

pé adgangen til forersaedet.

2.3.2.11.3.  Afsnit [1.6] i bilag [I] til direktiv [80/720/EQF] finder anvendelse pa

betjeningsanordningerne.

2

EFT L 220 af 8.8.1987, s. 1.
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2.3.2.11.4.  Meget varme dele af udstedssystemet skal vere sikret indtil 300 mm i det ovre
omrade — 700 mm over den flade, traktoren star pd — og indtil 150 mm i det nedre
omrade (se fig. 8) foran et referenceplan, der i en ret vinkel pé fartgjets leengdeakse
géir igennem midten af den ikke-belastede pedal (kobling og/eller driftsbremse). P4
siderne begraenses det omrade, der skal sikres, ved den ydre maskinprofil og
udstedssystemets ydre profil.

Meget varme dele af udstedssystemet, der befinder sig under
pastigningsanordningen, skal afskermes pa det vertikale plan eller sikres termisk pa
anden méade.

—] 300 je—

Referenceplan

©

Figur 8§

2.3.2.12.Montering og afmerkning af hydraulikslanger

2.3.2.12.1.  Hydraulikslanger skal monteres sédledes, at mekaniske og termiske
beskadigelser forhindres

2.3.2.12.2.  Hydraulikslanger skal vaere tydeligt og varigt market med folgende angivelser:
— slangens fabrikationsmarke
- fabrikationsdato (ar og méned for fremstillingen)

- hejst tilladte dynamiske driftsovertryk.

33



DA

2.3.2.12.3.  Hydraulikslanger, der befinder sig i narheden af ferer- eller passagersaedet,
skal veere monteret eller sikret pd en sdidan made, at personer ikke kan komme i fare,
hvis hydraulikslangerne svigter.

2.3.2.13.Styretoj og svingaksel

De dele, der beveager sig i forhold til hinanden eller i forhold til faste dele, skal vare
afskermet, safremt de ligger inden for den i punkt 2.3.2.9 og 2.3.2.10 definerede
zone.

Ved knazkstyrede traktorer skal der i kneekomréadet pd begge sider af koretojet vaere
anbragt varige og let genkendelige anvisninger, hvor der med billeder eller tekst
gores opmarksom pd, at det er forbudt at opholde sig i1 det uafskermede
knaekomrade. Instruktionsbogen skal ligeledes indeholde sddanne anvisninger.

2.3.2.14.Fri drivaksler fastgjort til traktoren

De frie drivaksler (f.eks. til firehjulstraek), som kun drejer under keorslen, skal vaere
afskermet, safremt de ligger inden for den i punkt 2.3.2.9 og 2.3.2.10 definerede
zone.

2.3.2.15.Frizone omkring drivhjulene
2.3.2.15.1.  Frizonen omkring skeermene skal opfylde folgende betingelser:

2.3.2.15.2. Ved frizone forstas det omrdde, som skal vaere frit rundt om drivhjulenes dek 1
forhold til de tilstedende dele pa koretojet.

Frizonen for drivhjul monteret med storste daeksterrelse skal svare til de 1 folgende
tabel 6 og figur 9 anferte dimensioner.
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Mindste sporvidde —-‘l

Figur 9
v 89/173/EQF
=>», 2000/1/EF Art. 1 og bilag
TABEL 6
Standardtraktorer Smalsporede traktorer
a h a h
mm mm mm mm
=, 40 € 60 15 30
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Der tillades en frizone, der er mindre end den i fig. 9 og tabel 6 viste, foruden de
zoner, der er omhandlet 1 punkt 2.3.2.9 og 2.3.2.10 for smalsporede traktorer, hvis
skaerme ligeledes tjener til at afskrabe jord fra hjulene.

WV 2006/26/EF Art. 4 og bilag IV,
nr. 1, litra b)

2.3.2.16.Varme overflader

Varme overflader, der kan bereres af operateren under normal drift af traktoren, skal
vaere afskaermede eller isolerede. Dette gaelder for varme overflader, der er ner ved
trin, handgreb og dele af traktoren, der kan bruges som pastigningshjelp, og som
uagtsomt kan berores.

2.3.2.17.Batteriterminaldaksel

Batteriterminaler, der ikke er jordede, skal beskyttes mod uagtsom kortslutning.

2.4.

24.1.

24.2.

2.4.3.

2.4.4.

| ¥ 89/173/EQF

Metode til bestemmelse af ssedetsindekspunkt
Generelt

Den metode og anordning, der skal anvendes til bestemmelse af indekspunktet for
enhver type polstret sede, er beskrevet 1 det folgende.

Definitioner
Sadet indekspunkt (SIP):

Punkt beliggende i det vertikale midterplan i langderetningen for reference-
anordningen for det i1 figur 1 viste SIP, som er placeret pd forersedet i
overensstemmelse med punkt 2.4.4 og 2.4.6.

Saedets indekspunkt fastsattes 1 forhold til keretgjet og flytter sig ikke pa grund af
justeringer og/eller svingninger i sadet.

Anordning til bestemmelse af scedets indekspunkt (SIP)

Anordningen til bestemmelse af SIP skal vere i overensstemmelse med figur 10.
Anordningens masse skal vere 6 = 1 kg. Anordningens underside skal vere plan og
glat.

Indstilling af scedet til bestemmelse af indekspunkt (SIP)

Naér sadet og dets ophang er indstillelige, skal sedet indstilles pé folgende mide, for
referencepunktet bestemmes:

a)  Alle indstillinger — fremad/tilbage, hejde og haldning — skal vare i
midterstilling. Findes der ingen midterstilling, skal der anvendes den narmest
beliggende indstilling, oven over eller bag ved midterstillingen.
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2.4.5.

2.4.6.

b)

d)

NB:

Indstillelige ophang skal vare indstillet séledes, at ophanget befinder sig midt
1 sin svingning med referenceanordningen pa plads og belastet. Ophanget kan
vere mekanisk blokeret 1 denne stilling under bestemmelsen af
referencepunktet (SIP).

Ikke-indstillelige ophang skal vare blokeret i den vertikale stilling, der nas
med referenceanordningen pé plads og belastet.

Safremt ovennavnte indstillinger er i modstrid med fabrikantens udtrykkelige
anvisninger, skal disse folges, séledes at der opnds den anbefalede indstilling
for en forer pa 75 kg.

En forer pda 75 kg svarer tilncermelsesvis til referenceanordningen pd plads pa
scedet og belastet med en masse pd 65 kg.

Bestemmelse af de tre referenceakser x', y' og z' for scedeindekspunkt (SIP)

Koordinaterne fastslés saledes:

a)

b)

P4 den ene side af sadets forankring lokaliseres det fastgerelseshul, som
befinder sig laengst tilbage.

Séfremt aksen for dette hul er parallel med ledaksen defineret pa anordningen,
tages den som y’-akse (orienteret fra venstre mod hejre i forhold til en siddende
forer — se figur 11).

Safremt aksen for dette hul er parallel med det vertikale plan, der gdr gennem
sedets midterlinje, tages som ' -akse den rette linje parallel med den anforte
ledakse, gdende gennem skaringspunktet mellem sadeforankringens
leengdeplan og aksen for ovennavnte hul (se figur 12).

I alle andre tilfeelde fastslds aksen y’ i henhold til parametrene for det sede, der
skal undersoges.

Akserne x' og Zz' defineres som skeringslinjer for horisontal- og
vertikalplanerne giende gennem y’ med vertikalplanet gennem sadets
midterlinje. Akserne x’ og z' skal vare orienteret fremad og opad (se figur 11
og 12).

Metode til bestemmelse af scedets indekspunkt (SIP)

Sadets indekspunkt (SIP) skal bestemmes ved hjelp af den i figur 10 illustrerede
anordning og efter folgende fremgangsméade:

a)

b)

Saedet dekkes med et stykke stof for at lette den korrekte anbringelse af
anordningen.

Anordningen anbringes (uden ekstra masse) pa sadets hynde, idet den skubbes
bagud mod ryglenet.
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g)

Der tilfojes den nedvendige masse for at bringe anordningens samlede masse
pa 6 (= 1) kg og pd 26 (= 1) kg. Det vertikale kraftcenter skal ligge 40 mm
foran market for saedets referencepunkt pa anordningens horisontale del (se
figur 10).

Der anbringes to gange en horisontal kraft pa ca 100 N pa anordningen pa
sedets referencepunkt, som vist i figur 10.

Der tilfojes den nedvendige ovrige masse for at bringe anordningens samlede
masse pa 26 (= 1) kg og pa 65 (= 1) kg. Det vertikale kraftcenter for den
tilfojede masse skal ligge 40 mm foran merket for sadets referencepunkt pa
anordningens horisontale del (se figur 10).

Pa begge sider af sedet méles i to vertikale planer liggende lige langt fra
sedets midterlinje 1 leengderetningen med + 1 mm nejagtighed koordinaterne
som defineret i punkt 2.4.5 for disse planers skaringer pa aksen for sadets
referencepunkt som er bestemt af anordningen.

De aritmetiske gennemsnitsverdier af malingerne i de to planer registreres som
koordinater for sedets indekspunkt (SIP).

De forhold, der folger af bestemmelsesmetoden, og som afviger fra den

metode, der er vist i1 dette bilag, eller som kan veare en fejlkilde med hensyn til
resultaterne, skal noteres sammen med arsagerne hertil.
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Dimensioner i mm:
LY Q. T
) S ] \ =
NS, ! o
F, = 590N — 13
(Anordningens samlede : 2
vertikale kraft) SIP 1 R
F, = 100 N " o
- |
~ 1
L 1
I, B
[
\
- =
NS —_— 2
— A
1 A
Q_S
Snit A. §
nit A=A /2 $nit B—B
3
P\ o
- AN
3 trze
] A%
P -
¢@ sol N\ \&

Figur 10

Anordning til bestemmelse af ssedets indekspunkt (SIP)
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Ledakse ryg/lar
pi anordningen

>

Bestemmelse af referenceaksernefor SIP

Figur 11

(Akse for fastgarelseshullet parallel med ledaksen ryg/lér)
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Ledakse ryg/lir
pa anordningen

Detailbillede A

Figur 12

Bestemmelse af detrereferenceakser for SIP

(Akse for fastgarelseshullet parallel med det vertikale plan gdende gennem sadets
midterlinje)
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

Tilleeg

MODEL

|Myndighedens navn|

BILAG TIL EF-STANDARDDTYPEGODKENDELSESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL
OMDREJNINGSTALREGULATOR, AFSKAERMNING AF TRANSMISSIONSDELE,
UDRAGENDE DELE OG HJUL

(Artikel 4, stk. 2, i X Europa-Parlamentets og <X] Rddets direktiv > 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af
landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af deres pahcengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,
komponenter og tekniske enheder til disse koretajer og om ophcevelse af direktiv 74/150/EQF <X))

EF-typegodKendeISESIUMIMET: .......c..coiiiiiiiirieiiieieiet ettt ettt ettt ettt ettt sttt et ebe st et be st et b et ebe bt e b e bt st e st nbeanebennent
1. Del(e) eller SPECITIKALION(BI): . ...iveueriiuieiirteiiriie ettt sttt ettt ettt ettt ettt eb ettt eb bt ae et ae st saeneenen
1.1. omdrejningstalregulator (safremt sddan forefindes) .........cecvevierireriiiiieeeeee e
1.2. afskeermning af transmissionsdele, udragende dele 0g hjul ........ccoeoieiiiiriiiiiieieeeeeee s
2. Traktorens meerke (eller firmabete@NElSE): ......coeiiirieiie ettt
3. Traktorens type 0g evt. handelsDEteGNEISE: .........c.oouiiiiiiiiieiie ettt
4. Fabrikantens Navil O QAIESSE: .......coueruiririrtieiieiietiet ettt ettt et e e st e b bt e bt e bt eat e st es b e st e sbeebeebeebees e et ente s e benbenes
5. I givet fald den befuldmaegtigedes NaVN 0 AAIESSE: ......ccuerririririeieieie ettt ettt
6. Beskrivelse af de 1 punkt 1 anforte dele og/eller SpecifiKationer: ............ccuevverierierirerenereeteee e
7. Traktoren fremstillet til EF-standardtypegodkendelse den: .........c.ccooeeiiiiiiniiinineiinieiiiercrcee e
8. KONtroIMYNAIGNEA: ...oviiiiiieiieiieieeee et sttt e et et e b e b e be e b e eseessessesseseeseeseeseeseessensensensensesesseneas
9. ALProvningSrapPOITENS QATO: .....ccvecieiieiierierieriereeeee et eteteetet et e ste st e seeseeseesessaessessessessessessessesseaseeseassassessansensensessensanss
10. AfProvNingSrapPOITENS MUIMTIET: ......cueutetieeuerteueeterteseatestetersestateseeseseseeseseeseneeseasensesesesessenseseseeseaseneesesseseaseneesenseneasens
11. EF-standardtypegodkendelse af omdrejningstalregulator, afskermning af transmissionsdele, udragende dele
og hjul ().
12. SEEA: ettt h bt h e b sk bt ekttt ekttt he e ea et et be e st bt enennen
13. DAL et s h e bbbt e he e bbb e a ettt et anes
14. UNAEISKIIEL: ..ottt ettt b ettt e b et et b et h et besa st bese bttt saennenenene
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15.

16.

Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-typegodkendelsesnummer, vedlaegges denne
meddelelse:

........................................................................................................................................................ maélsatte tegninger

.............................................................................................................................. tegning eller fotografi af traktoren.

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de evrige medlemsstater pa disses udtrykkelige
anmodning.

Eventuelle DEMETKNINGET: .......ccueviiiiiitieiieieiieiietee ettt ettt a e et aeent e st et estessesbeeseeneeseeneensensensensensenseens

O

Det ikke gaeldende overstreges.
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BILAG I1I-A
FORRUDER OG ANDRE RUDER

FORSKRIFTER FOR UDSTYR, DEFINITIONER, ANSOGNING OM
X> KOMPONENTTYPEGODKENDEL SE <,
X> KOMPONENTTYPEGODKENDEL SE X1, M ZA&RKER, GENERELLE
SPECIFIKATIONER, PRGVNINGER OG PRODUKTIONENS

OVERENSSTEMMEL SE
1 FORSKRIFTER FOR UDSTYR.
1.1. Landbrugs- X> og <XI skovbrugstraktorer kan efter fabrikantens valg vare udstyret

med:

1.1.1.  «forruder» og «andre ruder end forruder», der er i overensstemmelse med
forskrifterne i dette bilag,

1.1.2.  forruder, der opfylder forskrifterne for «andre ruder end forruder» i dette bilag, med
undtagelse af de ruder, der er omfattet af bestemmelserne 1 punkt 9.1.4.2 1 bilag I1I-C
til dette direktiv (ruder hvis regelmassige transmissionskoefficient for lyset kan vere
mindre end 70 %),

WV 2006/26/EF Art. 4 og bilag IV,
nr. 2 (tilpasset)

1.1.3.  stiv plast er tilladt som materiale til alt rudeglas bortset fra glasset i for-
ruden i overensstemmelse med bestemmelserne i Réidets direktiv 92/22/E@QF' eller
> UN/ECE <XI regulativ nr. 43, bilag 14.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

2. DEFINITIONER
I nerverende direktiv forstas ved:

2.1. «rude af heerdet glasy, en rude bestdende af et enkelt glaslag, som har gennemgaet en
serlig behandling med henblik pa at ege dets mekaniske modstandsdygtighed og
pavirke brudmenstret i tilfzelde af brud,

! EFT L 129 af 14.5.1992, s. 11.
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.8.

2.9.

DA

«rude af lamineret glas», en rude bestdende af mindst to glaslag, som holdes sammen
af et eller flere mellemleg af plastmateriale; dette laminerede glas kan vare:

«almindeligty», sdfremt ingen af de glaslag, hvoraf det bestér, er behandlet, eller

«behandlet», séfremt mindst et af de glaslag, hvoraf det bestir, har gennemgaet en
serlig behandling med henblik pa at ege dets mekaniske modstandsdygtighed og
pavirke brudmenstret i tilfeelde af brud,

«sikkerhedsrude bekledt med plastmateriale», en rude som defineret i punkt 1.1
eller 1.2 bekladt pa indersiden med et lag plastmateriale,

«sikkerhedsrude af plexiglas», en rude af lamineret glas og med et glaslag og et eller
flere plastlag oven pd hinanden, hvoraf mindst et fungerer som mellemlaeg.
Plastlag(et)ene er anbragt pa indersiden, nér ruden er monteret pa traktoren,

«gruppe af forruder», en gruppe bestdende af forruder af forskellige former og
dimensioner, som underseges med hensyn til deres mekaniske egenskaber,
brudmenster og opfersel under prevning af modstandsdygtigheden over for
pavirkninger fra omgivelserne,

«plan forrude», en forrude uden nominel krumning, der giver sig udtryk i en
segmenthgjde pa over 10 mm pr. lebende meter,

«krum forrude», en rude med en nominel krumning, der giver sig udtryk 1 en
segmenthgjde pa over 10 mm pr. lebende meter,

«dobbeltvindue», en enhed bestaende af to ruder monteret serskilt i samme abning
pa traktoren,

«dobbeltrude», en enhed bestidende af to ruder samlet permanent pd fabrikken og
adskilt af et ensartet mellemrum,

«symmetrisk dobbeltrude», en dobbeltrude, 1 hvilken de to ruder er af samme type
(haerdet, lamineret osv.) og har samme primere og sekundere kendetegn,

«asymmetrisk dobbeltrude», en dobbeltrude, i hvilken de to ruder er af forskellig
type (heerdet, lamineret osv.) eller har forskellige primaere og/eller sekundeere
kendetegn,

«primart kendetegn», et kendetegn, der i vasentlig grad @ndrer en rudes optiske
og/eller mekaniske egenskaber pa en made, som har betydning for den funktion, som
denne rude skal opfylde pa traktoren. Dette udtryk omfatter endvidere handelsnavn
eller fabriksmaerke,

«sekundert kendetegn», et kendetegn, der kan @ndre en rudes optiske og/eller
mekaniske egenskaber pa en made, som har betydning for den funktion, som denne
rude skal opfylde pa traktoren. Betydningen af @ndringen vurderes under
hensyntagen til vanskelighedsindekset,
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2.10.

2.11.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

3.1.

«vanskelighedsindeks», en klassifikation i to grader galdende for endringer
observeret 1 praksis for hvert sekundert kendetegn. Overgangen fra indeks 1 til
indeks 2 er et indeks for nedvendigheden af at foretage yderligere forsog,

«en forrudes udfoldede flade», fladen for den mindste rektangel af glas, af hvilken en
forrude kan fremstilles,

«en forrudes haldningsvinkel», den vinkel, der dannes af den lodrette og den rette
linje, der forbinder rudens over- og underkant, idet disse rette linjer tages i et
vertikalt plan indeholdende traktorens leengdeakse,

haldningsvinklen méles pa en ubelastet traktor, der star pa et plant underlag,

traktorer, som er udstyret med hydropneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk
ophangning eller en anordning til automatisk regulering af frihgjden i1 forhold til
belastningen, afproves under normale korselsforhold som foreskrevet af fabrikanten,

«segmenthgjde h», den maksimale afstand mellem rudens indre flade og et plan
gidende gennem rudens kanter. Denne afstand mdles omtrent vinkelret pa ruden
(se bilag III-N; figur 1),

«rudetype», de i punkt 2.1 — 2.4 definerede ruder uden vaesentlige forskelle, navnlig
med hensyn til de i bilag III-D til III-L naevnte primere og sekundere kendetegn,

selv om en @ndring af de primere kendetegn medforer, at der er tale om en ny
produkttype, anerkender man, at i visse tilfelde medferer en @ndring af formen og
dimensionerne ikke nedvendigvis en forpligtelse til at gennemfere en fuldstendig
prevningsrakke. For visse af de provninger, der er specificeret i de enkelte bilag, kan
ruderne opdeles 1 grupper, safremt det er indlysende, at de har analoge primare
kendetegn,

ruder, der kun adskiller sig med hensyn til de sekundare kendetegn, kan betragtes
som herende til samme type; der kan imidlertid foretages visse prevninger pa
proveemner af disse ruder, sdfremt disse udtrykkeligt er fastsat i
afprevningsforskrifterne,

«krumning r», den omtrentlige vardi af den mindste radius for forrudens bue malt i
den mest buede zone.
ANSPGNING OM > KOMPONENTTYPEGODKENDEL SE X

Ansegning om X> EF-komponenttypegodkendelse <XI af en rudetype indgives af
fabrikanten af sikkerhedsruder eller af dennes representant, som er beherigt
befuldmagtiget i det land, hvor den er indgivet. For hver rudetype kan ansegningen
kun indgives i en enkelt af medlemsstaterne.
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3.2. For hver type sikkerhedsrude ledsages ansggningen af nedennavnte dokumenter i tre
eksemplarer og folgende oplysninger:

3.2.1.  teknisk beskrivelse omfattende alle primere og sekundare kendetegn, og

3.2.1.1. for andre ruder end forrudernes vedkommende, skemaer i et format, der ikke er storre
end A4-format eller foldet til dette format med oplysning om:

- den sterste flade,
—  den mindste vinkel mellem to hosliggende sider pé ruden,
— 1 givet fald den sterste segmenthgjde,

3.2.1.2. for forrudernes vedkommende:

3.2.1.2.1. en fortegnelse over modeller af forruder, for hvilke der anseges om
> komponenttypegodkendelse <X, med angivelse af traktorfabrikanternes navn,

3.2.1.2.2. skitser 1 mélestokken 1:10 samt diagrammer af forruderne og deres placering
pa traktoren, som er tilstreekkelig detaljerede til at vise:

3.2.1.2.2.1.  forrudens position i forhold til «referencepunktet» som defineret i punkt [1.2] i
bilaget vedrerende synsfelt til [Radets] direktiv [74/347/EQF ® * ].

3.2.1.2.2.2.  forrudens haldningsvinkel,

3.2.1.2.2.3.  beliggenhed og sterrelse af den zone, hvori kontrollen af de optiske egenskaber
foregar, og eventuelt flader af forskellig hardning,

3.2.1.2.2.4.  forrudens udfoldede flade,
3.2.1.2.2.5.  forrudens maksimale segmenthgjde,
3.2.1.2.2.6.  forrudens krumning (udelukkende til brug for gruppeinddeling af forruder);

3.2.1.3. for dobbeltrudernes vedkommende, skemaer i et format, der ikke er storre end A4-
format eller foldet til dette format, og som foruden de i punkt 3.2.1.1. navnte
oplysninger anforer:

—  typen af hver af ruderne,
— type fastgorelse (organisk, glas-glas eller glas-metal),

— nominel bredde af mellemrummet mellem de to ruder.

2 EFTL 191 af 15.7.1974, s. 5.

47

DA



DA

3.3.

3.4.

4.1.

5.1.

5.2.

5.3.

5.3.1.

5.4.

Desuden skal ansegeren indsende et tilstraekkeligt antal prover af feerdige ruder af de
pageldende modeller, eventuelt efter aftale med kontrolmyndigheden.

Den kompetente myndighed kontrollerer, om der findes tilfredsstillende
bestemmelser for at sikre en effektiv kontrol af produktionens overensstemmelse,
inden X> komponenttypegodkendelsen <X] meddeles.

MAERKER

Alle sikkerhedsruder, herunder prever der indsendes til [X> komponenttype-
godkendelse <XI, skal vere forsynet med fabrikantens fabriks- eller handelsmarke.
Dette maerke skal vere let leeseligt og ma ikke kunne fjernes.

X> KOMPONENTTYPEGODKENDELSE <X]

Nar de prover, der er fremlagt til X> komponenttypegodkendelse <XI, opfylder
forskrifterne 1 punkt 5 til 7 nedenfor, meddeles typegodkendelse for den tilsvarende
type sikkerhedsruder.

Der tildeles et typegodkendelsesnummer til hver typegodkendt type som defineret i
bilag III-E, -G, III-K og III-L, eller, for forrudernes vedkommende, til hver
typegodkendt gruppe. De to ferste tal (for tiden 00 for > direktiv 89/173/EQF <Xl i
dets oprindelige form) angiver @ndringsserien svarende til de seneste storre tekniske
endringer i X direktiv 89/173/EQF som erstattet af narverende direktiv <XI pa
datoen for typegodkendelsens meddelelse. En medlemsstat kan ikke tildele dette
nummer til en anden type eller gruppe af sikkerhedsruder.

> Komponenttypegodkendelsen <XI, udvidelse af typegodkendelse eller negtelse
af typegodkendelse for en type sikkerhedsrude 1 henhold til nerverende
direktiv meddeles medlemsstaterne ved hjelp af et skema svarende til modellen i
bilag I11-B og 1 tilleeggene til dette direktiv.

For s& vidt angar forruder ledsages meddelelsesskemaet om X> EF-komponent-
typegodkendelse <X] af et dokument, der opregner hver forrudemodel, der indgar i
den typegodkendte gruppe, samt denne gruppes kendetegn i overensstemmelse med
tilleeg 8, bilag I11-B.

Pé alle sikkerhedsruder og alle dobbeltruder, som er i overensstemmelse med en
rudetype, der er typegodkendt i henhold til nerverende direktiv, anbringes pa synlig
made, ud over det i punkt 4.1 foreskrevne marke, et X> EF-komponenttype-
godkendelsesmerke <X]. Der kan desuden anbringes ethvert andet X> komponent-
typegodkendelsesmarke <XI, som den enkelte rude i en dobbeltrude har faet tildelt.
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Dette D> komponenttypegodkendelsesmarke <X] bestar af

54.1.

54.2.

5.5.

5.5.1.

5.5.2.

5.5.3.

WV 89/173/EQF (tilpasset)

=>» Tiltreedelsesakten af 1994
Art. 29 og bilag I, s. 207

=>», Tiltreedelsesakten af 2003
Art. 20 og bilag II, s. 62

=3 2006/96/EF Art. 1 og bilaget,
nr. A.31

et rektangel, hvori er anfort bogstavet «e», efterfulgt af kendingsnummeret for det
land, som har meddelt typegodkendelsen’

typegodkendelsesnummeret anbragt til hejre for det i punkt 5.4.1 omhandlede
rektangel.

Nedenstdende supplerende symboler anbringes i nerheden af EF-typegodkendelses-
market:

for en forrudes vedkommende:
I.  for hardet glas (I/P hvis den er bekladt)’,

II:  for almindeligt lamineret glas (II/P hvis det er bekladt)’. I overensstemmelse
med definitionen i punkt 2.3.,

III: for behandlet lamineret glas (III/P hvis det er bekledt)’. I overensstemmelse
med definitionen i punkt 2.3.,

IV: for plexiglas,

V: for en anden rude end en forrude, der henherer under bestemmelserne i
punkt 9.1.4.2 i bilag I1I-C,

VI: for en dobbeltrude.

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, =¥, 5 for Sverige, € 6 for Belgien,
=>, 7 for Ungarn, 8 for Den Tjekkiske Republik, € 9 for Spanien, 11 for Det Forenede Kongerige,
=, 12 for Ostrig, € 13 for Luxembourg, =»; 17 for Finland, € 18 for Danmark, =»; 19 for
Rumenien, € =»,20 for Polen, € 21 for Portugal, 23 for Grakenland, 24 for Irland =», 26 for
Slovenien, 27 for Slovakiet, 29 for Estland, 32 for Letland, =»; 34 for Bulgarien, € 36 for Litauen, 49
for Cypern og 50 for Malta €.

I overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3.

I overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3.

I overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3.
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5.54.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

T: for forruder, der opfylder forskrifterne for andre ruder end forruder med
undtagelse af de ruder, der er omfattet af bestemmelserne i punkt 9.1.4.2 1
bilag III-C (ruder hvis regelmassige transmissionskoefficient for lyset kan
vaere mindre end 70 %). Imidlertid vil dette symbol for forruder, der opfylder
forskrifterne for andre laminerede ruder end forruder ferst kunne anbringes
efter provningen med attraphoved pd et fladt proveemne, som defineret i punkt
3.3.2 i bilag B> HI-G <XI], med en faldhejde pa 4,0 m + 25 mm/ — 0 mm.

> EF-komponenttypegodkendelsesmerker <X] og symbolet skal vere let leselige
og ma ikke kunne fjernes.

Der er i DO tillegget <XI til dette bilag givet eksempler pa X> komponenttype-
godkendelsesmarker <XI.
GENERELLE SPECIFIKATIONER

Alle glas og navnlig glas til fremstilling af forruder skal vaere af en sadan kvalitet, at
risikoen for personskader neds@ttes mest muligt i tilfeelde af brud. Glasset skal have
en tilstreekkelig modstandsdygtighed over for de pavirkninger, som kan forekomme
under normal kersel samt over for atmosfariske og termiske faktorer, kemiske
stoffer, brand og slid.

Sikkerhedsglassene skal desuden have en tilstraekkelig gennemsigtighed og ma ikke
give anledning til nogen navnevaerdig forvrengning af genstande set gennem
forruden eller forveksling af de farver, der anvendes 1 trafiksignaler. Séafremt
forruden knuses skal foreren fortsat kunne se vejen tilstraekkelig tydeligt til at kunne
bremse og bringe traktoren til sikker standsning.

SAERLIGE SPECIFIKATIONER

Alle typer sikkerhedsruder skal, afthangigt af den kategori, de tilherer, opfylde
folgende serlige specifikationer:

forruder af heerdet glas: kravene 1 bilag I1I-D,

ruder af glas med ensartet haerdning, bortset fra forruder: kravene i bilag I1I-E,
forruder af almindeligt lamineret glas: kravene 1 bilag III-F,

ruder af almindeligt lamineret glas bortset fra forruder: kravene i bilag II1-G,
forruder af behandlet lamineret glas: kravene 1 bilag III-H,

plastbekledte sikkerhedsruder: kravene 1 bilag III-I, ud over de pégaeldende
forskrifter ovenfor,
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7.7. forruder af plexiglas: kravene i bilag III-J,

7.8. ruder af plexiglas bortset fra forruder: kravene 1 bilag I11-K,

7.9. dobbeltruder: kravene i bilag I11-L.

8. PROVNINGER

8.1. Der er tale om folgende obligatoriske prevninger:

8.1.1. Brud
Formalet med denne prevning er:

8.1.1.1. at kontrollere, at brudstykker og splinter, som opstar ved brud af ruden, er af en
sadan art, at risikoen for kvastelse er mindst mulig, og,

8.1.1.2. for forrudens vedkommende, at kontrollere udsynet efter brud.

8.1.2. Mekanisk modstandsdygtighed

8.1.2.1. Slagprove med kugle
Der er to prevninger, den ene med en kugle pad 227 g og den anden med en kugle
pa 2260 g.

8.1.2.1.1. Provning med kuglen pa 227 g. Formélet med denne prevning er at vurdere
mellemlaggets adhesion i lamineret glas og den mekaniske modstandsdygtighed af
glas med ensartet haerdning.

8.1.2.1.2. Provning med kuglen pd 2 260 g. Formédlet med denne prevning er at vurdere
lamineret glas' modstandsdygtighed over for kuglens indtreengen.

8.1.2.2. Provning med attraphoved
Formalet med denne prevning er at kontrollere, om ruden opfylder kravene
vedrerende begraensning af kvestelser ved hovedets sammenstod med forrude,
laminerede ruder og plexiglasruder bortset fra forruder samt enheder med
dobbeltruder, der anvendes som sideruder.

8.1.3. Modstandsdygtighed over for pavirkninger fra omgivelserne

8.1.3.1. Slidprove

Formalet med denne prevning er at konstatere, om en sikkerhedsrudes
modstandsdygtighed mod slid ligger over en specifik verdi.
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8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.34.

8.1.3.5.

8.1.4.

8.1.4.1.

8.1.4.2.

8.1.4.3.

8.1.4.4.

Provning ved haje temperaturer

Formélet med denne preovning er at kontrollere, at der ved lengere tids pavirkning
med hgje temperaturer ikke opstar blerer eller andre fejl i mellemlaegget i lamineret
glas og plexiglasruder.

Provning af modstandsdygtigheden mod lyspavirkning

Formalet med denne provning er at konstatere, om lysgennemgangen i ruder af
lamineret glas, plexiglas og glas beklaedt med plastmateriale reduceres i vasentlig
grad som folge af lengere tids lyspavirkning, eller om ruderne misfarves i1 vasentlig
grad.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt

Formaélet med denne preovning er at konstatere, om ruder af lamineret glas, plexiglas
og glas bekledt med plastmateriale kan tdle laengere tids pdvirkning med
luftfugtighed uden at forandres i vaesentlig grad.

Modstandsdygtighed over for temperaturcendringer

Formalet med denne provning er at konstatere, om de(t) anvendte plastmateriale(r) i
en sikkerhedsrude som defineret i punkt 2.3 og 2.4 ovenfor kan modsta leengere tids
pavirkning med ekstreme temperaturer uden at forandres i vaesentlig grad.

Optiske egenskaber
Provning af lysgennemgang

Formalet med denne prevning er at konstatere, om sikkerhedsruders normale
gennemgang ligger over en bestemt vaerdi.

Provning af optisk forvrengning

Formaélet med denne prevning er at kontrollere, at forvraengning af genstande set
gennem forruden ikke nér en sddan grad, at det generer foreren.

Provning af sekundcerbilledets adskillelse

Formalet med denne provning er at kontrollere, at den vinkel, der adskiller
sekunderbilledet fra primarbilledet ikke overstiger en bestemt vaerdi.

Provning af farveidentifikation

Formalet med denne prevning er at kontrollere, at der ikke er nogen risiko for
forveksling af farver set gennem en forrude.
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8.1.5. Prevning af modstandsdygtigheden mod ild
Formélet-med denne prevning er at kontrollere, at den indvendige side af en
sikkerhedsrude, som defineret i punkt 2.3 og 2.4 ovenfor, har en tilstraekkelig lav
forbreendingshastighed.
8.1.6. Modstandsdygtighed mod kemiske stoffer
Formélet med denne prevning er at konstatere, om den indvendige flade i en
sikkerhedsrude som defineret i punkt 2.3 og 2.4 ovenfor kan modsté pavirkning med
kemiske stoffer, der kan vare til stede eller anvendes 1 et koretoj
(f.eks. rengeringsprodukter osv.), uden at forandres.
8.2. Prevninger, der skal gennemfares for de kategorier af ruder, som er defineret i
punkt 2.1til 2.4 i neervaerende direktiv
8.2.1.  Sikkerhedsruder skal underkastes de i nedenstiende tabel anforte provninger:
FORRUDER ANDRE RUDER
Heerdet glas Almindeligt Behandlet Plexi- | Heerdet | Lami- Plexi-
lamineret glas lamineret glas glas glas neret glas
glas
I I-P 1 11-P 111 I1-P 1\
Brud: D/2 D/2 — — H/4 H/4 — E/2 — —
Mekanisk
modstandsdygtighed:
- kugle pd | — — F/43. | F/A3. | F/43. | F/43. | F/43. | EA.1. | G/4 G/4
227 g:
- kugle pi | — — F/42. | F/42. | F/42. | F/42. | — — — —
2260 g:
Provning med D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 E/3 173 — G3C) | K30)
attraphoved(l)
Slid:
- yderside | — — F/5.1. | F/51. | F/5.1. | F51. | F51 | — F/5.1. | F/5.1.
- inderside | — 172 — 1/2 — 172 1/2 12 |12 |12
Heje temperaturer — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 — C/5 C/5
Lyspavirkning — Cl6 Cl6 Cl6 C/6 C/6 C/6 — C/6 C/6
Fugt — (ol C/7 Cr7 C/7 (ol Cr c) | C/7
Lysgennemgang C/9.1. | CO.1. | C/L. | COL. | CH1. | COL | CO1. | CHOL. | Co1. | CH..
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Optisk forvrengning | C/9.2. C/9.2. C/9.2. C/9.2. C/9.2. | CM9.2. cro2. | — — —
Sekunderbillede C/9.3. | CH93. | CH3. | CMH3. C/9.3. | CO93. | CH3. | — — —

Farveidentifikation C/9.4. C/9.4. C/9.4. C/9.4. C/9.4. | C/9.4. co4. | — — —

Modstandsdygtighed | — C/8 — C/8 — C/8 C/8 ci’G) | C’®) | Cf8
mod

temperaturendringer

Modstandsdygtighed | — C/10 — C/10 — C/10 C/10 | ¢/10%) | €/10%) | C/10
mod ild

Modstandsdygtighed | — C/11 — C/11 — C/11 C/11 o | om@ | o

mod kemiske stoffer

! Denne prevning skal desuden foretages pa dobbeltruder i henhold til bilag III, punkt 3.

)
%) Séfremt indersiden er bekladt med plastmateriale.
9 Denne provning skal foretages med en faldhejde pd 4 m + 25 mm/ — 0 mm i stedet for 1,5 m + 25 mm/ — 0 mm, nér
disse ruder anvendes som forruder pa traktorer.

A~~~

NB: En reference som K/3 henviser til bilag III-K og til punkt 3 i dette bilag, hvor der findes en beskrivelse af den
relevante prevning og godkendelseskravene.

8.2.2. En sikkerhedsrude typegodkendes, safremt den opfylder alle kravene i de
pageldende bestemmelser 1 ovenstaende tabel.

9. ZAENDRING ELLER UDVIDELSE AF TYPEGODKENDELSE FOR EN TYPE
SIKKERHEDSRUDE

9.1. Enhver @ndring af en type sikkerhedsruder eller, for forruders vedkommende, enhver
tilfojelse af forruder til en gruppe, skal meddeles den instans, der har meddelt
typegodkendelse for denne type ruder. Denne instans kan derefter:

9.1.1. enten finde, at de foretagne @ndringer ikke risikerer at fi nogen serlig uheldig
indvirkning og, for forruders vedkommende, at den nye type falder inden for den
gruppe forruder, der er typegodkendt, og at sikkerhedsruden under alle
omstaendigheder stadig opfylder forskrifterne,

9.1.2.  eller anmode om en ny rapport fra kontrolmyndigheden.
9.2. Meddelelse

9.2.1. Bekraftelse af typegodkendelse eller naegtelse (eller udvidelse) af X> komponent-
typegodkendelse <X] meddeles medlemsstater efter den fremgangsmade, der er anfort
1 punkt 5.3 ovenfor.

9.2.2. Den instans, der har meddelt udvidelse af en X> komponenttypegodkendelse <XI,
anbringer pa hver meddelelse om udvidelse et ordrenummer.
10. PRODUKTIONENSOVERENSSTEMMEL SE

10.1.  Sikkerhedsruder, der er typegodkendt i henhold til nervarende bilag og folgende
bilag, skal vaere fremstillet i overensstemmelse med den typegodkendte type og
opfylde forskrifterne i punkt 6, 7 og 8 ovenfor.
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10.2.

10.3.

10.3.1.

10.3.2.

10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

Der skal foretages en permanent kontrol af produktionen med henblik péd at
kontrollere, at forskrifterne i punkt 10.1 overholdes.

Indehaveren af en X> komponenttypegodkendelse <X] skal bl.a.:
sorge for, at der findes fremgangsméder for kontrol af produkternes kvalitet,

have adgang til det kontroludstyr, der er nedvendigt for en kontrol af
overensstemmelsen af hver typegodkendt type,

registrere oplysningerne vedrerende proveresultaterne og de vedlagte dokumenter’,
som skal vere til rddighed i en periode, som fastsettes efter aftale med
myndighederne,

analysere resultaterne af hver type prevning med henblik pa at kontrollere og sikre
bestandighed i produktets kendetegn under hensyntagen til den tilladte spredning
inden for industriel produktion,

sikre sig, at der for hver produkttype foretages mindst de i bilag III-O foreskrevne
provninger,

sikre sig, at enhver preveudtagning, der viser manglende overensstemmelse for den
pagzldende type provning, folges af en ny preveudtagning og en ny prevning. Der
skal treeffes alle nedvendige foranstaltninger for at genetablere overensstemmelsen
for den tilsvarende produktion.

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kontrollere de metoder til kontrol af
overensstemmelsen, som anvendes i1 den enkelte produktionsenhed (se punkt 1.3 i
bilag I1I-0O).

I forbindelse med hver inspektion skal rapporterne vedrerende afprevning og
opfelgning af produktionen meddeles inspektoren.

Sidstnevnte kan udtage stikprover, som skal afpraves pa fabrikantens laboratorium.
Det mindste antal preveemner kan fastsattes i forhold til resultaterne af fabrikantens
egne kontrolforanstaltninger.

Séfremt kvalitetsniveauet ikke synes tilfredsstillende, eller ndr det synes nedvendigt
at efterprove gyldigheden af de prevninger, der er udfert 1 henhold til punkt 10.4.2,
kan inspektoren udtage preveemner, som sendes til den tekniske tjeneste, der har
foretaget typegodkendelsesafprevningerne.

Den kompetente myndighed kan foretage enhver afprevning, der er foreskrevet i
narverende direktiv.

Normalt tillader de kompetente myndigheder to kontrolbeseg om aret. Séfremt der
under et af disse kontrolbesgg konstateres negative resultater, skal den kompetente
myndighed serge for, at alle nedvendige forholdsregler bliver truffet for sa hurtigt
som muligt at genskabe produktionens overensstemmelse.

Resultaterne af brudprevningen registreres, ogsa selv om der ikke kraeves noget fotografisk aftryk.
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11.

11.2.

12.

13.

SANKTIONER FOR PRODUKTIONENS MANGLENDE OVERENS
STEMMELSE

Den > komponenttypegodkendelse <XI, som er meddelt for en type sikkerhedsruder
1 henhold til nervaerende direktiv, kan traekkes tilbage, safremt de i ovenstiende
punkt 10.1 anferte betingelser ikke overholdes.

Séfremt en medlemsstat skulle tilbagekalde en typegodkendelse, som den tidligere
har meddelt, underretter den straks de evrige medlemsstater herom ved hjzlp af en
kopi af typegodkendelsesattesten, hvorpa der til slut med store bogstaver anferes den
underskrevne og daterede pategning «2> KOMPONENTTYPEGODKENDELSE <X]
TILBAGEKALDT».

ENDELIGT OPHZR MED PRODUKTIONEN

Séfremt indehaveren af en B> komponenttypegodkendelse <X] helt holder op med at
fremstille en type sikkerhedsruder, som er omfattet af dette direktiv, skal han give
den myndighed, som har meddelt typegodkendelsen, underretning herom, og denne
myndighed skal herefter give de evrige medlemsstater meddelelse herom ved hjalp
af en kopi af typegodkendelsesattesten svarende til den model, der findes 1 bilag III-
B.

NAVN OG ADRESSE PA KONTROLMYNDIGHEDER OG ADMINI-
STRATIVEMYNDIGHEDER

Hver medlemsstat meddeler de ovrige medlemsstater og Kommissionen navn og
adresse pd kontrolmyndighederne og de administrative myndigheder, som
meddeler > EF-komponenttypegodkendelsen <X], og som skal have tilsendt de
attester for D> komponenttypegodkendelse <XI og nagtelse eller tilbagekaldelse af
X> komponenttypegodkendelse <XI, som er udstedt i de andre medlemsstater.
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Tilleeg
EKSEMPLER PA ® KOMPONENTTYPEGODKENDEL SESMARKER <X
(Se punkt 5.5 i bilag ITI-A)

Forrude af haer det glas:

A

I_r% a=6mm
©2 001247l-§-
1 T

Ovenstaende DX komponenttypegodkendelsesmerke <XI, der er pasat en forrude af
hardet glas, angiver, at det pageldende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i
overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

-'-wlm-q—

L

Forrude af plastbeklaedt haer det glas:

Ilpi% , a = 6mm
e?2 |oo1247l%
T

Ovenstaende X> komponenttypegodkendelsesmarke <X1, der er pasat en forrude af
plastbeklaedt hardet glas, angiver, at det pageldende element er typegodkendt
1 Frankrig (e 2) i overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelses-
nr. 001247.

—-r.olmn—

!
_2§a_
!
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Forrude af almindeligt lamineret glas:

A,
I1_ =

—

a=6mm

| 4
001247__+=
T

e2

n—wl[‘\,’——

‘ —-u|m<—

Ovenstaende X> komponenttypegodkendelsesmarke <X1, der er pésat en forrude af
almindeligt lamineret glas, angiver, at det padgaldende element er typegodkendt i
Frankrig (e 2) 1 overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelses-
nr. 001247.

Forrude af almindeligt laminer et glas beklaedt med plastmateriale:

‘a=6mm

P+
Rl

I |
3 | €2 |001247__+
L N

!

2a

——mlnm—

Ovenstaende X> komponenttypegodkendelsesmarke <XI, der er pasat en forrude af
almindeligt lamineret glas, beklaedt med plastmateriale, angiver, at det pagaeldende
element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i overensstemmelse med dette direktiv
under typegodkendelsesnr. 001247.

Forrude af behandlet lamineret glas:
-+
3

—F

a=6mm-

001 247_1_-2—

—umlnm—

e 2

T

Ovenstaende X> komponenttypegodkendelsesmarke <X1, der er pasat en forrude af
behandlet lamineret glas, angiver, at det pdgaeldende element er typegodkendt i
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Frankrig (e2) i1 overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelses-
nr. 001247.

Forrude af plexiglas:

)
IV _g_ a=6mm
T .

e2 |001247 1

T

-—b-mlmn—

Ovenstaende X> komponenttypegodkendelsesmarke <X1, der er pasat en forrude af
plexiglas, angiver, at det pidgeldende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i
overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

Andreruder end forruder, hvis regelmaessige transmissionskoefficient for lyset
er mindreend 70 %:

V“ % a=6mm

e2 | 001247+

—afo| e

T

Ovenstaende X> komponenttypegodkendelsesmarke <XI, der er pasat en anden rude
end en forrude, som bestemmelserne 1 punkt 9.1.4.2 i bilag III-C finder anvendelse
pa, angiver, at det pagzldende element er typegodkendt i Frankrig (e2) i
overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.
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Dobbeltrude, hvis regelmaessige transmissionskoefficient for lyset er mindre
end 70 %:

'L_i a = 6 mm
V-VI_+ .

2 0012471%

| b

—»wlnm—

-—-Q'g——»

Ovenstaende [X> komponenttypegodkendelsesmarke <XI, der er pasat en
dobbeltrude, angiver, at det pageldende element er typegodkendt 1 Frankrig (e 2) i
overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

Andreruder end forruder, der anvendes som forruder patraktorer:

T _g__ a26mm»
4
e2 |1001247__+=
1

Ovenstdende [X> komponenttypegodkendelsesmarke X1, der er pésat en rude,
angiver, at det pageldende element, som skal anvendes som forrude pé en traktor, er
typegodkendt 1 Frankrig (e2) i overensstemmelse med dette direktiv under
typegodkendelsesnr. 001247.

n—mln'\;—u
——b)lﬂln—

Andreruder end forruder, hvis regelmaessige transmissionskoefficient for lyset
er ligmed 70 % €ller derover:

a=6mm

r - N
©2 |001247__+
[ -t

——w|m<—
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Ovenstaende > komponenttypegodkendelsesmarke <XI, der er pasat en anden rude
end en forrude, som bestemmelserne 1 punkt 9.1.4.1 1 bilag III-C finder anvendelse
pa, angiver, at det pagaldende element er typegodkendt i Frankrig (e2) i
overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset) |

BILAGIII B

|Myndighedens navn]
(Sterste format: A4 (210 x 297 mm))

Meddelelse vedr grende

- X> EF-komponenttypegodkendelse <X1

- naggtelse af B> komponenttypegodkendelse <X1

- udvidelse af > komponenttypegodkendelse X1

- tilbagekaldelse af > komponenttypegodkendelse <1 ()
af en type sikkerhedsrudei henhold til direktiv [.../.../EF]
> EF-komponenttypegodkendelsesnummer XKl: ...........cccoviririeeeinirienenns Udvidelsesnummer: ..........cccoeeeeereeeeeneeeneenenens
1. K1asse STKKETREASZIAS: ......couiiiiiiiiii ettt b e bt ettt st et st sbeebeebeestesteeenbens
2. Beskrivelse af ruden (se tilleg 1,2,3,4, 5, 6,7 (1)) samt, nar der er tale om en forrude, listen i overensstemmelse

MEA LB 81 .ottt st b et b bbbttt ettt ettt ettt ae e
3. Fabriks- eller handelSMaBIKe: ..........c.ooeiiiiiiiiriiiii ettt sttt bt
4. Fabrikantens Navil O AAIESSE: ....cververieriirietieieieieteiesteiestesteeteeseeseestessessessesseeseeseeseessessassessessessesssessessensensensensensenses
5. I givet fald navn og adresse pa fabrikantens befuldmaegtigede: ..........coveeieierierienerere et
6. Fremstillet til X> komponenttypegodkendelse R I OO
7. KontrolmMyndighed: ......ccoouiiiiiiii ettt ettt ettt
8. AfProvningsrappOItENS AAL0: ......cc.eoiiuiriiirieiiirteertet sttt ettt ettt ettt ettt et ettt eb et et b et ettt ettt ettt sa et se e e
9. AfProvNiNgSTaAPPOTTENS NUIMITIET: ......cvevererrerrerresreresesseeeessesessessessessesseeseesesssessessessessessessessassessesssessessensessessessessesses
10. X Komponenttypegodkendelse <X meddeles/nagtes/udvides/tilbagekaldes ().
11. Begrundelse for udvidelse af typegodKendelSe: ...........ccooeirieiiinieieeee e e
12. BEMEIKNINZEI: ...ttt ettt ettt s et et h et e s e b e et es e be e e b et en e eb e s e es et et eb e b eneebeneese b eseeeeneeneaeenea
13. SEEA: ettt bbb bt h b h ekt h et ettt ekt ee ettt ea et e be e bt eaennen
14. DIALOT <.ttt et et e bttt e he e u et e bt a bt ae st a s eae e enen
15. UNAEISKIIEL: ..ottt et b bbbt b et be et b et eh et et sa st ebe s e eb et et eue e enenene
16. En liste over de typegodkendelsesdokumenter, der er indleveret til den typegodkendende myndighed, og som kan

udleveres efter anmodning, vedlagges nervarende meddelelse.

Q) Det ikke geldende overstreges.
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Tilleeg 1
FORRUDER AF HAERDET GLAS

(Primcere og sekundcere kendetegn i henhold til bilag I11-D eller bilag 111-1)

Typegodkendelsesnummer: ........cccccvcrevvrevecveinnene. Udvidelsesnummer:

Primaerg kendetegn:

o FOIMKATEZOTEL uovuvuierecteereeieee ettt eetees e as e e i s b5 425128 eh 8o e 2R 4 E A b £ e et
o TYKKEISESKATEBOTIT ..vvocveeeeeececuitiniiic it tist st asees e ses s s es b e84 08LE h202 08 e a0
— Forrudens nominelle t¥KKEISE: ... ..o ettt st
— Art og type plastbek]zdning(er):

— Tykkelse af plastbekldminger): .....cccooiiiimiiiimimie it e

Sekundzre kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ...
— GIASSEUS FATVINIZ: | 1o.oeeuieiecueeeteeeeeeuercaees et ete ottt bets e et et e ce o bs 24 oh £ 482128 e 24 i+ 282 h s
— Plastbekledningens fArVIINE: ... i bbb
— Varmelegemer indlagt (JA/NE])}

— Solfilterfilm indlagt (JA/NE]J)

Bemzrkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 2
RUDER AF GLASMED ENSARTET HARDNING, BORTSET FRA FORRUDEN

(Primcere og sekundcere kendetegn i henhold til bilag I1I-E eller bilag I1I-1)

Typegodkendelsesnummer: ......ccoovimienieinicenienn Udvidelsesnummer: ..o

Primzre kendetegn:
— Andre end fOrrUdEr (JA/ME]): oottt e bbbt e e
— Forruder til traktor{er): .........................

e FOTMIKATEZOTI: .ocuieei ittt ettt et e b et e e s ee b eE ek ha s S b e bR e E e b e b eh s bbb Rt n s

e HZEPANINZENS AIL: oveuitireees oot re et ch ettt et see e tee s es e s e ems s2 e e ice s easbebs oo ed e b o b b ed s bbb s bt s e :

— Ty KKEISESKACEEOTIL oot e e e ettt sttt ss e s en s sm s s e sae st e b s dbs sas saE bR b AR L aRe S ben e e S bt bRenat ke e am snne e tes

— Art og type plastbekladning(er): ..o T O T T T T T E T T T T r T F P T PO

Sckundare kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ...
e GIASSES FALVIUNG: o oooooooeoeoeooe oo oo oo oo e oo oo et e
— DPlastbeklaedningens FArVIUNE: ..ottt et s et e b
— Varmelegemer indlagt (JA/MEJ): oot ra et e ee e e s st

~ — Solfilterfilm indlagt (J2/Mej): ...u.coiriiuiieiiit i

Typegodkendte kriterier:

— Starste overflade (planglas): ...
e IVHIIASEE VADKELS ooorroeeooeeees oo ooesoeesoeeess ceeeeesseresesaerss s e s seses e s eree e mr e et e et
— Storste udfoldede flade (Buet Blas): ..........coiiiii i e e

— Storste SeEMENTRGIAE: ..o e e ee e eee e n S s e n ey s s

Bemarkninger:

Bilag: eventuel fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 3
FORRUDER AF LAMINERET GLAS
(almindeligt, behandlet eller plastbekladt)

(Primeere og sekundcere kendetegn i henhold til bilag III-F, IlI-H eller bilag I1I-1)

Typegodkendelsesnummer: ... Udvidelsesnummer: ...

Primare kendetegn:
= ANEAL BIASIAED .ottt ettt a et e E e et ea st s e et e nsese s e st erneaeesansennnes

— ANtAl MEEMUZE: oo ettt et et e et e ettt b et s e er et et n e

— Forrudens nominelle tykkelse:

— Nominel tykkelse af mellemlzgget (MEllemIZEE): ..ot eeese s s bbb e eeeae s
— Serlig behandling af glasset: .......cccovriiiiniiicni e
— Art og type Mellemlaeg: ...t e e e eae e e e b b e s

— Art og type Plastbekladning: ... bttt et

Sekundzxre kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vindUuesglas): ........ocoooiiirioiiiiec e e
— Glassets farvning {farvelast/tonet):
— Mellemlzeggets farviing (helt/delvis): ..ot
— Varmelegemer indlagt (ja/nej): ... S

— Solfilterfilm indIagt (JA/ME]): coiviiiiiieiiiciie ettt ettt e b a s ee e e ere e e s e e et s seesnnenene

Bemarkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tillzeg 8).
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Tilleeg 4
RUDER AF LAMINERET GLASBORTSET FRA FORRUDER

(Primaere og sekundaeer e kendetegn i henhold til bilag I11-G éller bilag I11-I)

Typegodkendelsesnummer: ...................ccocvveeeveneenn. Udvidelsesnummer: .........ccoooiieiieine v

Primare kendetegn: .

Andre end forruder (ja/nej): .

Forrude til eraktor(r): .....oooooooeeeeee e e ettt

Nominel tykkelse for mellemlagget (mellemIEE): ..oo.ovoioooooeoi oo
Seaerlig behandling af GIASSEE: ..ot s oo e e et
Art og type mellemlaeg: ..o e, e et
Art og type plasthbekla®dning: .....cc.coiirieeee e

Plastbellaedningens tykKeISE: ...t eee et s e ee e ee oo

Sekundare kendetegn:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vindUesglas): .........ccoo.coooiivieiiiiice oo oo eee e
Mellemlzggets farvning (helt/delvis): ...........ocooevoveeeeeree S

GIASSEES FALVIMNE: ..ot aa st b ettt et er e s et st et e oo eee oo

Varmelegemer indlagt (ja/nej):

Solfilterfilm indlagr (ja/nej):

Bemarkninger:

Bilag: eventuel fortegnelse over forruder (se tillzg 8). -
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Tilleeg 5
FORRUDER AF PLEXIGLAS

(Primcere og sekundcere kendetegn i henhold til billag I11-J)

Typegodkendelsesnummer: ..., Udvidelsesnummer: ..o

Primare kendetegn:

o FORIMKATEEOTED ..otvitociteeeesesseeescessesenesdume st see s se8 e 8 b 1L e
— Antal plasflag: ............................................................................................................... IR
— Glassets norﬁinelle TYKKEISE: uorvenirreesrerise s s e s
— Behandling af glasset (ja/nej)

— Forrudens nominelle tylKelse: ... ..o et e
— Nominel tykkelse at det/de plastlag, der fungerer som mellemlag: ...
— Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemlz®g: ...

— Art og type af det udvendige plastlag: ..o

Sekundare kendetegn:

— Materialets art {spejlglas, ﬂloatglas, VINAUESEIAS): oottt issecseaeccn b e s nn s s
— Farvning af plastlagene (Relt/delvis): ..o s i s
o GLASSELS FATVILIEE cocvuoitsieeeeesiteeascmmsomeeesee s ecseessceas s oo AR AL LS
— .Varmelegemer indlagt (ja/nej)

— Solfilterfilm indlagt (ja/ne;j)

Bemaerkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 6
RUDER AF PLEXIGLASBORTSET FRA FORRUDER

(Primcere og sekundcere kendetegn i henhold til bilag I11-K)

Typegodkendelsesnummer: ............cooooeeveveeeerieeecnnen. Udvidelsesnummer: .......ccoooeiiiieeicreieeeeee e

Primzre kendetegn:

Andre end forruder tia/nej)

Forruder til traktor{er): .......cccovvvevomiviieinires e T — et ettt es e enenes
Antal plastlag: ...
Glaselementets tykKelse: ... et .....................................
Behandling af glaselementet (ja/nej)

Rudens nominelle tykKelSe: .. ...t ettt
Nominel tykkelse af det/de plastlag,-der fungerer som mellemlaeg: ......ccccooiviiiiiiiciniie e
Art og type af det/ de plastlag, der fungerer som mellemlag: ...............coovviiviiieiccee e

Art og type af det udvendige plastlag:

Sekundzre kendetegn

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ...
Glassets farviing (fArvel@st/ TOMEL): . ......ocoiiiiieieie ettt ettt ee ettt e e e ee et e e es e s er e e essee e ete st eseesesseme e ereene
Farvning af plastlagene (helt/delvis): ..ot e
Varmelegemer .indlagt (ja/nej)

Solfilterfilm indlaget (ja/nej)

Bemarkninger:

Bilag: eventuel fortegnelserover forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 7
ENHEDER MED DOBBELTRUDER
(Primcere og sekundcere kendetegn i henhold til bilag I11-L)

Typegodkendelsesnummer: ...........cccoovevienncniscnrnnnnens Udvidelsesnummer: ..o

Primare kendetegn:

— Opbygningen af enheder med dobbeltruder (symmetrisk/asymmetrisk): ........ e e e
— Mellemrummets noﬁine]le BIEAAE: ..o
e SAMIEIMETOAR: ..oovcvieisieeeieeeeeete ettt e h e s s e n S —

— De enkelte glastyper i henhold til bilag III-E, II-G, HE-E, IH-K: oo

Bilag:

Et skema for de to ruder i en enhed med symmetrisk dobbeltrude i henhold til det bilag, ifalge hvilket disse ruder
afpreves eller typegodkendes.

Et skema for hver rude, der indgir i en enhed med asymmetrisk dobbeltrude i henhold il de bilag, ifelge hvilke
disse ruder afpreves eller typegodkendes.

Bemarkninger:

69



Tilleg 8

INDHOLDET AF FORTEGNEL SEN OVER FORRUDER®

for hver af de forruder, der er genstand for nzrvarende typegodkendelse, skal mindst nedenstdende oplysninger

anfores:

— Traktorfabrikanten: ..o
— Traktortype: ....ooeeeeiecceieeceee
— Udfoldet flade {F): ....oocoviiiiiiiiiiiie s
— Segmenthajde (h): ..o
— Krumning (r): ...

n
— Monteringsvinkel (a): ...

— Referencepunktets koordinater (A,B,C) i forhold til midten af forrudens everste kant.

Beskrivelse af forrudens parametre F

K

-,

]
. ) r‘
() \___-_;-__'.,od \
/ Udfoldet fladé \
I' for forruden

7 L i'

Forrudens relative

I

stilling i

forhold til referencepunktet

A {|+Z

Beskrivelse af forrudens parametre r og h

Krumning r Segmenthejde h

L Z

DA

Denne fortegnelse skal vedlagges tilleg 1, 2 (eventuelt), 3 og 5 til dette bilag.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG II1-C

GENERELLE AFPRAVNINGSBETINGEL SER

BRUDPR@GVE

Den rude, der skal afproves, ma ikke vere stramt fastspandt; den kan imidlertid
faestnes til en lignende rude ved hjalp af tape, der klebes pa hele kanten.

Til at frembringe brud anvendes en hammer med en masse pa omkring 75 g eller en
anden anordning, der giver tilsvarende resultater. Spidsens krumningsradius skal
vaere 0,2 £ 0,05 mm.

Der foretages en prevning pd hvert foreskrevet anslagspunkt.

Brudstykkerne skal underseges pd grundlag af optagelser pa fotografisk papir, idet
eksponeringen begynder senest 10 sek. efter slaget og slutter senest 3 min. efter
dette. Der skal kun tages hensyn til de merkeste linjer, som reprasenterer det
oprindelige brud. Laboratoriet skal opbevare de fotografiske gengivelser af de
opnaede brud.

SLAGPR@VE MED EN KUGLE

Prevning med kuglen pa 227 g

Udstyr

Kugle af haerdet stdl med en masse pa 227 + 2 g og en diameter pé ca. 38 mm.

Anordning, der gor det muligt at lade kuglen falde frit fra en nermere angivet hejde,
eller en anordning, der gor det muligt at give kuglen en hastighed svarende til den
hastighed, som den kunne opné 1 frit fald. Safremt der anvendes en anordning, der
slynger kuglen ud, skal tolerancen pa hastigheden veere + 1 % af den hastighed, der
svarer til hastigheden 1 frit fald.

Et stativ som det, der er vist i fig. 1, og som bestar af to stdlrammer med 15 mm
brede glatte kanter, som passer sammen, og som er forsynet med gummipakninger af
en tykkelse pa ca. 3 mm og en bredde pa 15 mm og en hérdhed pa 50 IRHD.

Den nederste ramme hviler pd en kasse af stdl med en hejde pa ca. 150 mm. Den
afprovede rude holdes pa plads af den everste ramme, hvis masse er pd ca. 3 kg.
Stativet er svejset fast pd en ca. 12 mm tyk stélplade, som hviler pd jorden med
mellemleg af en gummiplade med en tykkelse pd ca. 3 mm og en hardhed
pa 50 IRHD.
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Dimensioner i millimeter

0 290
0O 260
Rude il v -
afprevning / 7 o
“e::tn“&g“:“\‘.:%{ q‘:.:'\“.\:““-:.“\i“ AN
I [
Z ~
Gummipakning /
ZB -
Z a
; i
10 min. /)
v
/ / r
|~ . —
Gummiplade / -—— [0 350 min.

2.1.2.

2.1.3.

Figur 1

Stativ til prevning med kugle
Afprovningsbetingelser
—  Temperatur: 20 = 5° C
—  Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— Relativ fugtighed: 60 + 20 %
Proveemne
Preoveemnet skal vere plant og kvadratisk med en side pd 300 mm + 10 mm/— 0 mm.
Fremgangsmade

Proveemnet udsettes for den anferte temperatur i mindst 4 timer umiddelbart for
provningen indledes.

Proveemnet anbringes pa stativet (2.1.1.3). Proveemnets plan skal vare vinkelret pa
kuglens indfaldsretning med en tolerance pa under 3°.

Anslagspunktet skal befinde sig hejst 25 mm fra preveemnets geometriske centrum
ved en faldhgjde pd 6 m eller derunder, eller hojst 50 mm fra preveemnets centrum
ved en faldhejde pd over 6 m. Kuglen skal ramme proveemnets overflade, som
repraesenterer sikkerhedsrudens yderside, nir denne er monteret pa traktoren. Kuglen
ma kun frembringe et enkelt anslagspunkt.
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2.2.
2.2.1.
2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

2.2.3.

2.24.

Prevning med kuglen pa 2 260 g
Udstyr
Kugle af haerdet stal med en masse péa 2 260 + 20 g og en diameter pa ca. 82 mm.

Anordning, der gor det muligt at lade kuglen falde frit fra en nermere angivet hejde,
eller en anordning, der gor det muligt at give kuglen en hastighed svarende til den
hastighed, som den kunne opné 1 frit fald. Safremt der anvendes en anordning, der
slynger kuglen ud, skal tolerancen pa hastigheden veere + 1 % af den hastighed, der
svarer til hastigheden 1 frit fald.

Et stativ som det, der er vist i fig. 1 og identisk med det, der er beskrevet i
punkt 2.1.1.3.

Afprovningsbetingelser

—  Temperatur: 20 + 5° C

—  Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— Relativ fugtighed: 60 + 20 %.
Proveemne

Proveemnet skal vare plant og kvadratisk med en side pad 300 mm + 10 mm/— 0 mm
eller skaret ud i den mest plane del af en forrude eller en anden buet sikkerhedsrude.

Man kan ogsd foretage afprovning af hele forruden eller en anden hel buet
sikkerhedsrude. Det skal i1 s& fald sikres, at der er god kontakt mellem
sikkerhedsruden og stativet.

Fremgangsmdde

Proveemnet udsettes for den anferte temperatur i mindst 4 timer umiddelbart for
provningen indledes. Proveemnet anbringes pa stativet (2.1.1.3). Proveemnets plan
skal vare vinkelret pa kuglens indfaldsretning med en tolerance p& under 3°.

For plexiglas skal preveemnet klemmes fast pa stativet ved hjelp af passende
anordninger.

Anslagspunktet skal befinde sig hojst 25 mm fra preveemnets geometriske centrum.
Kuglen skal ramme proveemnets overflade, som reprasenterer sikkerhedsrudens
yderside, ndr denne er monteret pé traktoren. Kuglen mé kun frembringe et enkelt
anslagspunkt.
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3. PRAVNING MED ATTRAPHOVED
3.1 Udstyr

3.1.1.  Et kunstigt hoved med kugle- eller halvkugleform udfert i hird krydsfinér, bekledt
med et lag aftageligt filt og eventuelt forsynet med en tvaerstang af tree. Mellem den
kugleformede del og tvarstangen befinder der sig et mellemstykke, der simulerer
halsen, og pa den anden side af tveerstangen en monteringsstang.

Dimensionerne er anfert pa fig. 2.

Den samlede masse for dette apparat skal ligge pa 10 + 0,2 kg.

|
Dimensioner i millimeter I
L]
| Monterings-
stang : ,
<
| 2
B 0
|
Tvarstang .
{eventuelt) '
\ T
\ ' 2
o
1 ~
1l : x
Mellem- _~ %95
stykke
\ !
Hoved — | \ /
/
~ o - 7
filtlag
ot —— 500 — -
Figur 2

Kunstigt hoved
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Anordning, der gor det muligt at lade det kunstige hoved falde frit fra en nermere
angivet hgjde, eller en anordning, der ger det muligt at give det kunstige hoved en
hastighed svarende til den, som det kunne opna i frit fald.

Séfremt der anvendes en anordning, der slynger det kunstige hoved ud, skal
tolerancen pa hastigheden vaere = 1 % af den hastighed, der svarer til hastigheden i
frit fald.

3.1.3.  Et stativ som det i figur 3 viste til provning pa plane preveemner, stativet bestar af 2
stdlrammer med glatte kanter med en bredde pa 50 mm, som passer sammen og er
udstyret med gummipakninger med en tykkelse pd ca. 3 mm, en bredde pa 15 + 1
mm og en hardhed pd 70 IRHD. Den overste ramme holdes fastspendt til den
nederste ramme med mindst otte bolte.

3.2 Afprevningsbetingelser

3.2.1. Temperatur 20° + 5 °C

3.2.2.  Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar

3.2.3. Relativ fugtighed 60 = 20 %.

Gummipakning Dimensioner i millimeter
I / I Bolt (%)
4 = | ‘
———————— —  d— — — — G Sw— — —.
Ir - !
| l
|

==
|
|
|
0
_ " |
‘E.H«-_%V_
¥
470
570

===

1070

1170

Figur 3

Stativ til prevninger med kunstigt hoved

O

Det anbefalede mindste drejningsmoment for M 20 er 30 Nm.
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3.3.

3.3.1.

3.3.2.

4.1.

4.1.1.

Fremgangsmade
Afprovning pd et plant proveemne

Det plane proveemne med en lengde pad 1 000 mm + 5 mm/— 2 mm og en bredde
pd 500 mm x 5 mm/— 2 mm holdes ved en konstant temperatur pd 20 + 5 °C i
mindst 4 timer umiddelbart for prevningerne. Proveemnet spaendes fast i stativets
rammer (3.1.3); boltene spandes saledes, at proveemnet ikke under prevningen kan
flytte sig mere end 2 mm. Proveemnets plan skal vaere tilnermelsesvis vinkelret pa
indfaldsretningen for det kunstige hoved. Anslagspunktet skal ligge hojst 40 mm fra
proveemnets geometriske centrum. Hovedet skal ramme preveemnets overflade, som
repreesenterer sikkerhedsrudens inderside, nir denne er monteret pa traktoren.
Hovedet ma kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

Udskift anslagsfladen pa filtlaget efter tolv prevninger.

Afprovning pd en komplet forrude (kun anvendt til en faldhgjde mindre end eller lig
med 1,5 m)

Forruden anbringes frit pd et stativ med et mellemliggende gummibidnd med en
hardhed pé 70 IRHD og en tykkelse pa ca. 3 mm, idet bredden af kontaktfladen pa
hele omkredsen er ca. 15 mm. Stativet skal bestd af et fast stykke, der svarer til
forrudens form, sédledes at det kunstige hoved rammer indersiden. Om nedvendigt
klemmes forruden fast pd stativet ved hjelp af passende anordninger. Stativet skal
hvile pa et fast fundament med et mellemliggende gummilag med en hardhed
pa 70 IRHD og en tykkelse pa ca. 3 mm.

Forrudens overflade skal vere tilneermelsesvis vinkelret pa indfaldsretningen for det
kunstige hoved.

Anslagspunktet skal ligge hojst 40 mm fra forrudens geometriske centrum. Hovedet
skal ramme forrudens overflade, som reprasenterer sikkerhedsrudens inderside, nér
denne er monteret pa traktoren. Hovedet méa kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

Filtlagets anslagsflade udskiftes efter tolv prevninger.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED MOD SLID
Udstyr
Slibeanordning’, vist skematisk i figur 4 og bestéiende af folgende dele:

— en horisontal drejeskive, der er fastgjort i sit centrum, og som drejer mod uret
med en hastighed af 65 til 75 omdr./minut, og

En anordning af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).

76

DA



DA

Figur 4

Skematisk fremstilling af slibeanordningen

— to belastede parallelle steenger; hver stang er forsynet med en serlig sliberulle,
der drejer frit pd en horisontal akse med kugleleje; hver rulle hviler pé
preveemnet under et tryk fra en masse pa 500 g.

Slibeanordningens drejeskive skal dreje regelmaessigt og tilnermelsesvis i et plan
(afvigelsen fra dette plan ma ikke overstige + 0,05 mm i en afstand af 1,6 mm fra
skivens omkreds). Rullerne monteres séledes, at nar de er i kontakt med det drejende
proveemne, drejer de modsat 1 forhold til hinanden og udever séledes en tryk- og
slibepavirkning langs kurveformede linjer pa en cirkel p& omkring 30 cm? to gange i
lobet af hver af proveemnets rotationer.
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Sliberuller'® med en diameter pa 45 til 50 mm og en tykkelse pa 12,5 mm. De bestar
af et sarligt slibemateriale, der er fint pulveriseret, og som er optaget i en
gummimasse af middel hardhed. Rullerne skal have en hardhed pa 72 + 5 IRHD malt
pa fire punkter med lige stor afstand fra hinanden pa slibefladens midterlinje, idet
trykket udeves vertikalt langs en diameter pd rullen; afleesningerne skal ske 10
sekunder efter udevelsen af trykket.

Sliberullerne skal tilslibes meget langsomt pa et stykke plant glas for at f4 en absolut
plan overflade.

Lyskilde bestaende af en gladelampe, hvis gladetrad ligger i en volumen af form som
et parallelepipedum pé 1,5 mm X 1,5 mm x 3 mm. Spendingen pé parens glodetrdd
skal vere saledes, at dens farvetemperatur er 2 856 = 50 K. Denne spanding skal
stabiliseres ved =+ 1/1 000. Maéleapparatet, der anvendes til kontrol af denne
spaending, skal have en passende ngjagtighed til dette formal.

Optisk system bestdende af en linse med en brendvidde, f, pd mindst 500 mm og
korrigeret for kromatisk aberration. Linsens fulde dbning mé ikke overstige f/20.
Afstanden mellem linsen og lyskilden skal reguleres sdledes, at der opnas et
tilneermelsesvis parallelt strdlebundt. Der anbringes en blender til at begraense
stralebundtets diameter til 7 £ 1 mm. Denne blender skal anbringes i en afstand
af 100 + 50 mm fra linsen pd modsat side af lyskilden.

Apparat til méling af det spredte lys (se figur 5) bestdende af en fotocelle med en
integrationskugle med en diameter pa 200 til 250 mm; kuglen skal vare udstyret med
ind- og udgangsabninger for lyset. Indgangsabningen skal vaere cirkelformet, og dens
diameter skal vere mindst det dobbelte af strilebundtets diameter. Kuglens
udgangsabning skal vare forsynet med enten en lysfaelde eller en refleksionsmaler alt
efter den fremgangsméade, der er specificeret i punkt 4.4.3. Lysfelden skal absorbere
alt lyset, nar der ikke er placeret noget proveemne pa stralebundtets bane.

Strilebundtets akse skal gd gennem indgangs- og udgangsabningernes centrer.
Udgangsébningens diameter, b), skal vare lig med 2a-tg 4°, hvor a er kuglens
diameter. Fotocellen skal vare placeret saledes, at den ikke kan nas af lys, der
kommer direkte fra indgangsébningen eller fra rekfleksionsméleren.

Indersiderne pa integrationskuglen og refleksionsmaleren skal have praktisk talt
ensartede refleksionsfaktorer; de skal vaere matte og ikke-selektive. Udgangssignalet
for fotocellen skal vare linert indtil + 2 % inden for den anvendte lysstyrkeskala.

Apparatet skal vare sdledes konstrueret, at der ikke sker noget udslag af
galvanometerndlen, nar kuglen ikke er oplyst. Det samlede udstyr skal kontrolleres
med regelmassige mellemrum ved hjelp af kalibrerede mal for nedsattelse af
udsynet. Hvis der foretages malinger af nedsettelsen af udsynet med et udstyr eller
efter metoder, der adskiller sig fra ovennavnte udstyr og metode, skal resultaterne
om nedvendigt korrigeres for at bringe dem i overensstemmelse med de resultater,
der er opnaet med det ovenfor beskrevne maleapparat.

10

Ruller af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).
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Fotocelle

Deflektorer

Integrations-

Linse

Lysfalde
-4 o
Lysfaldens
/ ibning
, Parallelt
S st:';leliundt
» » 200 € a4 € 250 mm
Figur 5
Udstyr til maling af nedsaettelsen af udsynet
4.2. Afpravningsbetingel ser
42.1. Temperatur: 20 = 5° C
4.2.2. Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
4.2.3. Relativ fugtighed: 60 £+ 20 %.
4.3. Prgveemner
Proveemnerne skal vare flade, kvadratiske med en side pa 100 mm, med
tilneermelsesvis plane og parallelle flader og med et centralt fastgerelseshul med en
diameter pa 6,4 mm + 0,2 mm/— 0 mm om nedvendigt.
4.4, Fremgangsmade

Provningen skal udferes pd preveemnets overflade, som reprasenterer den
laminerede rudes yderside, nar denne er monteret pa traktoren, og ligeledes pa
indersiden, hvis denne er af plastmateriale.
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44.1.

4.4.2.

4.4.3.

Umiddelbart for og efter slibningen renses preveemnerne pé felgende méde:
a)  rensning med en horlerredsklud og rent rindende vand,;

b)  skylning med destilleret vand eller demineraliseret vand;

c) torring med en ilt- eller kvelstofstrom;

d) fjernelse af alle mulige spor af vand ved let duppen med en en herlerredsklud.
Om nedvendigt terres der ved at trykke let mellem to herlarredsklude.

Enhver behandling med ultralyd ber undgés. Efter rengeringen mé preveemnerne
kun bergres 1 kanterne og skal beskyttes mod enhver beskadigelse eller forurening af
overfladen.

Preveemnerne konditioneres i mindst 48 timer ved en temperatur pa 20 + 5 °C og ved
en relativ fugtighed pé 60 £ 20 %.

Proveemnet anbringes direkte mod integrationskuglens indgangsébning. Vinklen
mellem lodret pd dets overflade og strilebundtets akse mé ikke veere steorre end 8°.

Dernast foretages folgende aflesninger:

Aflaesning Med Med Med Repraesenteret maengde
proveemne lysfelde refleksions-
maler

T Nej Nej Ja Indfaldende lys

T, Ja Nej Ja Samlet lysmangde
transmitteret af
proveemnet

T3 Nej Ja Nej Spredt lys fra udstyret

T4 Ja Ja Nej Spredt lys fra udstyret
og proveemnet

Aflesningerne T;, T,, T3 og T4 gentages med andre bestemte positioner for
proveemnet med henblik pd at bestemme ensartetheden.

Faktoren for den samlede transmission T; = T»/T;.
Faktoren for den spredte transmission, T4, beregnes ved hjelp af formlen:
Td = (T4 - T3(T2/T1))/T1

Beregn dempningsgraden ved diffusion for udsynet eller for lyset, eller for begge,
ved hjaelp af formlen:

(To/Ty) x 100 %
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Mal den oprindelige dempning af udsynet for preveemnet for mindst fire punkter
med lige stor afstand i det omrade, der ikke udsettes for slibning, efter ovenstaende
formel. Beregn gennemsnittet af de opnaede resultater for hvert praveemne. I stedet
for de fire malinger kan man opnd en gennemsnitsverdi ved at lade proveemnet dreje
regelmassigt med en hastighed af 3 omdr./sekund eller mere.

For hver sikkerhedsrude foretages tre prevninger under samme belastning. Anvend
dempningen af udsynet som mal for den underliggende slibning efter at proveemnet
har veret underkastet slidproven.

Mal det spredte lys fra den bane, der udsattes for slid, for mindst fire punkter med
lige stor afstand langs denne bane i henhold til ovenstiende formel. Beregn
gennemsnittet af de opndede resultater for hvert proveemne. I stedet for de fire
mélinger kan man opnd en gennemsnitsverdi ved at lade preoveemnet dreje
regelmassigt med en hastighed af 3 omdr./sekund eller mere.

Slidpreven udferes kun, safremt preovelaboratoriet anser det for nedvendigt i
betragtning af de informationer, som det rdder over. Undtagen for materialer af
plexiglas er det i tilfelde af @ndring af f.eks. tykkelsen af mellemlaegget eller
materialet normalt ikke nedvendigt at foretage andre prevninger.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

PRVNING VED H@J TEMPERATUR
Fremgangsmade

Tre kvadratiske proveemner pd mindst 300 mm x 300 mm, som af laboratoriet er
udtaget pa henholdsvis tre forruder eller tre andre ruder end forruder, og hvis ene
side svarer til rudens overkant, opvarmes til 100 °C.

Denne temperatur holdes 1 to timer, og derefter koles proveemnerne ned til den
omgivende temperatur. Safremt sikkerhedsruden har to ydre flader af ikke-organisk
materiale, kan prevningen udferes ved at dyppe proveemnet vertikalt i kogende vand
1 et nermere anfort tidsrum, idet man sgger at undga uenskede varmechock. Séfremt
proverne er udtaget af en forrude, skal en af kanterne udgeres af en del af forrudens
kant.

Vanskelighedsindeks for de sekundaer e kendetegn
Farvelost Tonet
Farvning af mellemlegget 1 2

De ovrige sekundere kendetegn tages ikke 1 betragtning.
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5.3.

5.3.1.

5.3.2.

53.2.1.

5.3.2.2.

6.1.
6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.

Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden ved hej temperatur anses for at give et positivt
resultat, safremt der ikke opstér hverken blerer eller andre fejl mere end 15 mm fra
en ikke-skdret kant eller 25 mm fra en skdret kant pd preveemnet eller mere end
10 mm fra eventuelle revner, som maétte veere opstaet under prevningen.

En serie preveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til prevningen af modstandsdygtigheden ved hej
temperatur, safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle prevningerne giver et positivt resultat.

En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger foretaget pd en
ny serie preveemner giver positive resultater.

PRZVNING AF LYSPAVIRKNING
For sggsmetode
Udstyr

Lyskilde bestaende af en kviksglvlampe med middelstort tryk bestdende af et quartz-
ror, der ikke procedurer ozon, og hvis akse er monteret vertikalt. Lampens nominelle
dimensioner skal vaere 360 mm for lengden og 9,5 mm for diameteren. Lysbuens
leengde skal vaere 300 mm + 4 mm. Lampens tilforselseffekt skal vere pd 750 W +
50 W.

Enhver anden lyskilde med samme virkning som den ovenfor definerede lampe kan
anvendes. For at kontrollere, at virkningerne af en anden kilde er de samme, skal der
foretages en sammenligning ved méling af den energimangde, der udsendes i et band
med bolgelengder géende fra 300 til 450 Nm, idet alle ovrige belgelengder er
elimineret ved hjelp af tilstrekkelige filtre. Reservekilden skal s& anvendes med
disse filtre.

Nar der er tale om sikkerhedsruder, for hvilke der ikke bestir nogen tilfredsstillende
sammenh@ng mellem denne prevning og anvendelsesbetingelserne, er det
nedvendigt at revidere afprovningsbetingelserne.

Forsyningstransformator og kondensator, der er i stand til at forsyne lamper (6.1.1.1)
med en begyndelsesspending pad mindst 1100V og en driftsspending
pa 500 + 50 V.

Anordning, der skal holde og dreje preveemnerne mellem 1 og 5 omdr./minut
omkring lyskilden, der er placeret centralt, sdledes at der sikres en regelmaessig
belysning.

Proveemner

Proveemnernes storrelse skal vaere 76 mm % 300 mm.
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6.1.2.2.

6.1.3.

6.2.

6.3.

6.3.1.

6.3.1.1.

Proveemnerne udskares af laboratoriet i rudernes gverste del, sdledes at:

- for andre ruder end forruderne er proveemnernes overste kant sammenfaldende
med rudernes overste kant

- for forrudernes vedkommende er proveemnernes overste kant sammenfaldende
med den everste greense for den zone, hvori den regelmessige transmission
skal kontrolleres og bestemmes i overensstemmelse med punkt 9.1.2.2 1
narvaerende bilag.

Fremgangsmade

Kontroller koefficienten for den regelmassige transmission af lys gennem
tre proveemner for belysningen og ifelge den fremgangsmade, der er fastsat i
punkt 9.1.1 — 9.1.2 i narvarende bilag. Beskyt en del af hvert preveemne mod
strdlerne og placer derefter proveemnet 1 prevningsapparatet, idet l&ngden er parallel
med lampens akse og i en afstand af 230 mm fra denne akse. Fasthold
preveemnernes temperatur pd 45 °C = 5 °C under hele prevningen. Anbring den flade
pa det enkelte preveemne, der reprasenterer traktorrudens yderside, foran
lampen. For den lampetype, der er defineret i punkt 6.1.1.1, skal belysningstiden
vere 100 timer. Efter belysningen males pd ny den regelmeassige
transmissionskoefficient for lyset pa den belyste flade pa hvert proveemne.

Hvert preveemne (i alt tre) udsettes i overensstemmelse med ovennavnte
fremgangsmade for en lyspavirkning, sdledes at bestrdlingen pd hvert punkt af
proveemnet frembringer den samme effekt pd det benyttede mellemlag som den, der
frembringes af en solbestraling pa 1 400 W/m? i 100 timer.

Vanskelighedsindeks for de sekundaer e kendetegn

Farvelost Tonet
Farvning af glasset 2 1
Farvning af mellemlaegget 1 2

De ovrige sekundere kendetegn tages ikke i1 betragtning.
Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden mod lyspdvirkning anses for at give et positivt
resultat, safremt folgende betingelser er opfyldt:

Den samlede transmissionsfaktor for lyset, idet transmissionen males i
overensstemmelse med punkt 9.1.1 og 9.1.2 i narverende bilag, falder ikke til
under 95 % af udgangsvardien inden bestrdlingen og falder ikke under nogen
omstendigheder:

6.3.1.1.1. under 70 % for andre ruder end forruderne, der skal opfylde forskrifterne

vedrerende forerens synsfelt i alle retninger,

83

DA



DA

6.3.1.1.

6.3.1.2.

6.3.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1

1.2.

2. under 75 % for forruderne i den zone, hvor den regelmaessige transmission skal
kontrolleres, séledes som den er defineret i punkt 9.1.2.2 nedenfor.

Der kan imidlertid vise sig en let farvning, nar preveemnet underseges pa hvid
baggrund efter bestraling, men der ma ikke vise sig nogen andre fejl.

En serie proveemner, der indsendes til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses for
tilfredsstillende med hensyn til prevningen af modstandsdygtigheden mod
lyspavirkning, safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle provningerne giver et positivt resultat.

En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger foretaget pa en
ny serie pregveemner giver positive resultater.

PRAOVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD FUGT

Fremgangsmade

Tre kvadratiske proveemner pd mindst 300 mm x 300 mm anbringes vertikalt i to
uger i en lukket beholder, hvor temperaturen skal holdes pa 50 + 2 °C og den relative
fugtighed pa 95 % + 4 %'

Proveemnerne forberedes saledes, at:

— mindst én kant af preveemnerne falder sammen med en oprindelig kant pa
ruden,

— safremt flere proveemner afproves pa samme tid, skal der vare et tilstraekkeligt
mellemrum mellem hvert af proveemnerne.

Der skal traeffes foranstaltninger til at sikre, at kondensat, der danner sig pa
forsegsbeholderens vaegge eller loft ikke falder pa proveemnerne.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn

Farvelos Tonet
t

Farvning af mellemlagget 1 2

De ovrige sekundere tages ikke i betragtning.

11

Disse afprevningsbetingelser udelukker enhver kondensering pé preveemnerne.
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7.3.1.

7.3.2.

7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.
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Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden
mod fugt, séfremt der ikke observeres nogen vasentlig endring mere end 10 mm fra
de ikke-afskarne kanter og mere end 15 mm fra de afskdrne kanter efter et ophold pa
to timer i den omgivende luft for s& vidt angér almindelige og behandlede laminerede
ruder, og efter et ophold pd 48 timer i den omgivende luft for sd vidt angéir ruder
bekladt med plastmateriale samt plexiglas.

En serie proveemner indsendt til DX komponenttypegodkendelse <X] anses for
tilfredsstillende med hensyn til prevningen af modstandsdygtigheden mod fugt,
safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle prevninger giver et positivt resultat.

En prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfert pa en ny
serie prgveemner giver positive resultater.

PRAVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR TEMPERATUR-
ANDRINGER

Prgvemetode

To preveemner pa 300 x 300 mm anbringes i et lukket rum ved en temperatur
pd—40°C + 5°C i seks timer; de anbringes derefter i fri luft ved en temperatur
pad(23°C £ 2 °C) i en time eller indtil det tidspunkt, hvor preveemnerne nér
en ligevagtstemperatur. De placeres derefter 1 en luftstrom med en temperatur pa
72 °C +2 °C i tre timer. Efter at vaere blevet anbragt i fri luft ved 23 °C + 2 °C og
afkelet til denne temperatur, underseges proverne.

Vanskelighedsindeks for de sekundaer e kendetegn

Farvelost Tonet
Farvning af mellemlaegget eller plastbekledningen 1 2
De ovrige sekundare kendetegn tages ikke 1 betragtning.
Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden mod temperaturendringer anses for at have
givet et positivt resultat, hvis preverne ikke viser krakeleringer, uklarheder,
delaminering eller anden indlysende forringelse.
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9.1
9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.

9.1.2.1.

OPTISKE EGENSKABER
Prevning af lysgennemgang
Udstyr

Lyskilde, bestdende af en gledelampe, hvis gladetrad ligger i en volumen af form
som et parallelepipedum pd 1,5 mm X% 1,5 mm x 3 mm. Spaendingen pa parens
gladetrad skal vere séledes, at dens farvetemperatur er 2 856 K + 50 K. Denne
spaending skal stabiliseres ved +/— 1/1 000. Méleapparatet, der anvendes til kontrol af
denne sp&nding, skal have en passende nejagtighed til dette formal.

Optisk system bestdende af en linse med en brendvidde, f, pd mindst 500 mm og
korrigeret for kromatisk aberration. Linsens fulde dbning mé ikke overstige f/20.
Afstanden mellem linsen og lyskilden skal reguleres séledes, at der opnds et
tilneermelsesvis parallelt strdlebundt. Der anbringes en blender til at begraense
strdlebundtets diameter til 7 mm + 1 mm. Denne blender skal anbringes i en afstand
af 100 mm + 50 mm fra linsen pa modsat side af lyskilden. Mélepunktet skal ligge
midt i strdlebundtet.

Maéleapparat. Modtageren skal have en relativ spektral folsomhed svarende til CIE's'?
relative spektrale lysvirkning for det fotoptiske billede. Modtagerens folsomme flade
skal vere dekket af en spreder og skal mindst vare to gange tvarsnittet af det
parallele stralebundt, som udsendes af det optiske system. Sifremt der anvendes en
integrationskugle, skal kuglens abning vaere mindst to gange tvaersnittet af det
parallelle strdlebundt. Enheden modtagermale-apparat skal have en linearitet bedre
end 2 % 1 den nyttige del af skalaen. Modtageren skal vare centreret pa
strdlebundtets akse.

Fremgangsmade

Malesystemets folsomhed skal justeres sdledes, at apparatet til méiling af
modtagerens reaktion viser 100 delestreger, nar sikkerhedsruden ikke er anbragt i
lysbanen. Séfremt modtageren ikke modtager noget lys, skal apparatet vise O.

Sikkerhedsruden skal anbringes i1 en afstand fra modtageren pd fem gange
modtagerens diameter. Sikkerhedsruden skal anbringes mellem blenderen og
modtageren: den skal orienteres séledes, at strdlebundtets indfaldsvinkel er 0° + 5°.
Transmissionsfaktoren for det regelmassige lys skal males pé sikkerhedsruden; for
hvert af de malte punkter afleeses antallet af delestreger, n, pa méleapparatet. Den
regelmassige transmissionskoefficient for lyset t, er lig med n/100.

Nér der er tale om forruder, kan der anvendes to provemetoder, idet der kan
anvendes enten et proveemne udskaret i den fladeste del af en forrude eller et serlig
forberedt kvadratisk stykke med samme karakteristika med hensyn til materiale og
tykkelse som en forrude, idet malingerne foretages vinkelret pa ruden.

12

Den internationale Belysningskommission.
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9.1.2.2. Prevningen udferes i zone I, som er omhandlet i punkt 9.2.5.2 i nervarende bilag.

9.1.2.3. For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme zone I, som omhandlet i
punkt 9.2.5.2 i dette bilag, udferes prevningen i zone I, som omhandlet i punkt
9.2.5.3 i dette bilag.

9.1.3.  Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn

Farvelost Tonet
Farvning af glasset 1 2
Farvning af mellemlaegget (i laminerede forruder) 1 2
Ikke indlagt Indlagt

Solskarm og/eller solfilterfilm 1 2
De ovrige sekundaere kendetegn tages ikke i betragtning.

9.1.4.  Fortolkning af resultaterne

9.1.4.1. Den regelmessige transmission malt i overensstemmelse med punkt 9.1.2 ma ikke i
tilfelde af forruder vere mindre end 75 % og 1 tilfelde af andre ruder end forruder
vaere mindre end 70 %.

9.1.4.2. 1 tilfelde af vinduer, der befinder sig pd steder, som ikke spiller nogen vasentlig
rolle for forerens udsyn (fieks. glastag), kan den regelmassige
transmissionskoefficient for lyset fra ruden vere mindre end 70 %. Ruder med en
regelmassig transmissionskoefficient for lyset pa mindre end 70 % skal maerkes med
et passende symbol.

9.2. Pravning af optisk forvraangning

9.2.1. Anvendelsesomrade
Den anferte metode er en projektionsmetode, der giver mulighed for at vurdere den
optiske forvrengning for en sikkerhedsrude.

9.2.1.1. Definitioner

9.2.1.1.1. Optisk afbgjning: vinkel som den tilsyneladende retning danner med den sande

retning for et punkt set gennem sikkerhedsruden. Vardien af denne vinkel er
funktion af indfaldsvinkelen for synskredsen, rudens tykkelse og healdning samt
krumningsradius pa indfaldspunktet.
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9.2.1.1.2. Optisk forvraengning i en retning MM': algebraisk vinkelafbgjningsforskel
Ao mélt mellem to punkter M og M’ pa rudens overflade, der har en sddan afstand, at
deres projektioner i et plan vinkelret pa observationsretningen ligger i en afstand med
en fast veerdi A, (se fig. 6).

En afbgjning mod urets retning anses for positiv og en atbgjning med urets retning
anses for negativ.

9.2.1.1.3. Optisk forvraengning i punkt M: maksimal optisk forvrengning for alle
retningerne MM’ fra punktet M.

9.2.1.2. Udstyr

Denne metode er baseret pa projektion pa en skerm af et passende provebillede
gennem den sikkerhedsrude, der afpreves. Andringen af formen af det projicerede
billede, forarsaget af indseattelse af ruden i lysets bane, giver et mal for den optiske
forvraengning. Udstyret bestér af folgende dele opstillet som vist i figur 9.

Sikkerhedsrude

Bemcerk:

E;

Figur 6

Skematisk fremstilling af forvraengningen
Ay = oy — 0y er den optiske forvraengning i retningen MM'.

Ax= MC er afstanden mellem de to rette linjer parallelle med
observationsretningen og gaende gennem punkterne M og M'.
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Diapositiv (prevebillede) Blander

/
\

\ A \

Lyskilde ) Kondensator Linse
Figur 7
Optisk opstilling af projektoren

9.2.1.2.1. Projektor af god kvalitet med en punktuel lyskilde med stor lysstyrke og med
f.eks. folgende karakteristika:

— braendvidde pad mindst 90 mm,
- abning pd ca. 1/2, 5,
— 150 W halogenkvartslampe (ved anvendelse uden filter),

— 250 W 3-kvartslampe (ved anvendelse af et gront filter).
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Figur 8

Forsterret del af diapositivet

Projiceringsanordningen er skematisk gengivet i figur 7. En blaender med en
diameter pa 8 mm skal vare anbragt ca. 10 mm fra objektivlinsen.

9.2.1.2.2. Diapositiver (provebilleder) bestaende f.eks. af et net af klare cirkler p4 merk
baggrund (se figur 8). Diapositiverne skal vare af hej kvalitet og godt kontrasteret,
for at der kan foretages malinger med en fejlmargen pd mindre end 5 %. Nér den
afprovede rude ikke er til stede, skal cirklernes dimensioner vere sadan, at de, nér de
projiceres, danner et net af cirkler pd skermen med diameteren ((R; + Ry/R;) A
med A =4 mm (se figur 6 og 9).
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Sikkerhedsrude
Projektor '
Projektions-
R, / skerm
— - Y - 5 -
/
P
Blender Heldningsvinkel v
Observationsretning

R, =4m

2 = 2 til 4 m (helst 4 m)

Figur 9
Opstilling af udstyret til prevning af optisk forvraengning

9.2.1.2.3. Stativ, helst af en type, der tillader lodrette og vandrette bevaglser samt en
rotation af sikkerhedsruden.

9.2.1.2.4. Kontrolskabelon til maling af dimensionsandringer, safremt en hurtig
beregning er ensket. En passende form er vist 1 figur 10.

% ////////// s

I

A

M

Figur 10

+A

Inderste:
graense
Ikke-deformeret
billede

Yderste granse

+A

Eksempel pa passende kontrolskabelon
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9.2.1.3.

Fremgangsmade

9.2.1.3.1. Generelt

Anbring sikkerhedsruden pa stativet (9.2.1.2.3) i den anferte haldningsvinkel.
Projicer provediapositivet gennem den overflade, der skal underseges. Drej ruden
eller flyt den enten horisontalt eller vertikalt med henblik pa undersegelse af hele den
specificerede flade.

9.2.1.3.2. Beregning ved hjalp af en kontrolskabelon

Séfremt en hurtig beregning er tilstreekkelig, med en precision pa ikke over 20 %,
beregnes vaerdien A (se figur 10) ud fra grensevaerdien Aoap, for
afbejningsendringen og vardien R,, som er afstanden mellem sikkerhedsruden og
projektionsskermen:

A =0,145 Aor - R,

Forholdet mellem &ndringen i det projicerede billedes diameter, Ad, og @ndringen i
vinkelafbgjningen, Aa, er givet ved formlen:

Ad=0,29 Aa - R,
hvor
Ad  er udtrykt i millimeter
A erudtrykt i millimeter
Aoy er udtrykt i bueminutter
Ao er udtrykt i bueminutter

R,  erudtrykt i meter.

9.2.1.3.3. Maling ved hjzlp af fotoelektrisk udstyr

9.2.14.

Séfremt der kraeves en ngjagtig maling med en sterre ngjagtighed end 10 % af
grensevaerdien, males verdien Ad pa projektionsaksen, idet verdien af bredden af
det lysende punkt fastsaettes pa det punkt, hvor luminansen er 0,5 gange lyskasterens
maksimale luminans.

Resultaternes udtryk

Vurder den optiske forvrengning for sikkerhedsruderne ved maling af d péd ethvert
punkt af overfladen og i alle retninger med henblik pa et finde Ad max.
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9.2.1.5.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

Anden metode

Desuden er det tilladt at anvende den strioskopiske teknik som variant af
projektionsteknikkerne, forudsat at den nejagtighed af malingerne, der er anfert i
punkt 9.2.1.3.2 og i punkt 9.2.1.3.3, bevares.

Afstanden A, skal veere 4 mm.

Forruden skal vare monteret med en haldningsvinkel svarende til traktorens
haeldningsvinkel.

Projektionsaksen 1 horisontalplanet skal holdes i en position tilnermelsesvis vinkelret
pa forrudens spor i dette plan.

9.2.2.  Maélingerne foretages i zone I, som omhandlet i punkt 9.2.5.2 1 dette bilag.
9.2.2.1. For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme zone I, som omhandlet i punkt
9.2.5 i dette bilag, 1 zone I" defineret i punkt 9.2.5.2 1 dette bilag.
9.2.2.2. Traktortype
Provningen skal gentages, sifremt forruden skal monteres pd en traktortype, hvis
synsfelt fortil er forskelligt fra synsfeltet pa den traktortype, for hvilken forruden
allerede er typegodkendt.
9.2.3.  Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn
9.2.3.1. Materialets art
Spejlglas Floatglas Vinduesglas
1 1 2
9.2.3.2. Andre sekundare kendetegn
De ovrige sekundare kendetegn tages ikke 1 betragtning.
9.2.4.  Antal proveemner
Der afproves fire proveemner.
9.2.5.  Definition af synsfeltet for traktorernes forruder.
9.2.5.1. Synsfeltet defineres ud fra:
9.2.5.1.1. «referencepunktet» som defineret i punkt 1.2 i bilaget vedrerende synsfeltet til
direktiv [74/347/EQF]. Dette punkt er 1 det folgende betegnet med O.
9.2.5.1.2. en ret linje OQ, som er den vandrette rette linje, der gar igennem

referencepunktet og vinkelret pa traktorens lengdesymmetriplan.
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9.2.5.2.

9.2.53

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.3.

9.3.1.

Zone I — forrudens zone, der er afgrenset af forrudens skaring med folgende fire

planer:

Py -

P, -

P; -

Py -

et lodret plan, som gér igennem referencepunktet og som danner en
vinkel pa 15° mod den venstre del af traktorens leengdesymmetriplan,

et lodret plan, der er symmetrisk med P; i1 forhold til traktorens
leengdesymmetriplan.

Safremt denne konstruktion ikke er mulig (der er f.eks. ikke noget
lengdesymmetriplan), anvendes som P, det plan, der er symmetrisk med
P, i forhold til traktorens leengdeplan, der gir igennem referencepunktet,

et plan, der indeholder den rette linje OQ, og som danner en vinkel pa
10° over horisontalplanet,

et plan, der indeholder den rette linje OQ, og som danner en vinkel pa 8°
under horisontalplanet.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme zone I, som omhandlet i
punkt 9.2.5.2 i dette bilag, udger zone I’ forrudens samlede overflade.

Fortolkning af resultaterne

En type forrude anses for tilfredsstillende med hensyn til den optiske forvrengning,
safremt forvraengningen pa de fire emner der afproves, ikke overstiger en maksimal
vaerdi pd 2 bueminutter i zone I eller i zone I":

Der skal ikke foretages nogen maling i en 100 mm bred yderzone.

I forbindelse med todelte forruder foretages der ingen méling i en stribe pad 35 mm
fra den kant af ruden, der kan stade op til adskillelsesstolpen.

Pravning af adskillelse af sekundaer billedet

Anvendelsesomrdde

Der anerkendes to prevemetoder:

— provemetode med skive

—  prevemetode med kollimator.

Disse prevningsmetoder kan eventuelt anvendes til typegodkendelsesafprovning,
kvalitetskontrol eller produktevaluering.
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9.3.1.1. Prevning med skive
9.3.1.1.1. Udstyr

Denne metode er baseret pa undersogelse af en belyst skive gennem
sikkerhedsruden. Skiven kan vere udformet séledes, at provningen kan foretages
efter en enkel metode med «godkendt, ikke godkendt». Skiven skal helst vere af en
af folgende typer:

a)  Belyst ringformet skive, hvis udvendige diameter, D, spender over en vinkel
pa n bueminutter i et punkt beliggende i1 en afstand af x meter (figur 11a).

b)  Belyst «ring and spot»-skive, hvis dimensioner er sidanne, at afstanden fra et
punkt beliggende pé kanten af pletten til det punkt, der er nermest ved ringens
indre, D, spaender over en vinkel pad n bueminutter i et punkt beliggende i1 en
afstand af x meter (figur 11b).

hvor:
n er grenseverdien for adskillelsen af sekunderbilledet
X er afstanden mellem sikkerhedsruden og skiven (ikke under 7 m)
D  er givet ved formlen:
D=x-tgn

Den belyste skive bestir af en lyskasse med et rumfang pa ca. 300 mm X
300 mm % 150 mm, hvis forside nemmest fremstilles af et glas dakket af
sort uigennemsigtigt papir eller af mat sort maling. Kassen skal vare belyst af en
passende lyskilde. Kassens indre skal vaere dekket af et lag mat hvid maling. Det kan
vare praktisk at anvende andre former for skiver, som f.eks. den i figur 14 viste. Det
er ligeledes muligt at erstatte skiven med en projektionsanordning og undersege de
fremkomne billeder pa en skarm.

9.3.1.1.2. Fremgangsmade

Sikkerhedsruden skal monteres med sin specificerede haldningsvinkel pa et
passende stativ, sdledes at observationen ikke i horisontalplanet gdende gennem
skivens centrum.

Lyskassen skal observeres i et merkt eller halvmerkt lokale. Hver af
sikkerhedsrudens dele skal underseges med henblik pd at opdage tilstedevarelsen af
ethvert sekundart billede i tilknytning til den belyste skive. Sikkerhedsruden skal
vare drejet sdledes, at den korrekte observationsretning bevares. Der kan anvendes
en lup til denne undersogelse.
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9.3.1.1.3. Resultaternes udtryk
Bestem, om

—  cirklens primar- og sekunderbilleder under anvendelse af skive a) (se figur
11a adskiller sig, dvs. om graenseverdien for n overstiges, eller,

— plettens sekunderbillede under anvendelse af skive b) (se figur 11b) passerer
tangentpunktet med cirklens indre kant, dvs. om grensevaerdien for n
overstiges.

Central plet

12 mm
/

®

Sprakkens
> bredde

2 mm

a) - - > b)

Figur 11

Skiver nes dimensioner

- Sikkerhedsrude Skive
Passende
Observations- L~ lyskilde
sted < { 1
\

Hzldnings- _g)

. Observationsafstand (x > 7 m)
vinkel -

Figur 12

Opstilling af udstyret
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Kollimator Observationsteleskop |

-
—
—
——— -

Billedets plan

Hzldningsvinkel
Sikkerhedsrude
1. Pere
2. Kondensator, 4bning > 8,6 mm
3. Skerm af slebet glas, 4bning > kondensatorens dbning

4.  Farvet filter med centralt hul med diameter =~ 0,3 mm, diameter > 8,6 mm

5. Plade med polarkoordinator, diameter > 8,6 mm

6.  Akromatisk linse, f > 86 mm, abning = 10 mm

7. Akromatisk linse, f > 86 mm, abning = 10 mm

8.  Sort punkt, diameter ~ 0,3 mm

9.  Akromatisk linse, f =20 mm, dbning < 10 mm

Figur 13
Udstyr til pravning med kollimator

9.3.1.2. Provning med kollimator

Om nedvendigt skal den 1 dette punkt beskrevne procedure anvendes.
9.3.1.2.1. Udstyr

Udstyret bestér at en kollimator og et teleskop og kan gennemferes 1 henhold til
figur 13. Der kan imidlertid anvendes ethvert andet tilsvarende optisk system.

9.3.1.2.2. Fremgangsméade

Kollimatoren danner uendelig langt borte billedet af et polarkoordinatsystem med et
lysende punkt i centrum (se figur 14). I observationsteleskopets braendplan anbringes
pa den optiske akse et lille morkt punkt med en diameter lidt sterre end det
projicerede lysende punkts diameter, hvorved det lysende punkt skjules.
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Figur 14

Eksempel pa observation i henhold til prevemetoden med kollimator

Safremt et proveemne med et sekundarbillede anbringes mellem teleskopet og
kollimatoren, er et andet lysende punkt med mindre intensitet synligt pa en vis
afstand i centrum af polarkoordinatsystemet. Sekundaerbilledadskillelsen kan siges at
vare repraesenteret af afstanden mellem de to lysende punkter, der observeres ved
hjelp af observationsteleskopet (se figur 14). (Afstanden mellem det sorte punkt og
det lysende punkt i centrum af polarkoordinatsystemet reprasenterer den optiske
afbejning).

9.3.1.2.3. Resultaternes udtryk

Undersog forst sikkerhedsruden ved hjzlp af en enkel metode med henblik pé at
bestemme det omrade, der giver det betydeligste sekundaerbillede. Underseg derefter
dette omréde ved hjelp af teleskopet under den passende indfaldsvinkel. Mél derefter
den maksimale sekunderbilledadskillelse.
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9.3.1.3.

9.3.2.

9.3.2.1.

9.3.3.

9.3.3.1.

9.3.3.2.

9.3.4.

9.3.5.

9.3.5.1.

9.3.5.2.

9.4.

Observationsretningen i horisontalplanet skal holdes tilnaermelsesvis vinkelret pé
forrudens spor 1 dette plan.

Malingerne foretages efter kategorierne af traktorer i zonerne som defineret i
punkt 9.2.2 ovenfor.

Traktortype

Provningen skal gentages, sidfremt forruden skal monteres pd en traktortype, hvis
synsfelt fortil er forskelligt fra synsfeltet pa den traktortype, for hvilken forruden
allerede er typegodkendt.

Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn
Materialets art
Spejlglas Floatglas Vinduesglas
1 1 2
Andre sekundere kendetegn
De ovrige sekundere kendetegn tages ikke i1 betragtning.
Antal proveemner
Der afproves fire proveemner.
Fortolkning af resultaterne

En type forrude anses for tilfredsstillende med hensyn til adskillelsen af sekundeer-
billedet, séfremt adskillelsen af primer- og sekunderbillederne i de fire proveemner
ikke overstiger en maksimal veardi pa 15 bueminutter.

Der foretages ingen méling i en 100 mm bred yderzone.

I forbindelse med todelte forruder foretages der ingen maéling i en stribe pa 35 mm
fra den kant af ruden, der kan stade op til adskillelsesstolpen.

Identifikation af farverne

Safremt en forrude er tonet i de zoner, der er defineret i pkt. 9.2.5.2 eller 9.2.5.3,
kontrolleres det pa fire forruder, at nedenstdende farver kan identificeres:

hvid
selektiv gul
rod

gron

bld

orangegul.
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10.

10.1.

10.2.

10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

PRAVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD ILD
Formal og anvendelsesomr ade

Denne metode giver mulighed for at bestemme den horisontale
forbraeendingshastighed for materialer anvendt 1 traktorers forerhus, efter at de har
varet udsat for en mindre flamme. Denne metode giver mulighed for at kontrollere
materialer og dele i traktorernes indvendige bekladning enkeltvis eller sammen indtil
en tykkelse af 15 mm. Metoden anvendes til at vurdere ensartetheden af partier af
produktionen af disse materialer med hensyn til brandegenskaberne. I betragtning af
de mange forskelle mellem reelle situationer 1 dagligdagen og de pracise
afprovningsbetingelser, der er specificeret i denne metode (anvendelse og orientering
indvendigt i traktoren, anvendelsesbetingelser, flammekilde osv.), kan denne ikke
anses for at vaere egnet til vurdering af alle brandegenskaberne pa en virkelig traktor.

Definitioner

Brandhastighed: kvotient for den brandte afstand, malt i henhold til denne metode
ved den tid, som flammen skal bruge til at gennemlgbe denne afstand. Udtrykkes i
millimeter pr. minut.

Sammensat materiale: materiale bestdende af flere lag materialer, ens eller
forskellige, presset sammen ved cementering, limning, beklaedning, svejsning osv.

Nér samlingen indeholder afbrydelser, (f.eks. sem, hyppige svejsepunkter,
nitning osv.), som giver mulighed for individuelle proveudtagninger i overensstem-
melse med punkt 10.5, anses materialerne ikke for sammensatte.

Udsat flade: den flade, som vender mod ferchuset, ndr materialet er monteret pa
traktoren.

Princip

Et proveemne anbringes horisontalt pa et U-formet stativ og udsettes for en flamme
med ringe energi 1 15 s 1 et forbreendingskammer, idet flammen virker pa
proveemnets frie kant. Provningen giver mulighed for at bestemme om flammen
slukkes og hvornér eller den tid, som flammen skal bruge for at gennemlobe en malt
afstand.

Udstyr

Forbrendingskammer (figur 15) helst af rustfrit stidl, med de i figur 16 anferte
dimensioner. Forsiden pa dette kammer har en ikke-brandbar observationsrude, som
kan daekke hele forsiden og som kan fungere som indgangsluge.

Kammerets underside er gennemhullet af ventilationshuller og oversiden har en
udluftningssprakke hele vejen rundt.
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Kammeret hviler pa fire fodder, der er 10 mm hgje. Pé en af siderne kan kammeret
have en &bning til indfering af den udstyrede proveholder; pd den anden side fores
gasslangen ind gennem en abning. Det smeltede materiale opsamles i en skal
(se figur 17) anbragt pd kammerets bund mellem ventilationshullerne uden at
tildeekke disse.

Figur 15

Eksempel pa for brandingskammer, med preveholder og skal
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Dimensioner i milimeter
7 Tolerancer i henhold til ISO 2768
385

Udluftningssprakke \

15

360
180

a1 Praveemne U
‘ 4 L

’ _/ . 363
Gasbrander £

63,5 63,5 63,5 63,5 63,5

!
SN

|

|

1

10

.
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i

204
|

4

19

' é-é

Figur 16
Eksempel pa for braendingskammer

Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768

16

—— I

Figur 17

Eksempel pa skal

10.4.2. Preovebeholder bestdende af to U-formede metalplader eller rammer af korrosions-
bestandigt materiale. Dimensionerne er anfort i figur 18.
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Den nederste plade har tapper og den gverste plade tilsvarende udboringer, séledes at
proveemnet kan fastgeres sikkert.

Tapperne tjener ligeledes som malepunkter for begyndelsen og afslutningen af
brandafstanden.

Et stativ, bestdende af varmebestandige traide med en diameter pa 0,25 mm udspandt
pé tvers af proveholderens nederste plade med mellemrum pé 25 mm (se figur 19),
skal forefindes.

Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768

5x45°
o 4 c———— Daksel
. O i 1
A n 1 |
= aa | [~ D
T—.l——-
= : 1
330
. Proveemne
_ —— —— ——
ST T
+ 2 -—
o | 4
oo
- -
o 127 + 0,2
38 1254 £ 0,2
(356)
361 -
Figur 18

Eksempel pa praveholder
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Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768

Sprzkker 0,5x0,5

Lzngde etning

P l'etm'ng pmvgemn e)
s 7
3 = 25

Rammens yderside

Sprakker 2x2

Figur 19

Eksempel pa udsnit af den U-formede ramme, under ste del beregnet til udstyring med
Stettetrade

Proveemnets nederste del skal befinde sig i en afstand af 178 mm over bundpladen.
Afstanden mellem preveholderens kant og kammerets yderste punkt skal vaere 22
mm; afstanden mellem kanterne pa langs af preveholderen og kammerets sider skal
vaere 50 mm (alle dimensioner mélt indvendigt) (se figur 15 og 16).

10.4.3. Gasbrender. Denne lille flammekilde udgeres af en bunsenbrender med en
indvendig diameter pd 9,5 mm. Denne anbringes i forbrendingskammeret siledes, at
dysens centrum befinder sig 19 mm under midten af underkanten pd preveemnets
abne side (se figur 16).

10.4.4. Provegas. Den gas, som braenderen modtager, skal have en varmeevne pa
omkring 38 MJ/m’ (f.eks. naturgas).

10.4.5. Metalkam, mindst 110 mm lang og med syv eller otte teender med afrundet spids for
hver 25 mm.

10.4.6. Kronometer med en ngjagtighed pa 0,5 s.

10.4.7. Stinkskab. Forbrendingskammeret kan anbringes i et laboratoriestinkskab, forudsat
at dette stinkskabs indvendige volumen er mindst 20 gange, men hgjest 110 gange
storre end forbrendingskammerets volumen, og at ingen af dets dimensioner (hojde,
bredde eller dybde) er storre end 2,5 gange en af de to andre.

For provningen méles luftens vertikale hastighed i stinkskabet 100 mm foran og
bagved det omrade, der er beregnet til forbrendingskammeret. Den skal ligge pa
mellem 0,10 og 0,30 m/s, sdledes at det undgés, at operateren eventuelt generes af
forbreendingsprodukterne. Det er muligt at anvende et stinkskab med naturlig
ventilation med en passende lufthastighed.
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10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Proveemne
Form og dimensioner

Proveemnets form og dimensioner er givet i figur 20. Tykkelsen af preveemnet
svarer til tykkelsen af det produkt, der skal afpreves. Den md imidlertid ikke
overstige 13 mm. Safremt preveemnet tillader det, skal dets tversnit vaere konstant
over hele lengden. Séfremt et produkts form og dimensioner ikke tillader udtagning
af en prove af en bestemt dimension, skal falgende mindstedimensioner overholdes:

a)  for emner med en bredde pd mellem 3 og 60 mm, skal lengden veere 356 mm.
I dette tilfaelde afproves materialet pa produktets bredde

b)  for emner med en bredde pd mellem 60 og 100 mm skal lengden vere mindst
138 mm. I dette tilfelde svarer den mulige forbraendingsafstand til emnets
leengde, idet mélingen begynder ved forste malepunkt

c) emner med en bredde pa under 60 mm og en lengde pa under 356 mm samt
emner med en bredde pd mellem 60 og 100 mm, men med en lengde pé
under 138 mm, samt emner med en bredde pa under 3 mm kan ikke afpreves
ifolge denne metode.

Proveudtagning

Der udtages mindst fem prover 1 det materiale, der skal afproves. I materialer med
forskellige forbrendingshastigheder ifelge materialeretningen (hvilket fastslas ved
indledende forseg) skal de fem prever (eller flere) udtages og anbringes i
proveapparatet, saledes at det bliver muligt at méle den hojeste
forbraendingshastighed. Nar materialet leveres afskéret i bestemte bredder, skal der
afskaeres en leengde pad mindst 500 mm pa hele bredden. Proverne skal udtages pa
emnet i en afstand af mindst 100 mm fra materialets kant og med lige store
mellemrum.

Proverne skal udtages pd samme mide péd de faerdige produkter, safremt produktets
form tillader det. Safremt produktets tykkelse overstiger 13 mm, skal den reduceres
til 13 mm ved en mekanisk metode pad den modsatte side af den, der vender ind mod
forerhuset.

De sammensatte materialer (se pkt. 10.2.2) skal afpreves som et ensartet stykke.

I tilfeelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke anses for sammensatte, skal
ethvert lag 1 en dybde af 13 mm fra den overflade, der vender mod fererkabinen,
afproves sarskilt.
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Dimensioner i millimeter
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Figur 20
Proveemne
Konditionering

Proverne skal opbevares i mindst 24 timer og hejst syv dage ved en temperatur
pé 23 +2 °C med en relativ fugtighed pa 50 + 5 % og blive under disse betingelser
indtil prevningen.

Fremgangsmade

Anbring preverne med lodden eller polstret overflade pa en plan flade og red dem to
gange mod luven med kammen (pkt. 10.4.5).

Anbring preven 1 preveholderen (pkt. 10.4.2) sdledes at den side, der vender nedad,
drejes i retning af flammen.

Gasflammen indstilles til en hgjde af 30 mm ved hjelp af det maerke, der er anfort pa
kammeret, idet breenderens luftindtag er lukket. Flammen skal have brendt mindst et
minut med henblik pd stabilisering, inden prevningerne indledes.

Proveholderen skubbes ind i forbrendingskammeret, sdledes at preovens ende
udsattes for flammen, og 15 sekunder senere afbrydes gastilforslen.

Malingen af forbraendingstiden starter i det gjeblik, hvor flammens forreste del
passerer det forste malepunkt. Observer flammens udbredelse pd den side, der
breender hurtigst (over- eller underside).
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10.6.6.

10.6.7.

10.6.8.

10.7.

10.8.

10.9.

11.

11.1.
11.1.1.

11.1.2.

Malingen af forbrendingstiden afsluttes, nir flammen nér det sidste malepunkt, eller
ndr flammen slukkes, for den ndr dette punkt. Sdfremt flammen ikke nér det sidste
malepunkt, males den brendte afstand indtil det punkt, hvor flammen slukkes. Den
brendte afstand er den opleste del af preoveemnet, edelagt pa overfladen eller
indvendigt af forbrendingen.

Séfremt proveemnet ikke antandes, eller safremt det ikke fortsatter med at breende
efter at breenderen er slukket, eller séfremt flammen endog slukkes, inden den har
ndet det forste malepunkt, siledes at det ikke er muligt at madle en
forbreendingsperiode, anfores det i proverapporten, at forbreendingshastigheden er 0
mm/minut.

Under en serie prevninger eller ved gentagne prevninger skal man sikre sig, at
forbreendingskammeret og preveholderen hat en maksimal temperatur pad 30 °C,
inden prevningen indledes.

Beregninger

Forbrendingshastigheden, B, i mm pr. minut er givet ved formlen:

B = (s/t) X 60
hvor
S er lengden, 1 mm, af den braendte afstand,
t er forbreendingsperioden, i sek., for afstanden s.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn
Ingen sekundare kendetegn tages i betragtning.
Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden beklaedt med plastmateriale (pkt. 2.3) og sikkerhedsruden af
plexiglas (pkt. 2.4) anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden
mod ild, sdfremt forbrendingshastigheden ikke overstiger 250 mm/minut.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR KEMISKE
STOFFER

Kemiske stoffer, der skal anvendes

Ikke-abrasiv sebeoplosning: 1 vagtprocent af kaliumoleat i1 afioniseret vand;
Rensemiddel til ruder: vandoplesning af isopropanol og dipropylenglykol-

monomethyleter, hver i en koncentration pd mellem 5 og 10 vagtprocent og af
ammoniumhydroxid i en koncentration pd mellem 1 og 5 vaegtprocent;
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11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

11.2.

11.3.

11.4.

11.4.1.

11.4.2.

Ikke-fortyndet denatureret alkohol: 1 volumendel methylalkohol i 10 volumendele
ethylalkohol;

Referencebenzin: blanding pd 50 volumenprocent toluen, 30 volumenprocent
2.2.4 trimethypentan, 15 volumenprocent 2.4.4 trimethyl-1-penten og 5 volumen-
procent ethylalkohol;

Referencekerosen: blanding pd 50 volumenprocent n-oktan og 50 volumenprocent n-
dekan.

Pr gvemetoder

To preveemner pa 180 mm x 25 mm afpreves med hvert af de kemiske stoffer, der er
anfort 1 pkt. 11.1 ovenfor, idet der anvendes et nye preveemne til hver prevning og
hvert produkt. Efter hver prevning renses preveemnerne ifelge fabrikantens
instruktioner og konditioneres derefter i 48 timer ved en temperatur pa 23 + 2 °C og
en relativ fugtigheds pa 50 % = 5 %. Disse betingelser bevares under prevningerne.

Proveemnerne dyppes fuldstendigt ned 1 forsegsvasken, holdes neddykket i1 et
minut, trekkes op og terres gjeblikkeligt med en absorberende bomuldsklud (ren).

Vanskelighedsindeks for de sekundaer e kendetegn

Farvelost Tonet
Farvning af mellemlagget eller plastbeklaedningen 1 2
De ovrige sekundere kendetegn tages ikke i betragtning.
Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer anses for positiv, hvis
proveemnet ikke viser nogen bledgering, klebrighed, overfladekrakeleringer eller
tydeligt tab af gennemsigtighed.

En serie preveemner, der er indsendt til B> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer,
safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

11.4.2.1.Alle provninger har givet et positivt resultat, eller

11.4.2.2.en provning har givet et negativt resultat, men en ny raekke provninger udfert pa en

ny serie preveemner har givet et positiv resultat.

108

DA



1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2
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1.2.2.
1.2.3.

1.2.4.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG II1-D

FORRUDER AF HARDET GLAS

DEFINITIONAF TYPEN

Forruder af haerdet glas anses for at tilheore forskellige typer, sédfremt de er forskellige
med hensyn til mindst ét af felgende primare eller sekundere kendetegn.

De primaere kendetegn er:
fabriks- eller varemerke
form og dimensioner.

Forruder af herdet glas kan opdeles i to grupper for sa vidt angér prevningerne
vedrerende brud og mekaniske egenskaber:

plane forruder
buede forruder

den tykkelseskategori, der er fastlagt pd grundlag af den nominelle tykkelse «e»,
idet der tillades en fabrikationstolerance pa = X> 0.2 <XI mm:

Kategori | e <4,5 mm
Kategori I1 4,5 mm < e<5,5mm
Kategori I1I 5,5 mm < e <6,5mm
Kategori IV 6,5 mm < e

De sekundaere kendetegn er:

materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)
glassets farvning (farvelest eller tonet)
tilstedeverelse af varmelegeme eller ikke

tilstedeverelse af solfilterfilm eller ikke
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2.2.

2.3.

23.1

2.3.2.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.3.

2.4.

BRUDPR@VNING

Vanskelighedsindeks for de sekundaer e kendetegn

Kun materialets art tages i betragtning.

Floatglas og vinduesglas anses for at have samme vanskelighedsindeks.

Brudprevningen skal gentages ved skift fra spejlglas til floatglas eller vinduesglas og
omvendt.

Provningerne skal gentages, sdfremt der anvendes andre solfilterfilm end pdmalede
striber.

Andre praveemner

Seks praveemner af den serie forruder, der har den mindste udfoldede flade, og seks
preveemner af den serie forruder, der har den sterste udfoldede flade, valgt i henhold
til bestemmelserne 1 bilag I1I-M, skal underkastes provninger.

For skellige glaszoner

En forrude af hardet glas skal omfatte to hovedzoner, F I og F II; den kan ligeledes
omfatte en mellemzone, F III.

Disse zoner defineres saledes:

Zone F I: mindst 7 cm bred yderzone med fint brud, der felger hele forrudens kant,
og som omfatter en 2 cm bred yderstribe, som ikke tages i betragtning ved
vurderingen af prevningsresultaterne.

Zone F II: udsynszone med variabelt brud, som altid omfatter en rektangulaer del, der
er mindst 20 cm hgj og 50 cm lang.

Rektanglets centrum befinder sig i en cirkel med en radius pa 10 cm, der er centreret
i referencepunktets projektion.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme referencepunktet, skal
udsynszonens position angives i afprevningsrapporten.

Hojden af ovennavnte rektangel kan nedsattes til 15 cm for forruder med en hgjde
pa under 44 cm.

Zone F III: mellemzone, hvis bredde ikke kan oversige 5 cm, og som er beliggende
mellem zone F I og F II.

Afpravningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 1 i bilag B> III-C <X] beskrevne.
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25. Anglagspunkter (se bilag ITI-N, figur 2)
2.5.1. Anslagspunkterne valges som folger:

Punkt 1: i den midterste del af zone F II pa et sted, der er uden for en staerk eller en
svag spaending,

Punkt 2: i zone F III, sa taet som muligt ved zone F II's lodrette symmetriplan,

Punkt 3 og 3" 3 cm fra kanterne pd en median i proveemnet; séfremt der er et
klippemarke, skal det ene af brudpunkterne vere nar ved kanten med klippemaerket
og det andet naer den modsatte kant.

Punkt 4: der, hvor krumningsradius er mindst pa den leengste median,

Punkt 5: 3 cm fra preveemnets kant, der hvor omkredsens krumningsradius er
mindst, til venstre eller til hojre.

2.5.2. Der foretages en brudprevning i hver af punkterne 1, 2, 3, 3, 4 og 5.
2.6. Fortolkning af resultaterne

2.6.1. En prevning anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis bruddet opfylder
alle betingelserne i punkt 2.6.1.1, 2.6.1.2 og 2.6.1.3 nedenfor.

2.6.1.1. Zone F1

2.6.1.1.1. Antallet af brudstykker i et kvadrat pd 5 X 5 cm er ikke under 40 eller over
350, undtagen, séfremt det samlede antal er under 40, hvis antallet af brudstykker 1 et
kvadrat pa 10 % 10 cm, som selv omfatter kvadratet pad 5 x 5 cm, ikke er under 160.

2.6.1.1.2. Til brug for ovenstdende beregning talles brudstykker, der ligger pa en af
kvadratets sider, som halve.

2.6.1.1.3. Bruddet kontrolleres ikke 1 en 2 cm bred stribe 1 preveemnernes kanter, idet
denne stribe repraesenterer rudens indfatning, og heller ikke i en radius pd 7,5 cm
omkring anslagspunktet.

2.6.1.14. Hojst tre brudstykker med en overflade pa over 3 cm’ tillades, men der ma
ikke vaere mere end et i den samme cirkel med en diameter pd 10 cm.

2.6.1.1.5. Brudstykker af aflang form tillades pa betingelse af, at deres kanter ikke er
knivskarpe og deres lengde, med forbehold af bestemmelserne i punkt 2.6.2.2
nedenfor ikke overstiger 7,5 cm. Safremt disse brudstykker nar helt frem til glassets
kant, mé de ikke danne en vinkel med dette pa over 45°.
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2.6.1.2. Zone F 11

2.6.1.2.1. Udsynet efter glassets splintren kontrolleres i den rektangulere zone, der er
defineret i punkt 2.3.2. T dette rektangel skal den samlede overflade af brudstykker
pa 2 cm” udgere mindst 15 % af rektanglets areal. Imidlertid skal det procentvise
udsyn for forruder med en hgjde pa under 44 cm eller hvis opsatningsvinkel er
mindst 15° i forhold til den lodrette linje vaere mindst 10 % af overfladen af det
tilsvarende rektangel.

2.6.1.2.2. Intet brudstykke mé& have en overflade pa over 16 cm?, jf. dog bestemmelserne
i punkt 2.6.2.2 nedenfor.

2.6.1.2.3. Inden for en radius pd 10 cm omkring anslagspunktet, men kun i den del af
cirklen, der ligger i zone F II, er tre brudstykker med en overflade pa mere end 16
cmz, men ikke over 25 cm? tilladt.

2.6.1.2.4. Brudstykkerne skal vaere regelmassige i form og uden spidser, som beskrevet i
punkt 2.6.1.2.4.1 nedenfor. Imidlertid tillades indtil ti uregelmessige brudstykker i et
hvilket som helst rektangel pa 50 x 20 cm og indtil 25 pé forrudens samlede
overflade.

Der ma ikke pa nogle af disse brudstykker vare en spids, der er mere end 35 mm
lang, malt 1 overensstemmelse med punkt 2.6.1.2.4.1 nedenfor.

2.6.1.2.4.1.  Et brudstykke anses for uregelmaessigt, hvis det ikke kan indskrives i en cirkel
med en diameter pa 40 mm, hvis det har mindst en spids, der er lengere end 15 mm,
mélt mellem yderpunktet og snittet, hvis bredde er lig med rudens tykkelse, og hvis
det har en eller flere spidser med en topvinkel pa under 40°.

2.6.1.2.5. Brudstykker af aflang form tillades i zone F II, pa betingelse af at deres l&engde
ikke overstiger 10 cm, jf. dog bestemmelserne 1 punkt 2.6.2.2 nedenfor.

2.6.1.3. Zone F 111

Kendetegnene for brud 1 denne zone skal ligge mellem kendetegnene for brud, der er
tilladt i1 de to tilstedende zoner (F I og F II).

2.6.2. En forrude, der er indsendt til > komponenttypegodkendelse <XI, anses for
tilfredsstillende med hensyn til brudprevningen, sdfremt mindst en af folgende
betingelser er opfyldt:

2.6.2.1. Alle provninger udfert med de anslagspunkter, der er defineret i punkt 2.5.1, har
givet positive resultater.

2.6.2.2. En prevning blandt alle dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1 definerede anslags-
punkter, har givet et negativt resultat for si vidt angér afvigelser, som ikke overstiger
nedenstaende grenser:

Zone F I: hejst fem brudstykker, der er mellem 7,5 og 15 cm lange;
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2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.
3.3.1.
3.3.2.
3.4.

3.4.1.

Zone F II: hejst tre brudstykker med en overflade pd mellem 16 og 20 cm® uden for
en cirkel med en radius pa 10 cm, med centrum i anslagspunktet;

Zone F I1I: hejst fire brudstykker, der er mellem 10 og 17,5 cm lange

og gentages pa et nyt preveemne, som er i overensstemmelse med forskrifterne i
pkt. 2.6.1, eller hvis afvigelser ligger inden for ovennavnte granser.

To preovninger blandt dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1 definerede
anslagspunkter, har givet et negativt resultat for s vidt angér afvigelser, som ikke
overstiger de 1 pkt. 2.6.2.2 anforte greenser, men en ny serie provninger foretaget pa
en ny serie proveemner er i overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 2.6.1, eller
ogsa er der ikke mere end 2 preveemner i den nye serie, hvis afvigelser ligger inden
for de i1 pkt. 2.6.2.2 specificerede granser.

Séfremt ovennavnte afvigelser konstateres, skal de anferes i rapporten, og
fotografier af de pagaldende dele af forruden vedlaegges denne.

PRAVNING MED ATTRAPHOVED
Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn
De sekundere kendetegn tages ikke 1 betragtning.
Antal preveemner

For hver gruppe forruder af hardet glas foretages der provninger med fire
proveemner med tilnermelsesvis den mindste udfoldede overflade og fire
proveemner med tilnermelsesvis den sterste udfoldede overflade, idet de otte
proveemner skal vaere af samme type som dem, der er udvalgt til brudprevningerne
(se punkt 2.2).

Det laboratorium, som udferer prevningerne, kan i stedet, hvis det finder det
hensigtsmeessigt, for hver tykkelseskategori foretage provning med seks preveemner
pa (1 100 x 500 mm) + 5/— 2 mm.

Afpravningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III-C beskrevne.

Faldhgjden er 1,50 m + 0/— 5 mm.

Fortolkning af resultaterne

Prevningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, safremt forruden eller
preveemnet er sprunget.
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3.4.2.

3.4.2.1.

3.42.2.

En serie preveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til prevningen med attraphoved, séfremt en af
folgende betingelser er opfyldt:

alle provningerne har givet et positivt resultat,

en provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger udfert pa en ny
serie proveemner har givet positive resultater.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne vedrerende de optiske egenskaber, der er anfert i punkt 9 i bilag III-C,
gelder for alle forrudetyper.
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BILAGIII-E

RUDER AF GLASMED ENSARTET HARDNING, BORTSET FRA FORRUDER™

1 DEFINITION AF TYPEN
Ruder af glas med ensartet herdning anses for at tilhere forskellige typer, safremt de
er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primaere eller sekundare
kendetegn.

1.1 De primaer e kendetegn er falgende:

1.1.1.  fabriks- eller varemarke

1.1.2.  hardningens art (termisk eller kemisk)

1.1.3. formkategori; der skelnes mellem to kategorier:

1.1.3.1. plane ruder

1.1.3.2. plane og buede ruder

1.1.4. den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse «e» ligger, idet der tillades en
fabrikationstolerance pa + X> 0,2 <XI mm:

—  Kategori I: e <3,5mm
— Kategori II: 35mm<  e<4,5mm
— Kategori III: 45mm< e<6,5mm

—  Kategori [V: 6,5mm< e.
1.2 De sekundeer e kendetegn er falgende:
1.2.1. materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)
1.2.2. farvning (farvelest eller tonet)

1.2.3. tilstedevarelse af varmelegeme eller ikke.

1 Denne type ruder af glas med ensartet haerdning kan ligeledes anvendes som forruder i traktorer.
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2.1.

2.2.

2.2.1.

BRUDPR@VNING

Vanskelighedsindeks for de sekundare kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

De ovrige sekundaere kendetegn tages ikke i betragtning.
Udvadgelse af preaveemner

Proveemner af hver formkategori og hver tykkelseskategori, som er vanskelige at
fremstille, udvalges til provningerne efter folgende kriterier:

2.2.1.1. For plane ruder indsendes der to serier praveemner svarende til:

2.2.1.1.1. den sterste overflade

2.2.1.1.2. den mindste vinkel mellem to hosliggende sider.

2.2.1.2. For plane og buede ruder indsendes der tre serier praveemner svarende til:

2.2.1.2.1. den storste udfoldede flade

2.2.1.2.2. den mindste vinkel mellem to hosliggende sider

2.2.1.2.3. den storste segmenthgjde.

2.2.2. De provninger, der foretages pd proveemner svarende til den sterste overflade «S»,
anses for geeldende for alle andre overflader pa under S + 5 %.

2.2.3. Séfremt de indsendte proveemner har en vinkel y pa under 30°, anses prevningerne
for at geelde for alle ruder, der er fremstillet med en vinkel pa over y — 5°.
Safremt de indsendte preveemner har en vinkel pd 30° eller derover, anses
provningerne for at geelde for alle ruder, der er fremstillet med en vinkel storre end
eller lig med 30°.

2.2.4. Safremt segmenthgjden h for de indsendte preveemner er sterre end 100 mm, anses

provningerne for at gelde for alle ruder, der er fremstillet med en segmenthejde pa
under h + 30 mm.

Séfremt segmenthgjden for de indsendte preveemner er mindre end eller lig med

100 mm, anses prevningerne for at gelde for alle ruder, der er fremstillet med en
segmenthgjde pd mindre end eller lig med 100 mm.
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2.3.

2.4.
24.1.
2.5.

2.5.1.

2.5.2.
2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.1.4.

Antal prgveemner pr. serie

Antallet af proveemner 1 hver gruppe er felgende i1 forhold til den i pkt. 1.1.3 ovenfor
definerede formkategori:

Art og rude Antal preveemner
Plan (to serier) 4
Plan og buet (tre serier) 5

Afprevningsmetode
Den anvendte metode er den i punkt 1 1 bilag III-C beskrevne.
Anglagspunkter (se bilag III-N, figur 3)

For plane ruder og buede ruder er de anslagspunkter, der er reprasenteret i
henholdsvis figur 3a), 3b) i bilag ITI-N og figur 3c¢) i bilag III-N, folgende:

Punkt 1: 3 cm fra rudens kanter i den del, hvor omkredsens krumningsradius er
mindst

Punkt 2: 3 cm fra kanten péd en af medianerne, idet den side af ruden, der eventuelt
har klippemarker, skal vaelges

Punkt 3: rudens geometriske centrum

Punkt 4: udelukkende for buede ruders vedkommende: dette punkt veelges pa den
leengste median i1 den del af ruden, hvor krumningsradius er mindst.

Der foretages en enkelt provning pr. foreskrevet anslagspunkt.
Fortolkning af resultaterne

En prevning anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis bruddet opfylder
folgende betingelser:

antallet af brudstykker i et kvadrat pd 5 x 5 cm er ikke under 40 og ikke over 400,
eller 450 1 tilfeelde af ruder, hvis tykkelse ikke overstiger 3,5 mm

til brug for ovenstdende beregning talles brudstykker, der ligger pa en af kvadratets
sider, som halve

bruddet kontrolleres ikke i en stribe pa 2 cm bredde i hele proveemnernes omkreds,
som representerer rudens indfatning, og heller ikke i en radius pd 7,5 cm omkring
anslagspunktet

brudstykker med en overflade pa over 3 cm” tillades ikke, undtagen i de dele, der er
defineret i punkt 2.6.1.3
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2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1
3.1.1.

nogle fa brudstykker af aflang form tillades pa betingelse af:
— at deres kanter ikke er knivskarpe,
- at de, safremt de nar en af rudens kanter, ikke danner en vinkel pé over 450,

og séfremt deres lengde ikke overstiger 7,5 cm, jf. dog bestemmelserne i
punkt 2.6.2.2 nedenfor.

En serie preveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til brudprevningen, sdfremt mindst en af felgende
betingelser er opfyldt:

alle prevninger udfert med anvendelse af de i pkt. 2.5.1 foreskrevne anslagspunkter
har givet et positivt resultat

en prevning blandt alle dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1 definerede
anslagspunkter, har givet et negativt resultat for sd vidt angér afvigelser, som ikke
overstiger nedenstdende graenser:

— hgjst fem brudstykker med en l&ngde pa mellem 6 og 7,5 cm

— hgjst fire brudstykker med en leengde pd mellem 7,5 og 10 cm

og gentages pa et nyt proveemne, som er i overensstemmelse med forskrifterne i
pkt. 2.6.1, eller hvis afvigelser ligger inden for ovennavnte grenser.

To preovninger blandt dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1 definerede
anslagspunkter, har givet et negativt resultat for sa vidt angar afvigelser, som ikke
overstiger de 1 pkt. 2.6.2.2 anforte greenser, men en ny serie provninger foretaget pa
en ny serie preveemner er i overensstemmelse med forskrifterne 1 pkt. 2.6.1, eller
ogsa er der ikke mere end 2 preveemner i den nye serie, hvis afvigelser ligger inden
for de 1 pkt. 2.6.2.2 specificerede graenser.

Safremt ovennevnte afvigelser konstateres, skal de anferes i1 rapporten, og

fotografier af de pageldende dele af ruden vedlaegges denne.

MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED
Slagpr gve med en kugle pa 227 g

Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn

Materiale Vanskeligheds- Farvning Vanskeligheds-
indeks indeks
Spejlglas 2 Farvelost 1
Floatglas 1 Tonet 2
Vinduesglas 1

Det andet sekundare kendetegn (tilstedeverelse af varmelegeme eller ikke) tages
ikke 1 betragtning.
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3.1.2.  Antal proveemner

Seks proveemner underkastes forseg for hver tykkelseskategori defineret i pkt. 1.1.4
ovenfor.

3.1.3.  Afprovningsmetode
3.1.3.1. Den anvendte afprevningsmetode er den i pkt. 2.1 i bilag III-C beskrevne.

3.1.3.2. Faldhejden (fra kuglens nederste del til proveemnets overflade) er den i folgende
tabel angivne hgjde i forhold til rudens tykkelse:

Rudens nominelle tykkelse (e) Faldhejde
e<3,5mm 2,0 m + 5/— 0 mm
3.5mm<e 2,5m+5/-0mm

3.1.4.  Fortolkning af resultaterne

3.1.4.1. Slagpreven med en kugle anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, sdfremt
preveemnet ikke springer.

3.1.4.2. En serie proveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til den mekaniske modstandsdygtighed, safremt
mindst en af folgende betingelser er opfyldt:

3.1.4.2.1. hejst ét forseg har givet et negativt resultat

3.1.4.2.2. to prevninger har givet negative resultater, men en ny serie provninger udfort
pa en ny serie pa seks proveemner giver positive resultater.

4. OPTISKE EGENSKABER

4.1. L ysgennemgang

De 1 punkt 9.1 1 bilag III-C anferte forskrifter vedrerende den regelmaessige
transmissionskoefficient for lyset geelder for ruder eller dele af ruder med ensartet
hardning, der findes pé steder, der spiller en vasentlig rolle for forerens udsyn.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG III-F

FORRUDER AF ALMINDELIGT LAMINERET GLAS

DEFINITIONAF TYPEN

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at tilhere forskellige typer, safremt
de er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primare eller sekundere
kendetegn.

De primaere kendetegn er:
Vare- eller fabriksmeerket
Form og dimensioner.

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at udgere en integrerende del af en
gruppe med hensyn til prevningerne af mekaniske egenskaber og af modstands-
dygtigheden over for pavirkninger fra omgivelserne.

Antallet af glaslag.

«e» er forrudens nominelle tykkelse, idet der tillades en fabrikationstolerance pa
+ 0,2 n mm af den nominelle vardi, hvor n er antallet af forrudens glaslag.

Den nominelle tykkelse af mellemlaegget eller mellemlaggene.

Arten og typen af mellemlegget eller mellemleggene (f.eks. PVB eller andet
mellemlag af plastmateriale).

De sekundaere kendetegn er:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlegget eller mellemlaggene (farvelost eller tonet).
Glassets farvning (farvelost eller tonet).

Tilstedeverelse af varmelegeme eller ikke.

Tilstedeveerelse af solfilterfilm eller ikke.
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2. GENERELT

2.1. For forruder af almindeligt lamineret glas udferes prevningerne med undtagelse af
dem, der vedrerer attraphoved (punkt 3.2) og de optiske egenskaber, pd plane
proveemner, som er proveudtaget af allerede eksisterende forruder, eller som er
fremstillet specielt. I begge tilfelde skal preveemnerne i enhver henseende vare
absolut repraesentative for de seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges om
X> komponenttypegodkendelse <XI.

2.2. For hver prevning opbevares proveemnerne mindst 4 timer ved en temperatur
pd 23 +£2 °C. Provningerne finder sted sd hurtigt som muligt, efter at emnerne er
taget ud af det rum, hvor de har varet opbevaret.

3. PRAGVNING MED ATTRAPHOVED

3.1 Vanskelighedsindeks for de sekundeer e kendetegn
De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

3.2. Pravning med attraphoved pa hel forrude

3.2.1.  Antal proveemner

Fire proveemner af den serie ruder, som har den mindste udfoldede overflade, og fire
preveemner af den serie, som har den sterste udfoldede overflade, valgt i henhold til
bestemmelserne i bilag I1I-M, underkastes prevninger.

3.2.2.  Afprovningsmetode

3.2.2.1. Den anvendte metode er den 1 punkt 3.3.2 1 bilag III-C beskrevne.
3.2.2.2. Faldhgjden skal veere 1,50 m + 0/— 5 mm.

3.2.3.  Fortolkning af resultaterne

3.2.3.1. Denne provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende
betingelser er opfyldt:

3.2.3.1.1. Proveemnet knuses, samtidig med at der opstar adskillige cirkelformede revner
centreret omtrentligt om anslagspunktet, idet de neermeste revner skal ligge
hgjst 80 mm fra anslagspunktet.

3.2.3.1.2. Glaslagene skal fortsat hange fast ved plastmellemlaegget. Der tillades en eller
flere losninger af en bredde pa 4 mm pa hver side af revnen uden for en cirkel med
en diameter pd 60 mm med centrum i anslagspunktet.

121

DA



DA

3.2.3.1.3. Pé anslagssiden:
3.2.3.1.3.1.  ma mellemlegget ikke blotleegges pa en overflade pa over 20 cm®
3.2.3.1.3.2.  tillades der en beskadigelse af mellemlaegget over en leengde pa 35 mm.

3.2.3.2. En serie proveemner, der er indsendt til typegodkendelse, anses for tilfredsstillende
med hensyn til prevning med attraphoved, sédfremt en af folgende to betingelser er

opfyldt:
3.2.3.2.1. Samtlige prevninger har givet et positivt resultat,
3.2.3.2.2. En prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfort pa

en ny serie progveemner giver positive resultater.
3.3. Prevning med attraphoved pa flade pr gveemner
3.3.1.  Antal proveemner
Seks flade proveemner, der maler 1 100 mm x 500 mm + 5/~ 2 mm, afproves.
3.3.2.  Afprovningsmetode
3.3.2.1. Den anvendte metode er den i1 punkt 3.3.1 i bilag III-C beskrevne.
3.3.2.2. Faldhgjden er 4 m + 25/— 0 mm.
3.3.3. Fortolkning af resultaterne

3.3.3.1. Denne prevning anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende
betingelser er opfyldt:

3.3.3.1.1. Proveemnet giver efter og knuses, samtidig med at der opstdr adskillige
cirkelformede revner, centreret omtrentlig om anslagspunktet;

3.3.3.1.2. Beskadigelser i mellemlaegget tillades, pa betingelse af at dukkens hoved ikke
gir igennem proveemnet;

3.3.3.1.3. Ingen storre glassplinter mé frigeres fra mellemlagget.

3.3.3.2. En serie proveemner, der er indsendt til typegodkendelse, anses for tilfredsstillende
med hensyn til provning med attraphoved, sifremt en af folgende to betingelser er

opfyldt:
3.3.3.2.1. Samtlige prevninger har givet positive resultater,
3.3.3.2.2. En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfert pa

en ny serie preveemner giver positive resultater.
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4. PRAOVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED
4.1. Vanskelighedsindeks for de sekundaer e kendetegn
De sekundere kendetegn tages ikke i betragtning.
4.2. Preave med kuglepa 2260 g
4.2.1.  Antal proveemner
Der afproves seks kvadratiske preveemner med en kant pd 300 mm + 10/— 0 mm.
4.2.2.  Afprovningsmetode
4.2.2.1. Den anvendte metode er den 1 punkt 2.2 1 bilag III-C beskrevne.

4.2.2.2. Faldhegjden (fra kuglens nederste del til preveemnets overflade) er 4 m +
25 mm/— 0 mm.

4.2.3.  Fortolkning af resultaterne

4.2.3.1. Provningen anses for at have givet et positivt resultat, sdfremt kuglen ikke gar
igennem ruden i lgbet af fem sekunder fra anslagstidspunktet.

4.2.3.2. En serie preveemner, der er indsendt til [X> komponenttypegodkendelse <XI,
betragtes som tilfredsstillende med hensyn til preven med en kugle pa 2 260 g,
safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

4.23.2.1. Samtlige prevninger har givet et positivt resultat,

423.2.2. En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfert pa
en ny serie proveemner giver positive resultater.

4.3. Prave med kugle pa 227 g
4.3.1. Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn
De sekundere kendetegn tages ikke 1 betragtning.
4.3.2.  Antal proveemner
Der afproves tyve kvadratiske proveemner med en kant pad 300 mm + 10/~ 0 mm.
4.3.3.  Afprovningsmetode

4.3.3.1. Den anvendte metode er den i punkt 2.1 i bilag III-C beskrevne. Ti preveemner
afpraves ved en temperatur pa + 40 + 2 °C og ti ved en temperatur pd — 20 + 2 °C.
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4.3.3.2. Faldhegjden for de forskellige tykkelseskategorier og massen af de lasrevne
brudstykker er anfort i tabellen nedenfor:

Proveemnets +40 °C -20°C
tykkelse
Faldhejde Sterste Faldhejde Sterste
tilladte masse tilladte masse
for for
brudstykker brudstykker
mm m(") g m(") g
e<4,5 9 12 8,5 12
45<e<5.,5 10 15 9 15
5,5<e<6,5 11 20 9,5 20
€>6,5 12 25 10 25
) Der tillades en tolerance pa + 25/~ 0 mm for faldhejden.

4.3.4.  Fortolkning af resultaterne

4.3.4.1. Provningen anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende betingelser er
opfyldt:

— kuglen gar ikke igennem preoveemnet,
- proveemnet knuses ikke 1 flere stykker,

— er mellemlagget ikke revnet, ma vagten af de brudstykker, som har revet sig
los pd den side af glasset, der er modsat anslagspunktet, ikke overstige de
relevante verdier, der er specificeret i punkt 4.3.3.2.

4.3.4.2. En serie proveemner, der er indsendt til >X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til preven med en kugle pa 227 g, sdfremt den ene af
folgende to betingelser er opfyldt:

43.4.2.1. mindst otte prevninger, der er udfert ved hver af prevningstemperaturerne,
giver et positivt resultat,

43422, mere end to prevninger ved hver af prevningstemperaturerne har givet et
negativt resultat, men en ny serie provninger, udfert pa en ny serie proveemner, giver
positive resultater.
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5.1.

5.1.1

5.1.2.

5.2.

5.3.

5.3.1

53.2.

5.4.

5.4.1.

PR@GVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER
FRA OMGIVELSERNE

Slidpreve
Vanskelighedsindeks og afprovningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag III-C anvendes, idet prevningen foregir i lgbet
af 1000 kredslab.

Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden
mod slid, séfremt lysspredningen som felge af slid af preveemnet ikke overstiger
2 %.

Prevning af modstandsdygtighed ved hgj temperatur
Forskrifterne 1 punkt 5 1 bilag III-C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger
Generel forskrift

Denne prevning udferes kun, safremt laboratoriet finder det nedvendigt i betragtning
af de foreliggende oplysninger vedrerende mellemlaegget.

Forskrifterne i punkt 6 i bilag I1I-C anvendes.
Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag I1I-C anvendes.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9 i bilag III-C anfoerte forskrifter vedrerende de optiske egenskaber gelder
for alle typer forruder.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAGI11-G

RUDER AF LAMINERET GLAS, BORTSET FRA FORRUDER"

1 DEFINITIONAF TYPEN

Ruder af lamineret glas bortset fra forruder anses for at tilhere flere typer, safremt de
er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primaere eller sekundare
kendetegn.

1.1 De primaer e kendetegn er falgende:
1.1.1.  vare- eller fabriksmaerket

1.1.2.  den tykkelseskategori for ruden, hvori den nominelle tykkelse «e» ligger, idet der
tillades en fabrikationstolerance pd + 0,2 n mm, hvor «n» er antallet af glaslag:

— Kategori I: e <5,5mm
— Kategori II: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategori III: 6,5 mm < e.
1.1.3. den nominelle tykkelse af mellemlagget eller mellemlaeggene

1.1.4. arten og typen af mellemlaegget eller mellemleggene, f.eks. PVB eller andet
mellemlag af plastmateriale

1.1.5. enhver sarlig behandling, som et af glaslagene kan have varet underkastet.
1.2 De sekundeere kendetegn er falgende:

1.2.1. materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

1.2.2. farvningen af mellemlagget (farvelost eller tonet, helt eller delvis)

1.2.3. glassets farvning (farvelost eller tonet).

2. GENERELT

2.1. For sd vidt angdr ruder af almindeligt lamineret glas bortset fra forruder udferes
prevningerne pa plane preveemner, som enten er skaret ud af rigtige ruder eller
specielt fremstillet. I begge tilfelde skal proveemnerne i enhver henseende vare
absolut reprasentative for den produktion af ruder, for hvilken der anseges
om X> komponenttypegodkendelse <XI.

14 Denne type ruder af lamineret glas kan ligeledes anvendes som forruder i traktorer.
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2.2.

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.

3.3.1.

3.3.2.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

For hver prevning opbevares praveemnerne af lamineret glas mindst 4 timer ved en
temperatur pd 23 + 2 °C. Prevningerne udferes pd preveemnerne, sé snart disse er
taget ud af den beholder, hvori de har varet opbevaret.

Den rude, der er indsendt til > komponenttypegodkendelse <X1, anses for at opfylde
bestemmelserne i dette bilag, sifremt den har samme sammens@tning som en
forrude, der allerede er typegodkendt i henhold til bestemmelserne i bilag III-F, I1I-H
eller ITI-1.

PRAVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn

De sekundere kendetegn tages ikke 1 betragtning.

Antal preveemner

Der afproves seks flade proveemner, som méler 1100 mm x 500 mm (+ 25/~ 0 mm)
Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den 1 punkt 3 1 bilag III-C beskrevne.

Faldhgjden er 1,50 m + Omm/— 5 mm (denne faldhejde forhgjes til 4 m +
25 mm/— 0 mm for ruder, der anvendes som traktorforruder).

Fortolkning af resultaterne

Denne prevning anses for at have givet tilfredsstillende resultater, safremt folgende
betingelser er opfyldt:

Proveemnet giver efter og knuses, idet der opstar adskillige cirkelformede revner,
centreret omtrentligt om anslagspunktet

Mellemlaegget kan vere beskadiget, med dukkens hoved mé ikke gé igennem
Ingen storre glassplinter mé frigeres fra mellemlagget.

En serie proveemner, der afproves med henblik pa
> komponenttypegodkendelse <XI, anses for tilfredsstillende med hensyn til
provningen med attraphoved, safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

Alle provninger har givet positive resultater, eller

en provning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfert pa en ny
serie preveemner giver positive resultater.
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4.1.

4.2.

4.3.
4.3.1.

4.3.2.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.2.1.

4422

MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED. SLAGPR@VE MED EN KUGLE
PA 227G

Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn

De sekundere kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Der afproves fire flade kvadratiske proveemner pd 300 mm (+ 10/~ 0 mm).
Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 2.1 1 bilag III-C beskrevne.

Faldhejden (fra kuglens nederste del til proveemnets overflade) er anfert i folgende
tabel i forhold til den nominelle tykkelse.

Nominel tykkelse Faldhejde
e <5,5mm S5m
5,5mm<e<6,5mm 6 m + 25 mm/— 0 mm
6,5mm<e 7m

Fortolkning af resultaterne

Slagpreven med kuglen anses for at give et tilfredsstillende resultat, safremt folgende
betingelser er opfyldt:

— kuglen gar ikke igennem preoveemnet,
—  preveemnet knuses ikke i flere stykker,

— den samlede vaegt af de fi stykker, der kan dannes pa den modsatte side af
anslagspunktet, overstiger ikke 15 g.

En serie proveemner, der afproves, anses for tilfredsstillende med hensyn til den
mekaniske modstandsdygtighed, séfremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle provningerne har givet et positivt resultat, eller

hejst to prevninger har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfort
pé en ny serie praveemner giver positive resultater.
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5.1.

5.1.1

5.1.2.

5.2.

5.3.

5.3.1

53.2.

5.4.

5.4.1.

6.1.

DA

MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER FRA
OMGIVELSERNE

Prevning af modstandsdygtighed over for dlid
Vanskelighedsindeks og afprovningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag III-C anvendes, idet provningen foregér i lebet af
1 000 kredsleb.

Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden
mod slid, safremt lysspredningen som felge af slid af preoveemnet ikke
overstiger 2 %.

Varmebestandighedspr gvning

Forskrifterne 1 punkt 5 1 bilag I1I-C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger
Generel forskrift

Denne prevning udferes kun, safremt laboratoriet finder det nedvendigt i betragtning
af de foreliggende oplysninger vedrerende mellemlaegget.

Forskrifterne i punkt 6 i bilag I1I-C anvendes.
Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag I1I-C anvendes.

OPTISKE EGENSKABER
L ysgennemgang

De 1 punkt 9.1 1 bilag III-C anforte forskrifter vedrerende den regelmaessige
transmissionskoefficient for lyset gelder for ruder eller dele af ruder, der findes pa
steder, af afgarende betydning for fererens udsyn.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG III-H

FORRUDE AF BEHANDLET LAMINERET GLAS

DEFINITIONAF TYPEN

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at tilhere forskellige typer, safremt de
er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primaere eller sekundare
kendetegn.

De primaer e kendetegn er falgende:
Vare- eller fabriksmeerket.
Form og dimensioner.

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at vaere en del af en enkelt gruppe for
sa vidt angar provningerne af brud, mekaniske egenskaber og af
modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra omgivelserne.

Antallet af glaslag.

«e» er forrudens nominelle tykkelse, idet der tillades en fabrikationstolerance pa
+ 0,2 n mm af den nominelle vardi, hvor «n» er antallet af forrudens glaslag.

Den s@rlige behandling, som et eller flere glaslag kan have veret underkastet.
Den nominelle tykkelse af mellemlaegget eller mellemleggene.

Arten og typen af mellemlaegget eller mellemlaeggene (f.eks. PVB eller andet
mellemlag af plastmateriale).

De sekundeere kendetegn er falgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlagget eller mellemlaeggene (farvelest eller tonet).
Glassets farvning (farvelost eller tonet).

Tilstedeverelse af varmelegeme eller ikke.

Tilstedeverelse af solfilterfilm eller ikke.
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4.2.

4.3.

4.4.
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GENERELT

For forruder af behandlet lamineret glas udferes prevningerne med undtagelse af
dem, der vedrerer attraphoved pad hel forrude og de optiske egenskaber, pa
proveemner og/eller plane preveemner, som er fremstillet specielt til dette formal.
Preveemnerne skal imidlertid i enhver henseende vare absolut reprasentative for de
seriefremstillede forruder, for hvilke der ansoges om
X> komponenttypegodkendelse <XI.

For hver prevning opbevares proveemnerne mindst 4 timer ved en temperatur
pa 23 +£2 °C. Provningerne udferes sa hurtigt som muligt, efter at preveemnerne er
taget ud af den beholder, hvori de har veret opbevaret.

FORESKREVNE PRGVNINGER
Forruder af behandlet lamineret glas underkastes:
De provninger, der er foreskrevet i bilag III-F for almindelige laminerede forruder.

Den brudprevning, der er beskrevet i punkt 4 nedenfor.

BRUDPR@VNING

Vanskelighedsindeks for de sekundeer e kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

Antal preveemner eler stikprover

Et proveemne pd 1 100 mm x 500 mm + 5 mm/— 2 mm eller en stikprove for hvert
anslagspunkt afproves.

Afprevningsmetode
Den anvendte metode er den i punkt 1 i bilag III-C beskrevne.
Anslagspunkt(er)

Ruden skal slds pa hver af de udvendige behandlede glaslag i proveemnets eller
stikprovens centrum.
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4.5. Fortolkning af resultaterne

4.5.1. Brudprevningen anses for hvert anslagspunkt for at have givet et positivt resultat,
safremt den samlede overflade af de brudstykker, der er lig med 2 cm? eller derover, i
det 1 punkt 2.3.2 1 bilag III-D definerede rektangel, udger mindst 15 % af rektanglets
overflade.

4.5.1.1. Itilfelde af stikprove:

4.5.1.1.1. Rektanglets centrum er beliggende i en cirkel med en radius pa 10 cm, der er
centreret 1 referencepunktets projektion, som defineret i punkt 1.2 1 bilaget
vedrerende synsfelt til direktiv [74/347/EQF].

4.5.1.1.2. For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme referencepunktet, skal
udsynszonens position angives i preverapporten.

4.5.1.1.3. Hojden af ovennavnte rektangel kan nedsattes til 15 cm for forruder med en
hgjde pa under 44 cm, eller hvis monteringsvinkel er mindre end 15° i forhold til den
lodrette linje, og det procentvise udsyn skal vare lig med 10 % af overfladen af det
tilsvarende rektangel.

4.5.1.2. 1 tilfelde af preveemne er rektanglets centrum beliggende pd proveemnets storste
akse, 450 mm fra en af kanterne.

4.5.2. Proveemnet eller proveemnerne eller stikproven eller stikpraverne, der er indsendt til
> komponenttypegodkendelse <XI, anses for tilfredsstillende med hensyn til
brudprevningen, safremt en af folgende betingelser er opfyldt:

4.5.2.1. Provningen har givet et positivt resultat for hvert anslagspunkt, eller

4.5.2.2. efter at provningen er blevet gentaget pd en ny serie af fire proveemner for hvert

anslagspunkt, for hvilket den ferst gav et negativt resultat, giver de fire nye
provninger, der udferes pd de samme punkter, alle et positivt resultat.
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| ¥ 89/173/EQF |

BILAG II1-]

SIKKERHEDSRUDE MED EN OVERFLADE AF PLASTMATERIALE PA

INDERSIDEN

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset) |

1 Materialerne til sikkerhedsruden som defineret i bilag III-D til I1I-H skal, safremt de
pa indersiden er beklaedt med et lag af plastmateriale, vare i overensstemmelse med
nedenstaende forskrifter, som fgjes til forskrifterne i de relevante bilag.

| ¥ 89/173/EQF

2. PRAOVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD SLID

2.1. Vanskelighedsindeks og afpr gvningsmetode
Beklaedningen af plastmateriale skal afproves 1 overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 4 i bilag III-C i en periode pa 100 kredsleb.

2.2. Fortolkning af resultaterne
Bekledningen af plastmateriale anses for tilfredsstillende med hensyn til
modstandsdygtigheden mod slid, safremt lysspredningen som felge af slid af
proveemnet ikke overstiger 4 %.

3. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD FUGT

3.1. For s& vidt angar hardede sikkerhedsruder med en overflade af plastmateriale
foretages en prevning af modstandsdygtigheden mod fugt.

3.2. Forskrifterne 1 punkt 7 1 bilag I1I-C anvendes.

4. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD TEMPERATUR-
ANDRINGER
Forskrifterne i punkt 8 i bilag I1I-C anvendes.

5. PRAOVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDENMOD ILD

Forskrifterne i punkt 10 i bilag IT1I-C anvendes.
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6.

PRAOVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD KEMISKE STOFFER

Forskrifterne 1 punkt 11 1 bilag II1I-C anvendes.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG II1-J

FORRUDER AF PLEXIGLAS

DEFINITIONAF TYPEN

Forruder af plexiglas anses for at tilhere forskellige typer, sdfremt de er forskellige
med hensyn til mindst ét af felgende primare eller sekundere kendetegn.

De primaere kendetegn er:
Vare- eller fabriksmeerket.
Form og dimensioner.

Forruder af plexiglas anses for at udgere en integrerende del af en gruppe med
hensyn til pravningerne af mekaniske egenskaber og af modstandsdygtigheden over
for  péavirkninger fra  omgivelserne, af modstandsdygtigheden  mod
temperaturendringer, og modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer.

Antallet af plastlag.

«e» er forrudens nominelle tykkelse, idet der tillades en fabrikationstolerance pa
+ 0,2 n mm.

Den nominelle tykkelse af glaslaget.
Den nominelle tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg.

Arten og typen af det/de plastlag, der fungerer som mellemleg, (f.cks. PVB eller
andet) og af plastlaget pa indersiden.

Enhver serlig behandling, som ruden kan have veret underkastet.

De sekundaere kendetegn er:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlegget eller mellemlaeggene (farvelost eller tonet).
Glassets farvning (farvelost eller tonet).

Tilstedeverelse af varmelegeme eller ikke.

Tilstedeverelse af solfilterfilm eller ikke.
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2. GENERELT

2.1. For forruder af plexiglas udferes provningerne med undtagelse af dem, der
vedrerer attraphoved (punkt 3.2) og de optiske egenskaber, pd plane proveemner,
som er proveudtaget af allerede eksisterende forruder, eller som er fremstillet
specielt. I begge tilfelde skal proveemnerne i enhver henseende vare absolut
repraesentative for de seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges om
X> komponenttypegodkendelse <XI.

2.2. For hver prevning opbevares proveemnerne mindst 4 timer ved en temperatur
pd 23 +£2 °C. Provningerne finder sted sd hurtigt som muligt, efter at emnerne er
taget ud af det rum, hvor de har varet opbevaret.

3. PRAGVNING MED ATTRAPHOVED

3.1 Vanskelighedsindeks for de sekundeer e kendetegn
De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

3.2. Pravning met attr aphoved pa hel forrude.

3.2.1.  Antal proveemner

Fire proveemner af den serie ruder, som har den mindste udfoldede overflade og fire
preveemner af den serie, som har den storste udfoldede overflade, valgt i henhold til
bestemmelserne i bilag I1I-M, underkastes prevninger.

3.2.2.  Afprovningsmetode

3.2.2.1. Den anvendte metode er den i punkt 3.3.2 1 bilag III-C beskrevne.
3.2.2.2. Faldhgjden skal vere 1,50 m + 0/— 5 mm.

3.2.3.  Fortolkning af resultaterne

3.2.3.1. Denne provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende
betingelser er opfyldt:

3.2.3.1.1. Glaslaget knuses, samtidig med at der opstdr adskillige cirkelformede revner
centreret omtrentligt om anslagspunktet, idet de neermeste revner skal ligge
hgjst 80 mm fra anslagspunktet.

3.2.3.1.2. Glaslaget skal fortsat haenge fast ved plastmellemlaegget. Der tillades en eller
flere losninger af en bredde pa 4 mm pa hver side af revnen uden for en cirkel med
en diameter pd 60 mm med centrum i anslagspunktet.

3.2.3.1.3. Der tillades en beskadigelse af mellemlegget over en lengde pd 35 mm pa
anslagssiden.
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3.2.3.2. En serie proveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til prevning med attraphoved, séfremt en af folgende
to betingelser er opfyldt:

3.2.3.2.1. Samtlige prevninger har givet et positivt resultat, eller

3.2.3.2.2. en provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger udfert pa
en ny serie proveemner giver positive resultater.

3.3. Prevning med attraphoved pa flade pr gveemner
3.3.1.  Antal proveemner
Seks flade proveemner, der maler 1 100 mm x 500 mm + 5 mm/— 2 mm, afproves.
3.3.2. Afprevningsmetode
3.3.2.1. Den anvendte metode er den i punkt 3.3.1 i bilag ITI-C beskrevne.
3.3.2.2. Faldhgjden er 4 m + 25 mm/— 0 mm.
3.3.3. Fortolkning af resultaterne

3.3.3.1. Denne provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende
betingelser er opfyldt:

3.3.3.1.1. Glaslaget giver efter og knuses, samtidig med at der opstir adskillige
cirkelformede revner centreret omtrentlig om anslagspunktet;

3.3.3.1.2. Beskadigelser 1 mellemlegget tillades, men dukkens hoved mé ikke ga
igennem preveemnet.

3.3.3.1.3. Ingen storre glassplinter ma frigeres fra mellemlegget.

3.3.3.2. En serie proveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til prevning med attraphoved, sdfremt en af folgende
to betingelser er opfyldt:

3.3.3.2.1. Samtlige prevninger har givet et positivt resultat,

3.3.3.2.2. En prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfort pa
en ny serie prgveemner giver positive resultater.

4. PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED

4.1. Vanskelighedsindeks, afpr avningsmetode og fortolkning af resultater ne:
Forskrifterne i punkt 4 1 bilag I1I-F anvendes

4.2. Tredje betingelse 1 punkt 4.3.4.1 1 bilag III-F falder bort.
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S. PR@GVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED MOD PA VIRKNINGER FRA
OMGIVELSERNE

5.1 Prevning af modstandsdygtighed mod dlid

5.1.1.  Provning af modstandsdygtighed mod slid pa ydersiden

5.1.1.1. Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag III-F anvendes.

5.1.2.  Provning af modstandsdygtighed mod slid pad indersiden

5.1.2.1 Forskrifterne i punkt 2 i bilag I1I-I anvendes.

5.2. Prevning af modstandsdygtighed ved hgj temper atur
Forskrifterne i punkt 5 i bilag I1I-C anvendes.

5.3. Pravning af modstandsdygtigheden mod lyspavirkninger
Forskrifterne 1 punkt 6 i bilag III-C anvendes.

5.4. Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt
Forskrifterne i punkt 7 i bilag I1I-C anvendes.

55 Prevning af modstandsdygtigheden over for temperaturaendringer

Forskrifterne i punkt 8 i bilag I1I-C anvendes.

6. OPTISKE EGENSKABER
Forskrifterne i punkt 9 i bilag III-C om optiske egenskaber anvendes for hver type
forrude.

7. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDENMOD ILD

Forskrifterne 1 punkt 10 1 bilag III-C anvendes.

8. PRAVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD KEMISKE STOFFER

Forskrifterne 1 punkt 11 1 bilag III-C anvendes.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG I11-K

RUDER AF PLEXIGLASBORTSET FRA FORRUDER®™

DEFINITIONAF TYPEN

Ruder af plexiglas bortset fra forruder anses for at tilhere forskellige typer, safremt
de er forskellige med hensyn til mindst ét af de primeere eller sekundare kendetegn:

De primaere kendetegn er falgende:
Vare- eller fabriksmeerket

Den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse «e» ligger, idet der tillades en
fabrikations tolerance pa + 0,2 mm:

— Kategori I: e <3,5mm

— Kategori II: 35mm <e<45mm

— Kategori III:  4,5mm <e

Den nominelle tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg
Rudens nominelle tykkelse

Typen af det/de plastlag, der fungerer som mellemleg (f. eks. PVB eller andet
plastmateriale) og af det plastlag, der sidder pa indersiden.

Enhver serlig behandling, som glaslaget kan have varet underkastet.
De sekundeere kendetegn er falgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

Farvning, helt eller delvis, af alle plastlag (farvelost eller tonet)

Glassets farvning (farvelest eller tonet)

15

Denne type ruder af plexiglas kan ligeledes anvendes som forruder i traktorer.
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2.2.

2.3.

3.2.

3.3.
3.3.1.

3.3.2.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.
3.4.1.2.
3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

GENERELT

For sa vidt angar ruder af plexiglas bortset fra forruder udferes prevningerne pa
plane proveemner, som enten er skaret ud fra normale ruder eller specielt fremstillet.
I begge tilfeelde skal preveemnerne i enhver henseende vare absolut reprasentative
for den  produktion af ruder, for hvilken der anseges om
X> komponenttypegodkendelse <XI.

For hver provning opbevares proveemnerne af plexiglas mindst 4 timer ved en
temperatur pa 23 + 2 °C. Provningerne finder sted s hurtigt som muligt, efter at
emnerne er taget ud af den beholder, hvori de har veret opbevaret.

Den rude, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <X1, anses for at opflyde
bestemmelserne i nerverende bilag, sifremt den har samme sammensatning som en
forrude, der allerede er typegodkendt i overensstemmelse med bestemmelserne i
bilag I1I-J.

PRGVNING MED ATTRAPHOVED
Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn
De sekundere kendetegn tages ikke 1 betragtning
Antal preveemner

Der afproves seks plane proveemner, som madler 1100 mm x 500 mm
(+ 5 mm/— 2 mm).

Afpreavningsmetode
Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III-C beskrevne.

Faldhgjden er 1,50 m + 0 mm/— 5 mm (faldhejden ages til 4 m + 25 mm/— 0 mm, nar
det drejer sig om ruder, der anvendes som forruder pa traktorer).

Fortolkning af resultaterne

Denne preovning anses for at have givet et positivt resultat, sifremt folgende
betingelser er opfyldt:

Glaslaget knuses, idet der opstér adskillige revner.
igennem.
Der ma ikke frigeres storre glassplinter fra mellemlaegget.

En serie preveemner, der er indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI, anses
for tilfredsstillende med hensyn til prevningen med attraphoved, séfremt en af
folgende to betingelser er opfyldt:

Alle provninger har givet et positivt resultat, eller
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4.1.

4.2.

5.1

5.1.1.

5.1.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.
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en provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger udfert pa en ny
serie proveemner giver positive resultater.

PROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYGTIGHED —
SLAGPR@VE MED EN KUGLE PA 227G

Forskrifterne i punkt 4 i bilag III-G anvendes med undtagelse af tabellen i punkt
4.3.2, som erstattes af folgende:

Nominel tykkelse Faldhejde
e <3,5mm 5m
3.5 mm<e<4,5mm 6m + 25 mm/— 0 mm
e>4,5 mm 7m

Bestemmelserne i tredje led i punkt 4.4.1 i bilag III-G gelder imidlertid ikke.

MODSTANDSDYGTIGHED MOD PAVIRKNINGER FRA OMGIVEL SERNE
Slidpreve

Slidprave pa ydersiden

Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag I1I-G anvendes.

Slidprave pa indersiden

Forskrifterne i punkt 2.1 i bilag III-I anvendes.

Prevning ved hgj temperatur

Forskrifterne i punkt 5 i bilag I1I-C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden mod lyspavirkninger
Forskrifterne i punkt 6 i bilag I1I-C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag I1I-C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden over for temperaturaendringer

Forskrifterne i punkt 8 i bilag I1I-C anvendes.
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OPTISKE EGENSKABER

De i1 punkt 9.1 1 bilag III-C anferte forskrifter vedrerende den regelmaessige
transmissionskoefficient for lyset gaelder for ruder eller dele af ruder, som findes pa
steder af afgarende betydning for forerens udsyn.

PRAVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDENMOD ILD

Forskrifterne 1 punkt 10 1 bilag III-C anvendes.

PRAOVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD KEMISKE STOFFER

Forskrifterne 1 punkt 11 1 bilag III-C anvendes.
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2.1.

2.2.

2.3.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG III-L

DOBBELTRUDER

DEFINITIONAF TYPEN

Dobbeltruder anses for at tilhere forskellige typer, safremt de er forskellige med
hensyn til mindst ét af folgende primere eller sekundare kendetegn:

De primaere kendetegn er:

Fabriks- eller varemerke

Sammensatningen af dobbeltruden (symmetrisk, asymmetrisk)

Typen af hver af ruderne, som defineret i punkt 1 i bilag III-E, III-G eller III-K

Den nominelle bredde af rummet mellem de to ruder

Fastgorelsestypen (organisk, glas-glas eller glas-metal)

De sekundeere kendetegn er:

De sekundere kendetegn for hver af ruderne som defineret i punkt 1.2 i bilag III-E,
11-G og HI-K.

GENERELT

Hver af ruderne i dobbeltruden skal dels vaere typegodkendt og dels underkastet
kravene 1 det bilag, som galder for den (bilag III-E, I1I-G eller I1I-K).

De prevninger, der udferes pa dobbeltruder med en nominel bredde for
mellemrummet «e», anses for at gaelde for alle dobbeltruder med de samme
kendetegn og en nominel bredde af mellemrummet «e» + 3 mm. Ved > komponent-
typegodkendelse <XI skal ansegeren imidlertid fremlegge den preve, der har det
mindste mellemrum, og den, der har det storste mellemrum.

I forbindelse med dobbeltruder med mindst én rude af lamineret glas eller af
plexiglas opbevares proverne inden forseget i mindst 4 timer ved en temperatur
pa 23 + 2 °C. Provningerne udfores, sd snart proveemnerne er taget ud af beholderen,
hvori de har veret opbevaret.
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3.1

3.2.

3.3.
3.3.1.
3.3.2.

3.3.3.

3.4.

3.4.1

3.4.2.

3.4.2.1.

3.42.2.

3.42.3.

3.4.3.

3.43.1.

3.43.2.

PRGVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundeer e kendetegn

Ingen af de sekundere kendetegn tages i betragtning.

Antal preaveemner

Seks preveemner pa (1 100 mm x 500 mm) + 5 mm/— 2 mm afpreves for hver af
rudernes tykkelseskategori og hver mellemrumsbredde som defineret i punkt 1.1.4
ovenfor.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III-C beskrevne.

Faldhgjden er 1,50 m + 0/— 5 mm.

Safremt der er tale om en asymmetrisk dobbeltrude, udferes der tre prevninger pé
den ene flade og tre provninger pa den anden flade.

Fortolkning af resultaterne

Dobbeltrude bestdende af to ruder af glas med ensartet haerdning:

Provning anses for at have givet et positivt resultat, sdfremt de to elementer knuses.
Dobbeltrude bestdende af to ruder af lamineret glas bortset fra forrude:

Prevningen anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende betingelser er
opfyldt:

proveemnets to elementer giver efter og knuses, idet der opstar adskillige
cirkelformede revner centreret omtrentligt om anslagspunktet;

revner 1 mellemlegget (eller mellemleggene) er tilladt, men dukkens hoved ma ikke
kunne gé igennem;

der ma ikke losrives nogen store glassplinter fra mellemlaegget;

Dobbeltrude bestdende af en rude af glas med ensartet haerdning og en rude af
lamineret glas eller plexiglas bortset fra forrude:

Prevningen anses for at have givet et positivt resultat, safremt folgende betingelser er
opfyldt:

ruden af heerdet glas knuses;

ruden af lamineret glas eller plexiglas giver efter og knuses, idet der opstar adskillige
cirkelformede revner centreret omtrentligt om anslagspunktet;
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3.43.3.

3.43.4.

3.4.4.

3.44.1.

3.44.2.

mellemlagget (eller mellemlaeggene) kan revne, men dukkens hoved ma ikke gi
igennem;

der mé ikke lgsrives nogen sterre glassplinter fra mellemlagget.

En serie preveemner indsendt til X> komponenttypegodkendelse <XI anses for at
veere tilfredsstillende med hensyn til prevningen med attraphoved, séfremt en af
folgende to betingelser er opfyldt:

alle prevninger har givet et positivt resultat;

en provning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger udfert pa en ny
serie proveemner giver positive resultater.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9.1 i bilag III-C anferte forskrifter vedrerende lysgennemgang gaelder for
dobbeltruder eller dele af dobbeltruder, som er anbragt pa steder af afgerende
betydning for fererens udsyn.
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BILAG III-M

GRUPPEINDDELING AF FORRUDER TIL BRUG VED PRZVNINGERNE MED

1.1.

1.2.

1.3.

DA

HENBLIK PA ® KOMPONENTTYPEGODKENDEL SE <1 AF DISSE
Folgende elementer tages i betragtning:

Forrudens udfoldede flade,

Segmenthgjden,

Krumningen.

En gruppe bestar af en tykkelseskategori.

Klassificeringen foregér i stigende reekkefolge efter de udfoldede fladers storrelse.

Udvelgelsen angar de fem storste og de fem mindste, idet der tildeles folgende point:

1 til den storste 1 til den mindste

2 til den umiddelbart under 1 2 til den umiddelbart over 1
3 til den umiddelbart under 2 3 til den umiddelbart over 2
4 til den umiddelbart under 3 4 til den umiddelbart over 3
5 til den umiddelbart under 4 5 til den umiddelbart over 4

Pointtildelingen vedrerende segmenthgjderne er folgende i hver af de to serier, der er
defineret i punkt 3:

1 til den storste segmenthgjde,
2 til den umiddelbart lavere,
3 til den umiddelbart under foregédende vardi osv.

Pointtildelingen vedrerende vardierne for krumningsradius er folgende i hver af de
to serier, der er defineret i punkt 3:

1 til den mindste krumningsradius,
2 til den umiddelbart hgjere radius,

3 til den umiddelbart over den foregdende radius osv.
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6.1.

6.2.

9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.

Pointene sammentalles for hver forrude i de to serier, der er defineret i punkt 3.

De i bilag III-D, III-F, III-H, III-I eller III-J definerede fuldstendige prevninger
foretages pa den forrude i de fem storste og den forrude i de fem mindste, som har
det mindste samlede tal.

De gvrige forruder i samme serie afproves med henblik pé kontrol af de optiske
egenskaber, som er defineret 1 punkt 9 i bilag I1I-C.

Visse forruder, hvis parametre med hensyn til form og/eller krumningsradius viser
betydelige forskelle i forhold til de ekstreme tilfeelde i den udvalgte gruppe, kan
ligeledes afproves, séfremt preveinstansen mener, at disse parametre risikerer at fa
alvorlige negative virkninger.

Granserne for gruppen fastsettes i forhold til forrudernes udfoldede overflader.
Séfremt en forrude, der skal gennemgé typegodkendelsesproceduren for en givet type
har en foldet overflade, der ikke svarer til de fastsatte graenser og/eller en betydeligt
storre segmenthgjde eller en betydelig mindre krumningsradius, skal den anses for at
tilhere en ny type og underkastes supplerende prevninger, séfremt den tekniske
instans finder det teknisk nedvendigt i betragtning af de foreliggende informationer
vedrerende produktet og det anvendte materiale.

Safremt en anden forrudemodel pa et senere tidspunkt skulle blive produceret af
indehaveren af en X> komponenttypegodkendelse <X] i en allerede typegodkendt
tykkelseskategori:

skal det kontrolleres, om den kan omfattes af de fem storste eller de fem mindste, der
er udtaget til > komponenttypegodkendelse <XI i den pagaldende gruppe;

pointtildelingen skal foretages pa ny i henhold til den i punkt 3, 4 og 5 definerede
fremgangsmade;

safremt summen af de tildelte point til forruden, der er indgrupperet blandt de fem
storste eller de fem mindste:

er den laveste, skal der foretages folgende provninger:

9.3.1.1. For sa vidt angar forruder af hardet glas:

9.3.1.1.1. brud

9.3.1.1.2. provning med attraphoved

9.3.1.1.3. optisk forvrengning

9.3.1.14. separation af sekundarbilledet

9.3.1.1.5. lysgennemgang
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9.3.1.2. For sa vidt angar forruder af almindeligt lamineret glas eller plexiglas:
9.3.1.2.1. provning af attraphoved

9.3.1.2.2. optisk forvreengning

9.3.1.2.3. separation af sekunderbilledet

9.3.1.2.4. lysgennemgang

9.3.1.3. For sé vidt angér forruder af behandlet lamineret glas, de i punkt 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2
og 9.3.1.2 foreskrevne prevninger.

9.3.1.4. For de plastbekledte forruders vedkommende, alt efter omstendighederne, de i
punkt 9.3.1.1 eller 9.3.1.2 foreskrevne prevninger.

9.3.2. I modsat fald skal der kun foretages de planlagte provninger for at kontrollere de
optiske egenskaber som defineret i punkt 9 i bilag III-C.
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BILAG I1I-N

MALING AF SEGMENTH@JIDERNE OG ANSLAGSPUNK TERNES PLACERING

Figur 1
Bestemmelse af segmenthgjden «hx»
For ruder med enkel krumning skal segmenthgjden vare: maksimalt h;.

For ruder med dobbelt krumning skal segmenthgjden vare: maksimalt h; + hs.
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Foreskrevne anslagspunkter for forruder

DA 150 DA



DA

4 30 mm

W

3a) Plade af planglas

3b) Plade af planglas

30 mm

8]
30 |
mm
W
S
3
f

yﬂ““»A/

3c) Plade af buer glas

Figur 3a), 3b) og 3c)
Foreskrevne anslagspunkter for ruder af glas med ensartet haerdning

De i figur 3a), 3b) og 3c) viste punkter 2 er eksempler pa placeringen af det i punkt 2.5 1
bilag I1I-E foreskrevne punkt 2.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAGII1-O

KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMEL SE

DEFINITIONER
I neerverende bilag forstas ved:
«produkttypey alle ruder med de samme primare kendetegn;

«tykkelsesklassey alle de ruder, hvis forskellige dele har samme tykkelse inden for
de tilladte tolerancer;

«produktionsenhed» alle de produktionsmidler for en eller flere rudetyper, som har
samme geografiske beliggenhed; den kan omfatte flere fabrikationskaeder;

«SKifty en produktionsperiode pad den samme fabrikationskeede i lebet af
arbejdsdagen,;

«produktionskampagne» en fortsat periode med fabrikation af samme type produkt
pa samme fabrikationskade;

«Ps» antallet af ruder af samme produkttype fremstillet af samme skift;

«Pr» antallet af ruder af samme produkttype fremstillet under en
produktionskampagne.

PRAOVNINGER

Der foretages folgende preovninger af ruderne:

Forruder af haerdet glas

Brudprevning i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 2 i bilag I1I-D.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag I1I-C.

Afprovning af optisk forvrengning i overensstemmelse med forskrifterne 1 punkt 9.2
i bilag III-C.

Provning af adskillelse af sekunderbilledet i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.3 i bilag I1I-C.
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2.2.
2.2.1.

22.2.

2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.3.2.

2.3.

2.3.1.

23.2.

2.3.3.

2.34.

2.3.5.

2.3.6.

2.3.7.

2.3.7.1.

2.3.7.2.

2.3.7.3.

Ruder af glas med ensartet haerdning
Brudprevning i overensstemmelse med forskrifterne 1 punkt 2 i bilag I1I-E.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag I1I-C.

For ruder, der anvendes som forruder:

Afprovning af optisk forvrengning i overensstemmelse med forskrifterne 1 punkt 9.2
i bilag III-C.

Provning af adskillelse af sekunderbilledet i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.3 i bilag III-C.

Forruder af ailmindeligt lamineret glas og forruder af plexiglas

Provning med attraphoved i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 3 i
bilag III-F.

Slagpreve med kugle pa 2 260 g i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 4.2 i
bilag III-F og punkt 2.2 i bilag III-C.

Prevning af modstandsdygtighed ved hej temperatur i overensstemmelse med
forskrifterne 1 punkt 5 1 bilag II1-C.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag II1-C.

Afprovning af optisk forvrengning i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 9.2
1 bilag I1I-C.

Provning af adskillelse af sekunderbilledet i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.3 1 bilag I1I-C.

Udelukkende for forruder af plexiglas.

Provning af modstandsdygtigheden mod slid 1 overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 2.1 i bilag III-1.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt 1 overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 3 1 bilag III-I.

Provning af modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer 1 overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 11 1 bilag III-C.
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2.4.

24.1.

24.2.

24.3.

24.4.

244.1.

244.2.

2.4423.

245.

2.5.

2.5.1.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

2.6.3.

2.7.

Ruder af almindeligt lamineret glas og af plexiglas bortset fra forruder

Slagpreve med kugle pd 227 g i overensstemmelse med forskrifterne 1 punkt 4 1
bilag II-G.

Provning ved hej temperatur i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 5 i
bilag I1I-C.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag I1I-C.

Udelukkende for ruder af plexiglas.

Provning af modstandsdygtigheden mod slid i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 2.1 1 bilag III-1.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 3 i bilag ITI-1.

Provning af modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer i overensstemmelse med
forskrifterne 1 punkt 11 1 bilag III-C.

Ovenstdende betingelser anses for opfyldt, sdfremt de tilsvarende prevninger er
udfoert pa en forrude af samme sammensatning.

Forruder af behandlet lamineret glas

Ud over provningerne 1 punkt 2.3 i dette bilag foretages der en brudprevning i
overensstemmelse med forskrifterne i punkt 4 i bilag I1I-H.

Ruder beklaadt med plastmateriale

Ud over prevningerne i de forskellige punkter i neervaerende bilag foretages der
folgende provninger:

Provning af modstandsdygtigheden mod slid i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 2.1 1 bilag ITI-I.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 3 1 bilag III-1.

Provning af modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 11 1 bilag ITI-C.

Dobbeltruder

Der foretages de provninger, der er fastsat 1 nervarende bilag for hver af de ruder,
der indgar i dobbeltruden, med samme hyppighed og samme krav.
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3.1
3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.1.2.

HYPPIGHEDEN AF PRGVNINGERNE OG DISSESRESULTATER
Brud
Provninger

Der foretages en indledende serie provninger med et brud pd hvert af de i
nerverende direktiv foreskrevne anslagspunkter med fotografisk optagelse ved
begyndelsen af produktionen af hver ny rudetype med henblik pa at bestemme det
vaerste brudpunkt.

For sé& vidt angér forruder af hardet glas skal denne indledende serie prevninger
imidlertid kun foretages, safremt arsproduktionen af ruder af denne type er pa mere
end 200 enheder.

Under produktionskampagnen foretages kontrolprevningen pd det i punkt 3.1.1.1
fastsatte brudpunkt.

Ved begyndelsen af hver produktionskampagne eller efter en farveaendring skal der
foretages en kontrolprevning.

I lobet af produktionskampagnen skal kontrolprevningerne foretages med folgende
mindste hyppighed:

Forrude af haerdet glas Ruder af herdet glas Forruder af behandlet
bortset fra forruder lamineret glas

Ps <200: en pr. pro- | Pr<500: en pr. skift | 0,1 % pr. type
duktions-
kampagne

Ps >200: en hver Pr>500: to pr. skift
fjerde
produk-
tionstime

Ved afslutningen af produktionskampagnen skal der foretages en kontrolprevning pa
en af de sidst fremstillede ruder.

Séfremt Pr < 20, skal der kun foretages en enkelt brudprevning pr. produktions-
kampagne.

Resultater

Alle resultater skal noteres, herunder de resultater for hvilke der ikke er taget noget
fotografisk aftryk.

Desuden tages der en fotografisk kontaktkopi pr. skift, undtagen hvis Pr < 500, i
hvilket tilfelde der tages en enkelt fotografisk kontaktkopi pr. produktionskampagne.
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3.2.

3.2.1

3.2.2.

3.3.

3.3.1

3.3.2.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

3.5.1.

Prevning med attraphoved
Provninger

Kontrollen foretages pa en preve svarende til mindst 0,5 % af en fabrikationskaedes
daglige produktion af laminerede forruder, med et maksimum af 15 forruder pr. dag.

Valget af proveemner skal vare reprasentativt for produktionen af de forskellige
typer forruder.

Disse provninger kan efter aftale med den administrative instans erstattes med
slagpreven med kuglen pa 2260 g (jf. punkt 3.3). Under alle omstendigheder
foretages der prevning med attraphoved pa mindst to praover pr. tykkelsesklasse pr.
ar.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Slag med en kugle pa 2 260 g

Provninger

Kontrollen foretages mindst én gang pr. maned og pr. tykkelsesklasse.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Slag med en kugle pa 227 g

Provninger

Proverne skeres ud af proveemnerne. Af praktiske grunde kan prevningerne
imidlertid foretages pa feerdige produkter eller pé en del af disse produkter.

Kontrollen foretages pa en preve svarende til mindst 0,5 % af produktionen for et
skift, med hgjst ti praver pr. dag.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.
Hgj temperatur

Provninger

Proverne skeres ud af proveemnerne. Af praktiske grunde kan prevningerne
imidlertid foretages pad fardige produkter eller pd en del af disse produkter.
Sidstnevnte udvelges siledes, at alle mellemleggene afproves i1 forhold til deres
anvendelse.
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3.5.2.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.7.

3.7.1.

3.7.2.

Kontrollen foretages pa mindst tre prever af den daglige produktion pr. farve af
mellemlaegget.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

L ysgennemgang

Provninger

Der foretages provninger af reprasentative prever af faerdige tonede produkter.

Kontrollen foretages mindst ved begyndelsen af hver produktionskampagne, safremt
en @ndring af rudens kendetegn har indflydelse pé resultaterne af prevningen.

Denne provning foretages ikke pa ruder, hvis regelmessige lysgennemgang maélt ved
> komponenttypegodkendelsen <XI er lig med eller sterre end 80 % i tilfeelde af
forruder og 75 % 1 tilfelde af andre ruder end forruder, og heller ikke pa ruder af
kategori V.

I stedet for prevningen kan glasleveranderen i forbindelse med ruder af herdet glas
fremlagge et bevis for, at ovenstaende forskrifter er opfyldt.

Resultater

Verdien af lysgennemgangen skal noteres. For sd vidt angér forruder med solskarm
eller solfilterfilm kontrolleres det endvidere ved hjelp af de i pkt. 3.2.1.2.2.3, i
bilag I1I-A, naevnte tegninger, at disse band ligger uden for zone D 1" <X.

Optisk forvreaengning og adskillelse af sekundaer billedet
Provninger

Alle forruder undersgges med henblik pa at finde formatfejl. Ved hjelp af de
foreskrevne metoder eller enhver anden metode, der giver lignende resultater,
foretages der endvidere mélinger 1 de forskellige synszoner med folgende mindste
hyppighed:

enten, hvis Ps <200, en prove pr. skift,
eller, hvis Ps > 200, to prever pr. skift,

eller 1 % af hele produktionen, idet de udtagne prover er reprasentative for hele
produktionen.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.
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3.8.

3.8.1.

3.8.2.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.10.

3.10.1.

3.10.2.

M odstandsdygtighed mod dlid

Provninger

Denne prevning foretages kun pa ruder beklaedt med plastmateriale og ruder af
plexiglas. Kontrollen foretages mindst én gang pr. mined og pr. type
plastbekledningsmateriale eller det materiale, der fungerer som mellemlag.

Resultater

Malingen af lysspredningen skal noteres.
M odstandsdygtighed mod fugt
Provninger

Denne provning foretages kun pd ruder beklaedt med plastmateriale og ruder af
plexiglas. Kontrollen foretages mindst én gang pr. maned og pr. type
plastbekledningsmateriale eller det materiale, der fungerer som mellemleaeg.

Resultater

Alle resultater skal noteres.

M odstandsdygtighed mod kemiske stoffer
Provninger

Denne prevning foretages kun pd ruder beklaedt med plastmateriale og ruder af
plexiglas. Kontrollen foretages mindst én gang pr. méaned og pr. type
plastbeklaedningsmateriale eller det materiale, der fungerer som mellemlag.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

BILAG III-P
MODEL

Myndighedens navn]|

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDEL SESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL

FORRUDEN OG DE @VRIGE RUDER

(Artikel 4, stk. 2, i 5> Europa-Parlamentets og <X] Rddets direktiv 5> 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af

landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af deres pahcengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,

komponenter og tekniske enheder til disse koretajer og om ophcevelse af direktiv 74/150/EQF <X))

EF-typegodkendelSesnummer: .........c.ccoevererenenenieieienienienieneenienee UdvidelSeSnummer: ..........coceverereeienierienieneneneseeeeneen
1. Traktorens marke (firmabete@NElSE): .........coveciriiriiiiriiiriiiee ettt ettt
2. Traktorens type og eventuelt handelSbetegnelSe: ...........cocovvivieiniiiiiiniiinecrc e
3. Fabrikantens Navil O AAIESSE: ....ccuevveruirtirieieieietetestestestestesieesaetetestessessesseeseeseessassessensesessenseessessensensensensessessensens
4. I givet fald den befuldmaegtigedes NAVI 0 AATESSE: .......ceevieiecierieierieee ettt ettt ere e eaessessessesressesseennens
5. Beskrivelse af forrudetypen og de evrige ruder (hardet, lamineret, plast, plexiglas, plan, buet 0sv.): .....c.ccoveveeee.
6. BS EF-komponenttypegodkendelsesnummer <X for forruden og de @vrige ruder: .........oveevevveveevercvceerercverenenenenen
7. Traktoren fremstillet til EF -typegodkendelse den: ............ccoviririiiiiiiiiiiiieeeee et
8. KoNtrolMYNAIGREd: ....c.oouiiiiiiiieieee ettt b e bbbt b et e b e bbbt bt e bt ettt e st bt
9. AfProvningsrappOrteNs AAL0: .......c.eoveuiriiiiuirieiinteirtet ettt ettt ettt ettt ettt ettt bbbttt ettt et se e
10 AfProvningsrappOIteNs IMUITHIIET: ......c..certeuteuertertrtertererterenterestensertasesessessetessesestentesensesestestesessestsseseesessentesesessenserensens
11. X EF-komponenttypegodkendelse <X af forruden og de evrige ruder meddeles / naegtes ('): .....ooveveeeerevveennnne
12. SEEA: ettt bbb a e h etk h et eh ekt ekt et e et b et et et seens
13. DIALO: .t h ettt et h e e a e a et b e e btk b et a et se et sa e eaenaene
14. UNAEISKIIEL: ...ttt ettt et bbb sttt sa bbbttt e b et eb et et saeanebennene
15. Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-typegodkendelsesnummer, vedlagges denne

16.

meddelelse:

........................................................................................................................................................ malsatte tegninger

......................................................................... tegning eller fotografi af forruden og de @vrige ruder pa traktorens
forerhus

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de ovrige medlemsstater pa disses udtrykkelige
anmodning.

Eventuelle DeMETKNINZET: ......co.eiiiiiiiiiiieete ettt b e bbbt bt et et e st e besbe bt bt e bt eneent et enbenean

O

Det ikke geldende overstreges.
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1.1.

| ¥ 89/173/EQF

BILAG IV
MEKANISKE FORBINDELSER MELLEM TRAKTORER OG
PAHZANGSK ZRETJJER
DEFINITIONER

Ved «mekaniske forbindelser mellem traktorer og pahangskeretojer» forstds de
tekniske anordninger, der er monteret pa traktoren og pahangskeretgjet med henblik
pa at opnd en mekanisk forbindelse mellem disse koretojer.

I dette direktiv behandles kun de mekaniske koblingsanordninger pé traktoren.

Blandt de mange former for mekaniske koblingsanordninger for traktorer kan der i
det vaesentlige skelnes mellem:

— pahaengskobling med gaffel (boltkobling) (se fig. 1 og 2, tilleg 1);

WV 2006/26/EF Art. 4 og bilag IV,
nr. 3, litra a)

— treekkrog (jf. figur 1 — «Hitch-hook dimensions» 1 ISO 6489-1:2001);

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

- svingbar traekbom (se fig. D> 3 <X, tillaeg 1).

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

| ¥ 89/173/EQF

«Mekaniske forbindelser af forskellige typer til sammenkobling af keretgjer, som er
forbundet med hinanden», er dele, der adskiller sig fra hinanden i1 sa vigtige
henseender som

arten af den mekaniske koblingsanordning

treekoje

ydre form, dimensioner og virkemade (f.eks. automatisk eller ikke-automatisk)
materiale

D-verdi 1 henhold til definitionen 1 tilleeg 2 1 forbindelse med afprevning foretaget
efter den dynamiske metode eller pdhangskeretojets masse i henhold til definitionen
1 tilleg 3 1 forbindelse med afprovninger foretaget efter den statiske metode samt den
vertikale belastning pa koblingspunktet S;
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8,

1.9.

2.1.

2.2.

2.3.

24.

2.5.

Ved «referencepunktet for den mekaniske forbindelse» forstis det punkt pa boltens
akse, som ligger lige langt fra de to floje, ndr der er tale om en koblingsgaffel, eller
punktet bestemt af krogens symmetriplan og frembringeren fra denne krogs konkave
del 1 bereringsniveauet med gjet, ndr dette er 1 treekposition.

Ved «den mekaniske forbindelses hgjde over jorden (h)» forstds afstanden mellem
det vandrette plan gennem referencepunktet for den mekaniske forbindelse og det
vandrette plan, hvorpa traktorens hjul hviler.

Ved «lengden af den mekaniske forbindelses udragende del (c)» forstds afstanden
mellem referencepunktet for den mekaniske forbindelse og det lodrette plan gennem
traktorens bagaksel.

Ved «vertikal belastning pa koblingspunktet (S)» forstds den belastning, der under
statiske forhold overferes pé referencepunktet for den mekaniske forbindelse.

Ved «automatisk» forstds en koblingsanordning, som lukkes og sikres uden
yderligere aktivering, nér treekojet glider ind.

Ved «traktorens akselafstand (1)» forstis afstanden mellem de vertikale planer, der
gir vinkelret pa traktorens midterplan 1 lengderetningen og gennem traktorens
aksler.

Ved «forakseltrykket for den ubelastede traktor (m,)» forstds den del af traktorens
egenvagt, der i statisk tilstand overferes til jorden gennem traktorens foraksel.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

De mekaniske koblingsanordninger kan vare udfert som ikke-automatiske eller
automatiske.

De mekaniske koblingsanordninger pa traktoren skal opfylde forskrifterne
vedrerende dimensioner, styrke og vertikal belastning péd koblingspunktet 1 henhold
til punkt 3.1-3.3.

De mekaniske koblingsanordninger skal vare konstrueret og fremstillet saledes, at de
under normale betingelser uafbrudt fungerer tilfredsstillende og bevarer de i1 dette
direktiv foreskrevne egenskaber.

Alle komponenter i den mekaniske koblingsanordning skal vere fremstillet af en
sddan kvalitet, at de kan modstd de 1 punkt 3.2 omhandlede provninger, og de skal
bevare deres egenskaber i henseende til styrke.

Alle forbindelser og sikringer skal vare lette at koble sammen og fra hinanden, og
der skal samtidig vaere sikkerhed for, at koblingsdelene under normale
driftsbetingelser ikke utilsigtet kan lgsne sig fra hinanden.

Ved automatiske koblingsanordninger skal sammenkoblingen sikres ved to indbyrdes
uath@ngige sikringer, og forbindelserne skal passe ngjagtigt ind 1 hinanden. Det kan
dog tillades, at disse sikringer kan losnes ved en felles betjeningsanordning.
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2.6.

2.7.

Det skal sikres, at treckojet svinger mindst 60° vandret til begge sider af leengdeaksen
af den tilkoblingsanordning, der ikke er pdmonteret pdhangskeretojet. Endvidere
kreeves der en bevagelighed pd 20° lodret i opad- og nedadgdende retning
gf. tilleg 1).

Svingningsvinklerne skal ikke nds samtidig.

Ved péhengskobling med gaffel skal trekejet kunne drejes mindst 90° aksialt til
heojre eller venstre om koblingens lengdeakse, der bremses af et
fastholdelsesmoment pa 30 til 150 Nm.

Ved treekkrog skal treekejet kunne drejes mindst 20° aksialt til hajre eller venstre om
treekkrogens leengdeakse.

2.8.

WV 2000/1/EF Art. 1 og bilag
(tilpasset)

Under forudsetning af, at mindst én mekanisk koblingsanordning har opnéaet X> EF-
komponenttypegodkendelse <XI, godkendes koblingsanordninger og -systemer, der
anvendes i andre medlemsstater, X> indtil den 15. februar 2010 <XI, uden at EF-
typegodkendelsen bliver ugyldig, under forudsetning af, at deres montering ikke
skaber tvivl om delgodkendelserne.

2.9.

WV 2006/26/EF Art. 4 og bilag IV,
nr. 3, litra b)

Til forhindring af uforvarende frakobling fra trekejet ma afstanden mellem toppen af
trekkrogen og sikringsanordningen ikke overskride 10 mm ved storste tilladte
belastning.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

SAERLIGE FORSKRIFTER
Dimensioner

Dimensionerne pad de mekaniske koblingsanordninger pa traktoren skal opfylde
kravene i tilleg 1, fig. 1 ¥, 2 og 3 <X] . Ikke viste dimensioner kan velges frit.

Styrke

Til kontrol af styrken underkastes de mekaniske koblingsanordninger en dynamisk
provning i henhold til betingelserne i tilleg 2 eller en statisk prevning i henhold til
betingelserne i tilleg 3.

Denne preovning ma ikke fordrsage blivende deformationer, revner eller brud.
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3.3. Vertikal belastning pa koblingspunktet (S)

3.3.1. Den maksimale statiske vertikale belastning fastsettes af fabrikanten. Imidlertid ma
den ikke under nogen omstendigheder overstige 3 tons.

3.3.2. Betingelser for godkendelse:

3.3.2.1. Den tilladte statiske vertikale belastning mé ikke overskride den af traktorfabrikanten
opgivne teknisk tilladte statiske vertikale belastning eller den belastning, der pa
grundlag af D> EF-komponenttypegodkendelsen <XI er fastlagt for koblings-
anordningen.

3.3.2.2. Forskrifterne 1 direktiv [74/151/EQ@F], bilag [I], punkt 2, skal overholdes; i denne
forbindelse ma den maksimale belastning for bagakslen, under hensyntagen til
dekkenes styrke som opgivet af fabrikanten, heller ikke overskrides.

3.4. Koblingsanor dningens (h) hgjde over jorden

(se folgende figur)

masse af frontvegte
pA forakslen

| ¥ 2000/1/EF Att. 1 og bilag

3.4.1. Alle traktorer med en total masse pd mere end 2,5 tons skal vare forsynet med en
koblingsanordning, hvis hejde over jorden er i overensstemmelse med en af
nedenstdende formler:

(m_—0,2.m).I - (S.c)
0,6.(0,8.m_+ S)

h

<
] =

eller
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(m,, ~0,2m).1 - (S.c)

4.1.

4.2.

" 0,6.(m, —0,2.m+ S)«
| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)
hvor:
m; =  traktorens masse (se bilag I, punkt 1.6);
m;; =  masse af traktor + frontvaegte (se bilag I, punkt 1.6);
m, =  veagtpa den ubelastede traktors foraksel (se bilag IV, punkt 1.9);
my;, =  veagt pa traktorens foraksel (se bilag IV, punkt 1.9) ndr der er monteret
frontvagte;
1 = traktorens akselafstand (se bilag IV, punkt 1.8);
S = vertikal statisk belastning pa koblingspunktet (se bilag IV, punkt 1.6);
c = afstanden mellem referencepunktet for den mekaniske forbindelse og det

lodrette plan gennem traktorens bagaksel (se bilag IV, punkt 1.5).

ANSOGNING OM > EF-KOMPONENTTYPEGODKENDEL SE Xl

Ansggning om X> EF-komponenttypegodkendelse <XI af en koblingsanordning til en
traktor skal indgives af fabrikanten eller dennes befuldmaegtigede.

Folgende dokumenter og oplysninger skal vedlaegges ansggningen for hver type
mekanisk koblingsanordning:

— tegninger af koblingsanordningen 1 korrekt malestoksforhold og 1 tre
eksemplarer. Disse tegninger skal navnlig i1 detaljer vise de kraevede
dimensioner samt malene for fastgerelse;

— en kort teknisk beskrivelse af koblingsanordningen, hvoraf navnlig
konstruktionen og det anvendte materiale fremgar;

— angivelse af den 1 tilleg 2 naevnte D-verdi i forbindelse med den dynamiske
provning, den i tilleg 3 navnte T-verdi (trekkraft) i forbindelse med den
statiske prevning samt den vertikale belastning pa koblingspunktet S;

— et, eller efter onske fra den tekniske tjeneste, flere proveeksemplarer.
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PASKRIFTER

Enhver mekanisk koblingsanordning, der svarer til den type, for hvilken der er
meddelt X> EF-komponenttypegodkendelse <XI, skal vere forsynet med folgende
paskrifter:

Fabriks- eller firmameerke;

> EF-komponenttypegodkendelsesmarke <XI ifelge modellen i tilleg 4;
Ved kontrol af styrken i henhold til tilleeg 2 (dynamisk prevning):
tilladelig D-veerdi;

S-veerdi (statisk vertikal belastning);

Ved kontrol af styrken 1 henhold til tilleeg 3 (statisk prevning);
pahangskeretgjets masse og vertikal belastning pa koblingspunktet S.

Oplysningerne skal vare anbragt sdledes, at de er synlige, let laeselige og ikke kan
udslettes.

VEJLEDNING

Enhver mekanisk koblingsanordning skal vaere ledsaget af en vejledning fra
fabrikanten. Vejledningen skal bl.a. omfatte EF-typegodkendelsesnummeret samt D-
eller T-verdien athangig af den preovning, koblingsanordningen har vaeret
underkastet.
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Tilleeg 1

X> TEGNINGER AF MEKANISKE KOBLINGSANORDNINGER <1

| ¥ 2000/1/EF Art. 1 og bilag

120max.
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Figur la

| kke-automatisk koblingsanordning med glat lasebolt
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Designeksempel sl

Val Kiar til kobling

Sammensat

Abningen udfores saledes, at der
ikke konwner stov ind

Handbremsen kan placeres til venstre

Figur 1b

Automatisk koblingsanordning med glat lasebolt
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Designeksempel »

/‘ Klar til kobling

Sammensat

Abningen udferes saledes, at der ikke kommer stov ind

Héandbremsen kan placeres til venstre

Figur Ic

Automatisk koblingsanordning med indskar et |asebolt
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)
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60 min- \
Referenceplan, jf. 1.4

Figur 2
| kke-automatisk koblingsanordning

svarer til ISO 6489 X> del 2 <XI fra X> juli 2002 <XI
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65 min.

LLLL L

Figur B® 3 I
Svingbar traskbom

svarer til ISO 6489 X> del 3 fra juni 2004 <XI
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Tilleeg 2

METODE TIL DYNAMISK AFPR@GVNING

PROVNINGSMETODE

Den mekaniske forbindelses styrke skal pavises ved vekslende belastninger pa et
proveanleg.

I det folgende er beskrevet den metode til udmattelsesprovning, der skal anvendes pa
den samlede mekaniske koblingsanordning, dvs. at den mekaniske forbindelse, der er
udstyret med alle de dele, som er nedvendige til fastgerelsen, monteres og proves pa
et proveanlag.

Vekselbelastningerne paferes sa vidt muligt 1 sinusform (med vekslende og/eller
voksende belastning) til en udmattelsesgranse, der athenger af materialet. Der ma
ikke herved fremkomme overfladerevner eller brud.

PROVNINGSKRITERIER

Grundlaget for belastingsantagelsen udgeres af den vandrette kraftkomposant i
keoretojets lengdeakse og den lodrette kraftkomposant.

Vandrette kraftkomposanter pé tvaers af koretojets leengdeakse samt momenter lades
ude af betragtning, sa laenge de er af underordnet betydning.

Den vandrette kraftkomposant i1 keretojets leengdeakse udtrykkes i en beregnet
referencekraft, D-vaerdien.

For den mekaniske forbindelse galder:

D =g (Mr - Mr)/(Mr + Mg)

hvor

Mr = traktorens teknisk tilladelige totalmasse

Mr = paha@ngskoretojets teknisk tilladelige totalmasse
g = 9,8 ms’

Den lodrette kraftkomposant lodret pa kerebanen dannes af den statiske belastning S.

De teknisk tilladelige belastninger angives af fabrikanten.
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3.1

FREMGANGSMADE VED PR@VNINGEN
Generellekrav

Prevningskraften skal ved hjalp af et tilherende standardtraekeje péferes den
mekaniske koblingsanordning, der skal preves, fra en vinkel, der dannes af forholdet
mellem den lodrette provekraft F, og den vandrette provekraft Fy,, og som i
medianlengdeplanet gir 1 nedadgaende retning fra for mod bag.

Provekraften paferes det normale beroringspunkt mellem den mekaniske
koblingsanordning og trekejet. Der skal vaere sd lidt sler som muligt mellem
koblingsanordningen og traekejet.

I princippet paferes provekraften vekslende omkring nulpunktet. Ved vekslende
prevekraft er middelbelastningen lig nul.

Hvis det pd grund af koblingsanordningens konstruktion (f.eks. for meget slor i
treekkrog) ikke er muligt at foretage preovningen med vekslende provekraft, kan
provekraften ogsd paferes med voksende belastning i1 traek- eller trykretning,
athaengigt af hvad der giver den storste belastning.

Ved provning med voksende belastning er provebelastningen lig den hgjeste
belastning; den laveste belastning kan andrage indtil 5 % af den hgjeste belastning.

Ved provning med vekslende belastning skal man ved hensigtsmessig opbygning af
provningsenheden og valg af kraftpéferingsanordningen serge for, at der ud over den
beregnede provekraft ikke pdferes yderligere momenter eller krafter, som forleber
lodret i forhold til prevekraften; vinkelfejlen for kraftretningen ved prevning med
vekslende belastning ber ikke veere storre end + 1,5°; ved prevning med voksende
belastning skal vinklen indstilles ved hgjeste belastning.

Provningsfrekvensen mé ikke overstige 30 Hz.

For komponenter af stal eller stilstobegods er udmattelsesgransen 2 - 10°. Den
efterfolgende provning for revner sker ved hjelp af farveindtreengningsmetoden eller
en tilsvarende metode.

Hvis der 1 koblingsdelene er indbygget fjedre og/eller stoaddempere, afmonteres de
ikke under prevningen, men kan udskiftes, hvis de ved prevningen udsettes for en
for driften usadvanlig belastning (f.eks. varmepavirkning) og beskadiges. Det
beskrives 1 afprevningsrapporten, hvorledes de reagerede for, under og efter
provningen.
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3.2.

Pr gvekrafter

Provekraften bestar geometrisk set af den vandrette og lodrette provekomposant

| ¥ 2001/1/EF Art. 1 og bilag

wf = \/th “+ sza

| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

hvor

F, = + 0,6 - D ved vekslende belastning

eller

F, = 1,0 - D ved voksende belastning (trek eller tryk)

F, = g 1,5-S

S = statisk belastning (lodret kraftkomposant pa kerebanen).
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13.

14.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

Tilleeg 3
TRAKKROG

METODE TIL STATISK AFPRGVNING

FORSKRIFTER FOR AFPR@VNING
Generdt

Med hensyn til trekkrogen foretages der, efter kontrol af de almindelige
specifikationer, statiske prever efter forskrifterne i punkt 1.2, 1.3 og 1.4.

For beredelse af afpravningerne

Afprevningerne skal foretages pa et dertil indrettet anleeg og med traekkrogen og det
eventuelle forbindelsesstel pa landbrugstraktorchassiset fastgjort til en stiv struktur
med samme elementer som dem, der anvendes ved montering af trekkrogen pa
landbrugstraktoren.

Gennemfarelse af afpravningen

Instrumenterne til registrering af anvendte belastninger og forskydninger skal have
folgende karakteristika:

— anvendte belastninger + 50 daN
— forskydninger = 0,01 mm
Bestemmelser for afpravningen

Krogen skal i forvejen vere underkastet en fortreekbelastning pa ikke over 15 % af
den trekprevningsbelastning, der er defineret 1 punkt 1.4.2.

Den i punkt 1.4.1 omhandlede afprovning skal gentages mindst to gange og
gennemfores siledes, at der startes uden belastning, men at belastningen gradvis
pges, indtil den i punkt 1.4.1 anferte vardi er ndet, hvorpd belastningen gradvis
reduceres til 500 daN; forbelastningen skal opretholdes 1 mindst 60 s.

Registrering af data med henblik pa udskrivning af diagrammet over traekbelastning/-
deformation eller den grafiske fremstilling af dette diagram, der leveres af den
skriveanordning, der er forbundet med det trekkende keretoj, skal finde sted pa en
sddan made, at der udelukkende anvendes voksende belastninger fra 500 daN
gennem traekkrogens referencepunkt.

Der ma ikke forekomme brud ved vardier, der er lig med eller mindre end den
treekprovningsbelastning, der er fastsat til 1,5 gange vardien af pdhangskeretojets
teknisk tilladelige masse; desuden skal det kontrolleres, at diagrammet over
deformationerne under hensyn til belastningerne frembyder et regelmassigt forlgb
uden enkeltpunkter inden for intervallet mellem 500 daN og !5 af den maksimale
treekbelastning.
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1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.5.

Registreringen af den blivende deformation skal wudskrives i belastnings-
deformationsdiagrammet ved en belastning péd 500 daN, efter at
afprevningsbelastningen er blevet relateret til denne verdi.

Verdien af den konstaterede blivende deformation mé ikke overstige 25 % af den
maksimale elastiske deformation, der er pavist.

For den 1 punkt 1.4.2 omhandlede afprovning skal der finde en afprevning sted, der
bestar i en vertikal belastning pad 3 gange den tilladelige maksimale vertikale
belastning, der er opgivet af fabrikanten, idet belastningen pé krogens referencepunkt
gradvis gges startende med en belastning pa 500 daN.

Under afprevningen ma krogens deformation ikke overstige 10 % af den maksimale
elastiske deformation, der er konstateret.

Kontrollen finder sted, efter at den vertikale belastning er fjernet, og efter at den
forlods belastning pa 500 daN er genetableret.
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Tilleeg 4

> KOMPONENTTYPEGODKENDEL SESMARKE <Xl

WV 2000/1/EF Art. 1 og bilag
(tilpasset)

=>» Tiltreedelsestrakten af 2003
Art. 20 og bilag II, del 1(A)(33),
s. 62

=>, 2006/96/EF art. 1 og bilaget,
nr. A.31

> EF-komponenttypegodkendelsesmerket <XI bestar af:

et rektangel, 1 hvis inderfelt bogstavet «e» og kendingstallet for den medlemsstat,
som har meddelt > komponenttypegodkendelsen <X, er anfort:

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for Sverige, 6 for
Belgien, =», 7 for Ungarn, 8 for Den Tjekkiske Republik, € 9 for Spanien, 11 for
Det Forenede Kongerige, 12 for Ostrig, 13 for Luxembourg, 17 for Finland, 18 for
Danmark, =, 19 for Rumanien, € =»; 20 for Polen, € 21 for Portugal, 23 for
Grakenland, 24 for Irland =»; 26 for Slovenien, 27 for Slovakiet, 29 for Estland,
32 for Letland, € =¥, 34 for Bulgarien, € =¥, 36 for Litauen, > 49 <X] for Cypern
og X> 50 <] for Malta €.

| W 89/173/EQF (tilpasset)

et EF-typegodkendelsesnummer pa et hvilket som helst sted 1 naerheden af rektanglet,
som svarer til nummeret pd X> EF-komponenttypegodkendelsesskemaet <X] for den
pagaldende type koblingsanordning med hensyn til dens styrke samt dimensioner;

W Berigtigelse EUT L 176 af
6.7.2007, s. 42

bogstaverne D eller S athangig af den prevning, den mekaniske koblingsanordning
har veret underkastet (dynamisk prevning D — statisk prevning S) over rektanglet
omkring bogstavet «e».
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

Eksempel pa et > EF-komponenttypegodk endelsesmaerke <X

"£60/1000]

‘-Nlm--

.—wlﬁl-—-
-——-——W'R,’-—-——-

e 00| £ —d

= 30 mm

Koblingsanordningen med det ovenfor anforte X> EF-komponenttypegodkendelsesmerke <X
er en koblingsanordning, for hvilken der i Tyskland (e 1) er meddelt en X> EF-komponent-

typegodkendelse XI med nummer 88-563, og som har varet underkastet en dynamisk
styrkeprevning (D).
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Tilleeg 5

MODEL TIL ET > EF-KOMPONENTTYPEGODKENDEL SESSKEMA <]

Myndighedens navn|

Oplysninger om meddelelse, naegtelse, tilbagekaldelse af 3> EF-komponenttypegodkendelse <XI eller udvidelse af
> EF-komponenttypegodkendelse <X for en bestemt type koblingsanor dning (tr akkr og, pahaengskobling med gaffel,
svingbar traskbom) for si vidt angér styrke og dimensioner og vertikal belastning p& koblingspunktet

> EF-komponenttypegodkendelsesnummer KXI: ............ccooiiiiririniiieeieeie ettt Udvidelse (')
1. Koblingsanordningens fabriks- eller firmamaTrke: ...........cccocevieiriiininieiiniicecc et
2. Koblingsanordningens type: krog/gaffel/svingbar treekbom (2).
3. Fabrikantens Navil O @AIESSE: .....vevverieriirietieieieieieiesieiesteseetee st et estesesessesseeseesesseassessessessessessesssessessensensensensensenses
4. Den befuldmaegtigedes navin 0Z AdreSSE (EVE.): ..cvirierieriirietieieeeeetetesterieste st ereeeessessesebessesseesessaessessessessessensessesseas
5. Koblingsanordningen blev underkastet en dynamisk/statisk (*) prevning og godkendt for folgende vardier:
5.1. ved dynamisk provning:
DoVEBTAL ittt ettt ettt ettt e et e e bt e b e e b et beeat et t et e ebe e beenbte st enteenbeenteenbeenbeenseesaeeneennes (kN)
vertikal belastning pa KOBIINGSPUNKLET ......cuerueruiiiiiiiiieieieiee ettt ettt (daN)
5.2. ved statisk provning:
PANENZSKOTCIHJES TNASSE ...evveuvetiieitieiieiieieie ettt ettt et eit et et e te st e st e be st e s aeeseeneestensentanbeseseentensensensesensesseeseenean (kg)
vertikal belastning pa KOBIINGSPUNKLET ........ecveruiriieieeieieieietesese st e e se sttt eessesessessesbesseeseesaessessensessensenes (daN)
6. Fremstillet til ® EF-komponenttypegodkendelse <K den: .........ccocuivieeiriiierinieiiiieieeeeeiee et sneas
7. Den tekniske tjeneste, der forestar ProVIINZEINE: .........ccceiiuiieirieirieietertete ettt ettt ettt st eee e seseeneeean
8 Afprovningsrapportens A0 OF TI.1 ....c.eeuirieireiieieet ettt ettt ettt tes et e s e st eteseebe s eseaseseebeaseseabeseeseneeseseneesenens
9. X EF-komponenttypegodkendelse <X for den mekaniske koblingsanordning meddelt/nagtet ().
10. SEEA: et b et h e h et a e h etk h et bttt a et b ettt et ettt st et seene e
11. DIALOT . e e
12. Folgende dokumenter, der er forsynet med ovennzvnte X EF-komponenttypegodkendelsesnummer <Xl, er
vedlagt (f.eks. afprevningsrapport, tegninger osv.). Disse oplysninger stilles kun til radighed for de kompetente
myndigheder i de gvrige medlemsstater pa disses udtrykkelige anmodning ............cceceevveceevierrerienerenenenesenenns
13. BEMETKNINZEI: ...ttt ettt e et bt et bt e st e st e b et e st et e st e bt e s e st eben e e st e s en e b e e es et es e be e et e teneaean
14. UNAEISKITIL: .tttk ettt b et b bt seenenesenene
Q) I givet fald skal det angives, om der er tale om forste, anden osv. udvidelse af den oprindelige B> EF-
komponenttypegodkendelse <XI.
A Det ikke galdende overstreges.
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Tilleeg 6

BETINGELSER FOR MEDDELEL SE AF EF-STANDARDTYPEGODKENDEL SE

5.1.

5.2.

5.3.

DA

Ansggning om EF-standardtypegodkendelse for en traktortype med hensyn til
koblingsanordningens styrke og dimensioner indgives af traktorfabrikanten eller
dennes befuldmaegtigede.

Med henblik pd meddelelse af standardtypegodkendelse fremstilles en reprasentativ
traktortype med en koblingsanordning, for hvilken der foreligger en forskriftsmassig
typegodkendelse, for den tekniske tjeneste.

Den kompetente tekniske tjeneste underseger, om den koblingsanordning, for
hvilken der foreligger en typegodkendelse, er egnet til den traktortype, for hvilken
der anseges om standardtypegodkendelse. Den undersgger navnlig, om fastgerelsen
af koblingsanordningen svarer til den, der blev fremstillet til > EF-komponent-
typegodkendelse <XI.

Indehaveren af > EF-komponenttypegodkendelsen <X] kan ansege om udvidelse af
denne godkendelse med andre koblingsanordningstyper.

De kompetente myndigheder indremmer denne udvidelse pé folgende betingelser:

der foreligger en [X> EF-komponenttypegodkendelse <XI for denne nye type
koblingsanordning

den er egnet til den traktortype, for hvilken der anseges om udvidelse af X> EF-
komponenttypegodkendelsen <X]

koblingsanordningens fastgerelse pa traktoren svarer til den, der blev fremstillet ved
X> EF-komponenttypegodkendelsen <XI.

Ved hver meddelelse, nagtelse eller udvidelse af en [X> komponent-
typegodkendelse <XI fojes der et skema i overensstemmelse med modellen i tilleeg 5
til > EF-komponenttypegodkendelsesskemaet <XI.

Indgives der ansegning om EF-typegodkendelse for en traktortype samtidig med
ansegning om [X> EF-komponenttypegodkendelse <XI for en bestemt type
koblingsanordning X> pa en traktor <XI, for hvilken der anseges om EF-
typegodkendelse, finder nr. 2 og 3 ikke anvendelse.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

Tilleeg 7
MODEL

Myndighedens navn|

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDEL SESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL
DEN MEKANISKE KOBLINGSANORDNING OG DENS ANBRINGEL SE PA TRAKTOREN

(Artikel 4, stk. 2, i > Europa-Parlamentets og X1 Rddets direktiv > 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af
landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af deres pahceengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,
komponenter og tekniske enheder til disse koretajer og om opheevelse af direktiv 74/150/EQF <X1)

EF-typegodKendeISESIUMIMET: ......cc.ecviriiieriieieeiieieietestestesteete et eseeseessesessesessessessessesseeseeseessessensansensessenseesensesssenes Udvidelse (')
1. Traktorens fabriks- eller firmamarKe: .........cocvueueuiririiiecirinieiinicce ettt ee
2. Traktorens type 0g handelshete@NEISE: ........co.eiiiiiiieieeee ettt
3. Fabrikantens Navil O QAIESSE: .......couiruirtirirtieieiieiet ettt sttt ettt ettt ettt b e b et eat e s et e b e sbeebeestentententensebesbesbeeneas
4. Den befuldmagtigedes navin 0Z AdreSSE (EVE.): ..c.eeiiriiririrtieieiieietete ettt et et ettt et eb et es et et e stesbesbesbesbeereene
5. Koblingsanordningens fabriks- eller firmamarke: ............c.coviviriniiiiiiiiiniciicrce ettt
6. KoblingsanordniNSLYPE(T): .....c.eeveutruerieuerteirientetirteetete st ettet ettt sttt sttt ettt a et et et be st estebesae s bt be st ebesebente st etenseneneen
7. EF-typegodkendelsesmarke og EF-typegodkendelSeSNUMMET: ..........ccoeieieierienienieiesiesesiesieee e
8. Udvidelse af EF-typegodkendelse til folgende koblingsanordningstype(r): ......cveceeereeeerieierienienienieneseeeereeeeenenes
9. Tilladt statisk vertikal belastning p KObINGSPUNKLEt: ..........ccoeirieiiiieiiiiieieeeeeeee e daN
10. Traktor fremstillet til EF-standardtypegodkendelse den: ............coooieiiiieiniiiiireeeee e
11. Den tekniske tjeneste, der forestar EF-standardtypegodkendelsesprovningerne: ............cccoeevveveencieennecncnnnennes
12. Dato for den af denne tjeneste udstedte afpravnINGSIAPPOTL: .......c.coveuiriiriierieinieiieeeree et
13. Nummer pa den af denne tjeneste udstedte afpravnINGSTAPPOIL: ....c.eeviveiririeieieierierere ettt
14. EF-standardtypegodkendelse for traktoren med hensyn til den mekaniske koblingsanordning samt anbringelse pa

traktoren meddelt/nzgtet (*).

15. Udvidelse af EQF-standardtypegodkendelse for traktoren med hensyn til den mekaniske koblingsanordning samt
anbringelse pi traktoren meddelt/nagtet (*).

16. SERAL 1ttt bbbt e h ekt h skt b etk bt b et a bbb e e

17. DAL et b e bbbt b e sa e e

18. UNAEISKIITL: .ottt e b e st s a et b e e bttt e b e sttt eae e eaennae

A I givet fald skal det angives, om der er tale om forste, anden osv. udvidelse af den oprindelige
EQF-standardtypegodkendelse.

A Det ikke gaeldende overstreges.
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1.1.

2.1.

WV 89/173/EQF (tilpasset)

=>, 2000/1/EF Art. 1 og bilag
=>», Tiltreedelsestraktaten af 2003
Art. 20 og bilag II, del 1(A)(33),
s. 62

=>3 2006/96/EF Art. 1 og bilaget,
nr. A.31

BILAGV

ANBRINGEL SESSTED OG -MADE FOR FORESKREVNE SKILTE OG

PASKRIFTER PA TRAKTORCHASSISET

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Enhver landbrugs- og skovbrugstraktor skal vere forsynet med et skilt of péskrifter
som beskrevet 1 de felgende punkter. Dette skilt og disse péskrifter anbringes af
fabrikanten eller dennes reprasentant.

FABRIKATIONSSKILT

Et fabrikationsskilt af udseende som vist 1 tillegget til dette bilag skal vare solidt
fastgjort pa et igjnefaldende og let tilgeengeligt sted, som indgéar i en keretojsdel, der
normalt ikke udskiftes i koretojets levetid; fabrikationsskiltet skal vere let laeseligt
og omfatte folgende angivelser anbragt pa en méade, s& de ikke kan udslettes og i
folgende orden:

Fabrikantens navn.
Traktortype (og i givet fald model).
=» EF-typegodkendelsesnummer:

Dette nummer bestdr af bogstavet «e» efterfulgt af kendingstallet for den
medlemsstat, som har meddelt EF-standardtypegodkendelsen:

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for Sverige, 6 for
Belgien, =», 7 for Ungarn, 8 for Den Tjekkiske Republik, € 9 for Spanien, 11 for
Det Forenede Kongerige, 12 for Ostrig, 13 for Luxembourg, 17 for Finland, 18 for
Danmark, =3 19 for Rumanien, € =», 20 for Polen, € 21 for Portugal, 23 for
Grakenland, 24 for Irland =%, 26 for Slovenien, 27 for Slovakiet, 29 for Estland,
32 for Letland € =»; 34 for Bulgarien, € =»; 36 for Litauen, X> 49 <X] for Cypern
og > 50 I for Malta, €

og et typegodkendelsesnummer, som svarer til nummeret pa typegodkendelses-
attesten for keretojstypen.
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2.2.

4.1.

Mellem bogstavet «e» fulgt af kendingstallet for den medlemsstat, som har
meddelt EF-standardtypegodkendelsen, og typegodkendelsesnummeret indsattes en
stjerne. €

Traktorens identifikationsnummer.

Ovre og nedre graense for den storste tilladte totalmasse for traktoren, specificeret
efter deektype.

@vre og nedre grense for den storste tilladte masse for traktoren pd hver aksel,
specificeret efter dektype; disse oplysninger skal gives i1 rekkefolge fra for til bag.

Péhangskeretojets teknisk tilladelige masse, jf. bilag I, punkt 1.7.

Medlemsstaterne kan krave, at for sa vidt angér traktorer, der markedsferes pa deres
omrade, ud over fabrikantens navn angives, 1 hvilket land traktorerne er endeligt
samlet, nar den endelige samling foregér 1 et andet land end fremstillingslandet, for
sa vidt som der ikke er tale om en af Fallesskabets medlemsstater.

Fabrikanten kan anbringe supplerende angivelser under eller ved siden af de
foreskrevne péaskrifter, uden for et klart afgraenset rektangel, der ikke indeholder
andet end de i punkterne 2.1.1 til 2.1.7 foreskrevne angivelser (se eksempel pa
fabrikationsskilt).

TRAKTORENSIDENTIFIKATIONSNUMMER

Traktorens identifikationsnummer er en struktureret kombination af skrifttegn, som
fabrikanten tildeler hver traktor. Det har til formal i en periode pa; 30 ar — uden
anvendelse af yderligere angivelser — at gore det muligt med fabrikantens bistand
entydigt at identificere enhver traktor og navnlig typen.

> Identifikationsnummeret skal opfylde folgende krav: <]

Det skal anferes pa fabrikationsskiltet sdvel som pa chassiset (stellet), eller pd en
tilsvarende del af koretgjet.

Det skal sa vidt muligt sta pa en enkelt linje.

Det skal anferes pa chassiset eller en tilsvarende del foran pa hgjre side af traktoren.
Det skal anbringes pa et klart synligt og tilgengeligt sted ved f.eks. udhamring eller
stempling pa en sddan mide, at det ikke kan slettes eller slides.

SKRIFTTEGN

For alle de i punkterne 2 og 3 fastsatte paskrifter skal latinske bogstaver og arabertal
anvendes. Dog skal de latinske bogstaver, der benyttes til de i punkt 2.1.1 og 3
fastsatte angivelser, vere versaler.
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4.2. Ved angivelse af koretojets identifikationsnummer galder folgende:

4.2.1. Benyttelse af bogstaverne I, O og Q samt af tankestreger, asterisker eller andre
serlige tegn, er ikke tilladt.

4.2.2. Bogstaver og tal skal mindst vere af folgende hejde:

4.2.2.1. 7 mm for skrifttegn, som anbringes direkte pa chassiset (stellet, det selvbarende
karrosseri eller en tilsvarende del af koretgjet).

4.2.2.2. 4 mm for skrifttegn, som anbringes pa fabrikationsskiltet.
Eksempel pa fabrikationsskilt

Nedenstaende eksempel siger intet om, hvilke oplysninger, der reelt skal vare anfert pa
fabrikationsskiltet, men er udelukkende taenkt som et vejledende eksempel

STELLA TRAKTOR WERKE

Type: 846 E

EF-standardtypegodkendelsesnummer: e * 1 1792

Identifikationsnummer: GBS18041947

Tilladt totalmasse (*): 4 820-6 310 kg
Tilladt tryk p foraksel (*): 2 390-3 200 kg
Tilladt tryk p bagaksel (): 3 130-4 260 kg

() Specificeret efter deektype

Pahaengskeretojets tilladte masse:

— uden bremser 3 000 kg

— med separat bremsning 6 000 kg

— med palebsbremsning 3 000 kg

— med servobremsning (hydraulisk eller pneumatisk) 12 000 kg
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

Tilleeg

MODEL

Myndighedens navn]|

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDEL SESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL
ANBRINGEL SESSTED OG -MADE FOR FORESKREVNE SKILTE OG PASKRIFTER PA
TRAKTORCHASSISET

(Artikel 4, stk. 2, i > Europa-Parlamentets og <XI Rddets direktiv > 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af
landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af deres paheengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,
komponenter og tekniske enheder til disse koretajer og om ophcevelse af direktiv 74/150/EQF <X1)

EF-standardtypegodKendelSEe NI.: ........cc.eiiiiiiiiiiirieirteet ettt ettt ettt ettt ettt ettt sttt ettt e b et be st enene
1. Traktorens maerke (eller firmabetegnelSe): ......c.eiiiiiiiriiierieceee ettt ettt st sresneenene
2. Traktorens type 0g evt. handelShete@NEISE: ........cccieuirieieieieieese ettt ettt et se e sesse s e aesseeseeneas
3. Fabrikantens Navil O AAIESSE: ....ccuevverrertirieieieieiertestestestestesteesteeetessessessessesseaseessassessensensessasseessensensessessensessessessens
4. Den befuldmeegtigedes navn 0g adresse (EVENTUECIL): .......ooueiierieirieieieeeeee et
5. Traktor fremstillet til EF-typegodkendelSe den: ..........cooueiieiiiiieiieeee et
6. KoNtrolIMYNAIGREd: ....c..oouiiiiiiiieiee ettt b ettt e bbbt et ea et e e st et e te b e nbeereene
7. AfProvningsrappOIteNs AAL0: .........coviuirieirieiiriirieirtet ettt ettt ettt ettt b ettt ettt st ene e
8. AfProvningsrappOrteNs NMUIMMIMET: ......c..c.ceverteuerteuteueterentertetetesetestesestesessesessestesesseststetesessestesensesestentesensesesseneesensenene
9. EF-typegodkendelse med hensyn til anbringelsessted og -méde for foreskrevne skilte og paskrifter pa

traktorchassiset meddeles / nagtes ('):

10. SERA: bbbttt h sttt s bttt nenes
11. DIALOT <.t e R et e st h et n et n e a et enene
12. UNAEISKITTL: .ttt ettt sttt skt a b sa ket st s b se e snenentan
13. Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-typegodkendelsesnummer, vedlaegges denne
meddelelse:
........................................................................................................................................................ maélsatte tegninger
......................................................... tegning eller fotografi af anbringelsessted og -made for foreskrevne skilte og

paskrifter pé traktorchassiset

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de gvrige medlemsstater pa disses udtrykkelige

anmodning.
14. Eventuelle DEMEBIKNINZET .......c.ooueiiiiirieieiieteete ettt ettt e b et es et s b et e st et eb e b e st et et ebensesesseneesenes
Q) Det ikke gaeldende overstreges.
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3.2.

DA

| ¥ 89/173/EQF

BILAG VI

BETJENINGSORGAN TIL PAH/ENGSK @RETBIETSBREMSER OG

BREMSEFORBINDEL SE MELLEM TRAKTOR OG PAH/ANGSK@RET@J

Nér traktoren er forsynet med et betjeningsorgan til et pdhengskeretojs bremser, skal
dette vaere hand- eller fodbetjent og gradueret og betjenes fra forerpladsen og ma
ikke kunne pévirkes af betjeningen af disse anordninger.

Séfremt traktoren er forsynet med et pneumatisk eller hydraulisk forbindelsessystem
mellem denne og pdhangskeretogjets masse, ma der kun vare et betjeningsorgan til
bremsning af hele koretgjet.

Der kan anvendes folgende bremsetyper, hvis karakteristika er fastsat i definitionerne
i bilag [I] til direktiv [76/432/EQF] om landbrugs- og skovbrugshjultraktorers
bremsning.

Anordningen skal vare udformet og udfert sdledes, at traktorens funktion ikke
pavirkes 1 tilfeelde af, at betjeningsorganet til pdhangskeretajets bremser svigter eller
ikke fungerer normalt, eller hvis sammenkoblingen brister.

Naér forbindelsen mellem traktor og pdhangskeretej er hydraulisk eller pneumatisk,
skal den endvidere opfylde en af folgende betingelser:

Hydraulisk forbindelse:
Den hydrauliske forbindelse skal vere af typen med én slange.

Tilslutningen skal vare i overensstemmelse med standard ISO/DIS/5676 af 1983,
idet hankoblingen skal vare anbrangt pa traktoren.

Aktivering af betjeningsorganet skal give nultryk pd sammenkoblingsstedet i
betjeningsorganets neutralstilling, og driftstrykket skal ligge mellem mindst 10 og
hejst 15 megapascal.

Energikilden ma ikke kunne frakobles motoren.
Pneumatisk forbindelse:

Forbindelsen mellem traktor og pdhangskeretoj skal vare af typen med to slanger,
en automatisk og en direkte bremseforbindelse, der aktiveres ved oget tryk.

Sammenkoblingen skal vare 1 overensstemmelse med [SO-standard 1728 af 1980.

Aktiveringen af betjeningsorganet skal pd sammenkoblingsstedet give et driftstryk pa
mellem mindst 0,65 og hejst 0,8 megapascal 1 pdhaengskeretojet.
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| ¥ 89/173/EQF (tilpasset)

Tilleeg

MODEL

|Myndighedens navn|

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDEL SESSKEMA FOR EN TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL
BETJENINGSANORDNING TIL PAH/ANGSK @RETBJETS BREMSER

(Artikel 4, stk. 2, i > Europa-Parlamentets og <X Rddets direktiv > 2003/37/EF af 26. maj 2003 om typegodkendelse af
landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af deres pahcengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,
komponenter og tekniske enheder til disse koretajer og om ophcevelse af direktiv 74/150/EQF <X1)

EF-standardtypegodKendeISESIUIMIMET: .......cc.ivtiiirtiruietieietetetet ettt ettt ettt et ettt ettt bt e st e st et et e b e besbeebeebeebeeneensenneneenee

1. Traktorens maerke (firmabete@NEISE): .......ecueruiruieuieiieiieiieiee ettt ettt et ettt et e be st e besbesbeeseeseeneeneenean
2. Traktorens type 0g evt. handelShetegnelSE: ..........ccoieiriiriiririiiniirci ettt
3. Fabrikantens Navil O AAIESSE: .....cvevveruerririeieieieiestestesteeteeteetestestessessessessesseeseessensessanseaseaseessensessessessessessessessessesnsens
4. I givet fald den befuldmaegtigedes NAVN 0 AATESSE: .......ceevieieierieiiriere ettt ettt ere e aesbessessesresseeseesnens
5. Beskrivelse af dele og/eller specifikationer for betjeningsanordning til pdhaengskeretgjets bremser: .........c.o.c......
6. Traktoren fremstillet til EF-standardtypegodkendelse den: ...........ocooeiiieiiiiiineiieeeeeeee e
7. KONtroIMYNAIZREA: ..ottt et b e s bt e bt b e st e b et e st et e s bt bbbt et ene et entan
8. AfProvningsrappOItENSs AAL0: .......c.coveuiriiiriiiieiieieirtete ettt ettt ettt ettt e ettt b ettt e et ettt eb et et ea e eae s
9. AfProvningsrappOIteNs IMUITHIIET: ......c..c.erveureretererterterertertnsestatessestnsesessestesessesessentesensesestestesessentsseseesesseneasesessensenessenens
10. EF-standardtypegodkendelse for betjeningsanordning til pshangskeretajets bremser meddelt/nagtet (1)

11. SERAL et h e e b et s ettt s st ne e

12. DIALOT . et
13. UNAEISKITIL: .tttk e bttt ettt b bt sa b st esa et eaenes

14. Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-standardtypegodkendelsesnummer, vedlagges

denne meddelelse:

.......................................................................................... tegning eller fotografi af de pédgzldende dele af
traktoren.

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de ovrige medlemsstater pa disses udtrykkelige

anmodning.
15. Eventuelle DeMETKNINGET: .......ccvevieriiriiiietieieieietete et ettt ettt et et e st e stestesaeeseeseesaessensensesseessessensensessessessessessessnnns
Q) Det ikke gaeldende overstreges.
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BILAG VII
Del A

Ophaevet direktiv med oversigt over aendringer
(f. artikel 10)

Rédets direktiv 89/173/EQF
(EFT L 67 af 10.3.1989, s. 1)

Punkt XI.C.I1.7 i bilag I til
tiltreedelsesakten af 1994
(EFT C 241 af 29.8.1994, s. 207)

Europa-Parlamentets og Radets Kun for sé vidt angér henvisningen
direktiv 97/54/EF til direktiv 89/173/EQF i artikel 1,
(EFT L 277, 10.10.1997, s. 24) forste led

Kommissionens direktiv 2000/1/EF
(EFT L 21, 26.1.2000, s. 16)

Punkt [.A.33 1 bilag II til
tiltreedelsesakten af 2003
(EUT L 236 af 23.9.2003, s. 62)

Kommissionens direktiv 2006/26/EF Kun for sa vidt angar henvisningen

(EUT L 65, 7.3.2006, s. 22) til direktiv 89/173/EQF i artikel 4 og
bilag IV

Rédets direktiv 2006/96/EF Kun henvisningen til

(EUT L 363 af 20.12.2006, s. 81) direktiv 89/173/EQF i artikel 1

og nr. A.31 i bilaget
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Del B

Listeover frister for gennemferelsei national ret og anvendelse
(jf. artikel 10)

Direktiv Gennemforelsesfrist Anvendelsesdato

89/173/EQF
97/54/EF
2000/1/EF
2006/26/EF

2006/96/EF

31. december 1989 -

22. september 1998 23. september 1998
30. juni 2000 -
31. december 2006 -

1. januar 2007 -

M I overensstemmelse med artikel 5 1 direktiv 2006/26/EF:

”1.

Fra den 1. januar 2007 gelder det, for sd vidt angdr keretgjer, som opfylder kravene i
henholdsvis direktiv 74/151/EQF, 78/933/EQF, 77/311/EQF og 89/173/EQF som andret ved
dette direktiv, at medlemsstaterne af grunde vedrerende genstanden for det pagealdende
direktiv:

a) ikke mé nagte EF-typegodkendelse eller national typegodkendelse

b) ikke méa forbyde registrering, salg eller ibrugtagning af sddanne keretojer.

Fra den 1. juli 2007 galder det, for sd vidt angar keretejer, som ikke opfylder kravene i
henholdsvis direktiv 74/151/EQF, 78/933/EQF, 77/311/EQF og 89/173/EQF som endret ved
dette direktiv, at medlemsstaterne af grunde vedrerende genstanden for det pagaeldende
direktiv:

a) ikke leengere ma meddele EF-typegodkendelse

b) kan naegte at udstede national typegodkendelse.

Fra den 1. juli 2009 geelder det, for sa vidt angér keretgjer, som ikke opfylder kravene i
henholdsvis direktiv 74/151/EQF, 78/933/EQF, 77/311/EQF og 89/173/EQF som andret ved

dette direktiv, at medlemsstaterne af grunde vedrerende genstanden for det pagaldende
direktiv:

a) skal anse typeattester, der ledsager fabriksnye keretgjer i henhold til bestemmelserne i
direktiv 2003/37/EF, for ugyldige til det i samme direktivs artikel 7, stk. 1, navnte
formal

b) kan naegte registrering, salg og ibrugtagning af sddanne nye keretgjer.”
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BILAG VIII

SAMMENLIGNINGSTABEL

Direktiv 89/173/EQF

Nearvarende direktiv

Artikel 1

Artikel 2, stk. 1, indledning
Artikel 2, stk. 1, forste til sjette led
Artikel 2, stk. 1, afslutning

Artikel 2, stk. 2

Artikel 3 og 4

Artikel 5, stk. 1

Artikel 5, stk. 2

Artikel 6-9

Artikel 10, stk. 1

Artikel 10, stk. 2

Artikel 11

Bilag I til bilag VI

DA

Artikel 1

Artikel 2, stk. 1, indledning
Artikel 2, stk. 1, litra a) til f)
Artikel 2, stk. 1, indledning
Artikel 2, stk. 2

Artikel 3 og 4

Artikel 5, stk. 1

Artikel 5, stk. 2 og 3

Artikel 6-9

Artikel 10

Artikel 11 og 12
Artikel 13

Bilag I til bilag VI
Bilag VII

Bilag VIII
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