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BILAG 1

Prgvning, Klassificering og maling af deekparametre

Del A: Brendstofeffektivitetsklasser

Braendstofeffektivitetsklassen fastlegges og illustreres pad market pa nedenstdende skala fra ‘A’
til ‘G’ pa grundlag af rullemodstandskoefficienten (RRC), som den er malt ifglge bilag 6 til
FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer og justeret efter proceduren i bilag IV.

Hvis en dektype er godkendt i mere end én daekkategori (f.eks. C1 og C2), benyttes der til
klassificering af dektypen efter brendstofeffektivitet den klassificeringsskala, som galder for
den hgjeste dekkategori (f.eks. C2 og ikke C1).

Cl-dek C2-daek C3-daek
Energi- Energi- Energi-
Rullemodstandskoefficient i kg/t  |effektivitets- Rullemodstandskoefficient i kg/t  |effektivitets- Rullemodstandskoefficient i kg/t  |effektivitets-
klasse klasse klasse
rullemodstandskoefficient < 5,4 A rullemodstandskoefficient < 4,4 A rullemodstandskoefficient < 3,1 A
5,5 < rullemodstandskoefficient < 6,5 B 4,5 < rullemodstandskoefficient < 5,5 B 3,2 < rullemodstandskoefficient < 4,0 B
6.6 < rullemodstandskoefficient < 7.7 C 5.6 < rullemodstandskoefficient < 6.7 C 4.1 < rullemodstandskoefficient < 5.0 C
7.8 < rullemodstandskoefficient < 9,0 D 6,8 < rullemodstandskoefficient < 8,0 D 5,1 < rullemodstandskoefficient < 6,0 D
9,1 < rullemodstandskoefficient < 10,5 E 8,1 < rullemodstandskoefficient < 9,2 E 6,1 < rullemodstandskoefficient < 7,0 E
rullemodstandskoefficient > 10,6 F rullemodstandskoefficient > 9,3 F rullemodstandskoefficient > 7,1 F
o
Del B: Vadgrebsklasser
o . o o . o
1. Viadgrebsklassen fastlegges og illustreres pa market pa skalaen i nedenstaende tabel fra

‘A’ til ‘G’ pa grundlag af vadgrebsindekset (G), som det er beregnet ifglge punkt 2 og
malt ifglge bilag 5 til FN/ECE-regulativ nr. 117.

hvor:

Beregning af vadgrebsindeks (G)
G=G(T)-0,03

G(T) = kandidatdekkets vadgrebsindeks som malt ved én prgvningscyklus

Cl-dek C2-deek C3-deek
G Nklasse G Nlasse G Viasse”
1,68 <G A 1,53 <G A 1,38<G A
1,55<G< 1,67 B 1,40<G< 1,52 B 1,25<G<137 B
1,40<G< 1,54 C 1,25<G<1,39 C 1,10<G< 1,24 C
1,25<G<139 D 1L,I0<G<124 D 0,95<G<1,09 D
1,10<G< 1,24 E 0,95<G<1,09 E 0,80<G<094 E
G<1,09 F G <094 F 0,65<G<0,79 F
Benyttes ikke G Benyttes ikke G G <0,64 G
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Del C: Klasse vedrgrende rullestgj afeivet til omgivelserne og malt vaerdi

Den malte veerdi for rullestgj afgivet til omgivelserne (N) skal oplyses i decibel og udregnes
ifglge bilag 3 til FN/ECE-regulativ nr. 117.

Klassen vedrgrende rullestgj afgivet til omgivelserne bestemmes og illustreres pa merket ud fra
grenseverdierne (LV), jf. bilag I, del C, i forordning (EF) nr. 661/2009 pa felgende made:

NidB
Klasse vedrgrende rullestgj afgivet til omgivelserne

LV-6<N<Z<LV-3

£))

N>LV-3

Del D: Snegreb
Ydeevnen i sneglat fgre testes 1 henhold til bilag 7 til FN/ECE-regulativ nr. 117.

Et dak, der overholder minimumvardierne i sneindekset i FN/ECE-regulativ nr. 117, skal
klassificeres som et snedek, og fglgende symbol skal angives pa mearket.

Del E: Isgreb
Ydeevnen i isglat fgre testes i henhold til ISO 19447.

Et dak, der overholder minimumvardierne i isindekset i ISO 19447, skal klassificeres som et
isdaek, og felgende symbol skal angives pa market.
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BILAG II
Msaerkets udformning

1. MZZERKER
1.1. Fglgende oplysninger skal angives pa markerne i overensstemmelse med nedenstaende
illustrationer.
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1. Leverandgrens navn eller varemaerke

II.  Leverandgrens modelidentifikation. Modelidentifikationen er den kode, som regel
alfanumerisk, der adskiller dektypen fra andre typer med samme varemarke eller
leverandgrnavn

III. QR-kode
IV. Brendstofeffektivitet
V.  Vadgreb

VI. Rullestgj afgivet til omgivelserne
VII. Snegreb
VIII. Isgreb
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2.

2.1.

2.2.

2.3.

UDFORMNING

Merket skal udformes som vist i figurerne herunder.
5mm ?
pad

Model Number

2018/XXX

130 mm

Merket skal vaere mindst 90 mm bredt og 130 mm hgjt. Hvis det trykkes i et stgrre
format, skal dets indhold opfylde ovenstaende specifikationer forholdsmeessigt.

Merket skal opfylde fglgende krav:

(a) Farverne er angiveti CMYK — cyan, magenta, gul og sort —som i dette eksempel:
00-70-X-00: 0 % cyan, 70 % magenta, 100 % gul, 0 % sort.

(b) Tallene nedenfor henviser til figuren i punkt 2.1.

(1) Ramme om market: linjebredde: 1,5 pt — farve: X-10-00-05
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(c)

2)
3)
“4)

(&)
(6)

(7)
®)

€))

(10)

(11)

(12)
(13)

(14)

(15)

Calibri almindelig type 8 pt

Det europ@iske flag: bredde: 15 mm, hgjde: 10 mm

Banner: bredde: 51,5 mm, hgjde: 13 mm

Tekst: "VAREMARKE'": Calibri almindelig type 15 pt., 100 % hvid
Tekst: "Modelnummer": Calibri almindelig type 13 pt., 100 % hvid
QR-kode: bredde: 13 mm, hgjde: 13 mm

Skala fra ‘A’ til ‘F’:

Pile: hgjde: 5,6 mm, mellemrum: 0,78 mm, sort stiplet linje: 0,5 pt — farver:
A: X-00-X-00

— B: 70-00-X-00

- C: 30-00-X-00

— D: 00-00-X-00

— E: 00-30-X-00

- F:00-70-X-00

Linje: bredde: 88 mm, hgjde: 2 pt — farve: X-00-00-00

Piktogram for rullestgj afgivet til omgivelserne:

Piktogram: bredde: 25,5 mm, hgjde: 17 mm — farve: X-10-00-05
Pil:

Pil: bredde: 20 mm, hgjde: 10 mm, 100 % sort

Tekst: Helvetica Bold 20 pt, 100 % hvid

Tekst enhed: Helvetica Bold 13 pt, 100 % hvid

Piktogram for is:

Piktogram: bredde: 15 mm —hgjde: 15 mm —linjebredde: 1,5 pt— farve: 100
% sort

Piktogram for sne:

Piktogram: bredde: 15 mm —hgjde: 15 mm —linjebredde: 1,5 pt — farve: 100
% sort

‘A’ til ‘G’: Calibri almindelig type 13 pt, 100 % sort

Pile:

Pile: bredde: 11,4 mm, hgjde: 9 mm, 100 % sort

Tekst: Calibri Bold 17 pt., 100 % hvid

Piktogram for breendstofeffektivitet:

Piktogram: bredde: 19,5 mm, hgjde: 18,5 mm — farve: X-10-00-05
Piktogram for vadgreb:

Piktogram: bredde: 19 mm, hgjde: 19 mm — farve: X-10-00-05

Baggrunden skal vere hvid.



DA

24.

D=kkets kategori skal angives i market som vist i illustrationen i punkt 2.1.
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BILAG 111
Teknisk dokumentation

Den tekniske dokumentation, der er omhandlet i artikel 4, stk. 7, skal omfatte fglgende:

(a)
(b)

(c)
(d)
(e)
()

leverandgrens navn og adresse

navn pa den person, der er bemyndiget til at forpligte leverandgren, og
vedkommendes underskrift

varemerke eller leverandgrens varemaerke
daekmodellen
dakkets dimension, belastningstal og hastighedskategori

henvisningerne til de anvendte malemetoder.
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BILAG IV
Produktdatablad

Oplysningerne i deks produktdatablade skal medtages i produktbrochuren eller andet materiale,
der ledsager produktet, og disse skal omfatte fglgende:

(a) leverandgrens navn eller varemarke

(b) leverandgrens modelbetegnelse

(c) dakkets brendstofeffektivitetsklasse, jf. bilag 1

(d) dekkets vadgrebsklasse, jf. bilag I

(e) klassen vedrgrende rullestgj afgivet til omgivelserne og decibel, jf. bilag I
() hvorvidt dekket er et snedaek

(g) hvorvidt dekket er et isdek.
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BILAGV
Oplysninger i det tekniske reklamemateriale

De oplysninger om dekkene, der er medtaget i teknisk reklamemateriale, skal gives i
nedenstaende reekkefglge:

(a)
(b)
(c)
(d)
(e)

breendstofeffektivitetsklasse (bogstav ‘A’ til ‘F’)

vadgrebsklasse (bogstav ‘A’ til ‘G”)

klasse vedrgrende rullestgj afgivet til omgivelserne og malt veerdi (dB)
hvorvidt dekket er et snedek

hvorvidt dekket er et isdak.

Oplysningerne 1 punkt 1 skal opfylde fglgende krav:

(a)
(b)
(©)

vare let leselige
vere let forstaelige

hvis der for en given daktype er forskellig klassificering afh@ngigt af
dimensionerne eller andre parametre, oplyses intervallet mellem det darligste og
det bedste dek.

Leverandgrerne skal tillige stille fglgende til radighed pa deres websteder:

(a)
(b)
(©)

et link til Kommissionens relevante webside om denne forordning
en forklaring af de piktogrammer, der benyttes i merket

en udtalelse, hvor det fremhaves, at den reelle brandstofbesparelse og
feerdselssikkerheden i hgj grad athenger af fgrerens kgremade og navnlig
fglgende:

— at der kan opnas en betydelig breendstofbesparelse ved gkonomisk kgrsel

— at dektrykket skal kontrolleres regelmaessigt for at opna et bedre vejgreb og
en bedre brendstofekonomi

- at der altid skal holdes den forngdne bremseafstand.

11

DA



DA

1.

BILAG VI
Procedure for justering af laboratoriers maling af rullemodstand

DEFINITIONER

I forbindelse med laboratoriejusteringsproceduren forstas der ved:

1.

2.
2.1.

‘referencelaboratorium’: et laboratorium, der indgér i det net af laboratorier, hvis navn er
offentliggjort med henblik pa justeringsproceduren i Den Europ@iske Unions Tidende,
og som kan opna prgvningsresultater med den i punkt 3 krevede ngjagtighed med
referencemaskinen

‘kandidatlaboratorium’: et laboratorium, der deltager 1 justeringsproceduren, men ikke er
et referencelaboratorium

‘justeringsdeek’: et dak, der underkastes preovning med henblik pa udferelse af
justeringsproceduren

‘justeringsdacksaet’: et saet pa mindst fem justeringsdaek med henblik pa justering af en
enkelt maskine

‘tildelt veerdi’ en teoretisk verdi for et justeringsdaeks rullemodstandskoefficient (RRC)
som malt af et teoretisk laboratorium, der er representativt for nettet af
referencelaboratorier; den benyttes i justeringsproceduren

‘maskine’: alle prevningsdakspindler i en bestemt malemetode. For eksempel anses to
spindler, der virker pa den samme rulle, ikke som én maskine.

GENERELLE BESTEMMELSER

Princip

Den rullemodstandskoefficient, der males (m) i et referencelaboratorium (7), (RRC,, ), justeres
efter de tildelte verdier 1 nettet af referencelaboratorier.

Den malte (m) rullemodstandskoefficient, som opnds af en maskine i et kandidatlaboratorium (c),
RRC,, ~veerdien justeres via et referencelaboratorium i nettet, som det selv har valgt.

2.2,

Krav til valg af daek

Der udvealges efter nedenstiende kriterier et szt pa mindst fem justeringsdek til
justeringsproceduren. Der udvalges ét s@t til C1- og C2-dzk tilsammen og ét st til C3-dek.

(a) Seattet af justeringsdek udvelges saledes, at de dekker intervallet af forskellige
RRC-veerdier for Cl- og C2-dzk tilsammen eller for C3-dak. Under alle
omstendigheder skal forskellen mellem den hgjeste og den laveste RRC,,-veerdi 1
daksattet for og efter justering vere mindst:

1) 3 kg/t for dek i kategori C1 og C2 og
1) 2 kg/t for dek 1 kategori C3.

(b)  RRC,-verdierne i kandidat- eller referencelaboratorierne (RRC,,. eller RRC,,)
baseret pa de oplyste RRC-veardier for de enkelte justeringsdeek i settet skal vaere
ensartet fordelt.

(c) Belastningsindeksvardierne skal give en passende dekning af omradet for de
dzk, der skal prgves, saledes at ogsa verdierne for rullemodstandskraft deekker
omradet for de dek, der skal prgves.

12
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Hvert justeringsdek skal kontrolleres fgr brug og erstattes, nar:
(a) deterien tilstand, som ggr det uanvendeligt til yderligere prgvninger og/eller

(b) der er afvigelser for RRC,,. eller RRC,,; pa over 1,5 % i forhold til tidligere
malinger og efter korrektion for eventuel maskinafvigelse.

2.3. Malemetode

Referencelaboratoriet udfgrer fire malinger pa hvert justeringsdak og i overensstemmelse med
bilag 6, punkt 4, i FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer under betingelserne i bilag 6,
punkt 3, i FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer; ved den videre analyse af malingerne
benyttes de tre sidste maleresultater.

Kandidatlaboratoriet udfgrer (n + 1) malinger pa hvert justeringsdak i overensstemmelse med
bilag 6, punkt 4, i FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere ®ndringer under betingelserne i bilag 6,
punkt 3, i FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer; vardien af n er som specificeret i
punkt 5, og ved den videre analyse af malingerne benyttes de n sidste maleresultater.

Hver gang et justeringsdek males, skal dak/hjulenheden fjernes fra maskinen, og hele
prgvningsproceduren i bilag 6, punkt 4, i FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer
gentages forfra.

Kandidat- eller referencelaboratoriet beregner fglgende:

(a) den malte vaerdi for hvert justeringsdak for hver maling som specificeret i bilag 6,
punkt 6.2 og 6.3, i FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer (dvs.
korrigeret til en temperatur pa 25 °C og en rullediameter pa 2 m)

(b) gennemsnittet af de sidste tre malte veerdier (for referencelaboratorier) eller n
malte vaerdier (for kandidatlaboratorier) for hvert justeringsdak og

(c) standardafvigelsen (c,,) som fglger:

z 2
. ZG m,i
i=1

1
O, =.—
p

2
1 n+l 1 n+l
o =JE'Z[C"’f;‘ZC"'f}

=2
hvor:

i er tellevariablen for justeringsdekkene (fra 1 til p)

j er tellevariablen for n gentagelser (fra 2 til n + 1) af hver maling af et givet
justeringsdaek

n + 1 er antallet af gentagelser af dekmalinger (n + 1 = 4 for referencelaboratorier og
n + 1 >4 for kandidatlaboratorier)

p er antallet af justeringsd®k (p > 5).

24. Dataformater ved beregning og angivelse af resultater

— De malte RRC-verdier, korrigeret for rullediameter og temperatur, afrundes til 2
decimaler.

— Beregningerne udfgres derefter med alle decimaler, saledes at der fgrst afrundes i den
afsluttende justeringsligning.

— Alle standardafvigelsesvardier angives med 3 decimaler.

— Alle RRC-vardier angives med 2 decimaler.

13
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- Alle justeringskoefficienter (A1), B1;, A2, og B2.) afrundes til og angives med fire
decimaler.

3. KRAV TIL REFERENCELABORATORIERNE OG BESTEMMELSE AF TILDELTE VARDIER

De vardier, der tildeles hvert justeringsdak, bestemmes af et net af referencelaboratorier. Hvert
andet ar skal nettet vurdere de tildelte veerdiers stabilitet og gyldighed.

Hvert referencelaboratorium, der indgér i nettet, skal opfylde specifikationerne i bilag 6 i
FN/ECE-regulativ nr. 117 med senere @ndringer og have en standardafvigelse(oy,), der:

(a) hgjster 0,05 kg/t for dek 1 kategori C1 og C2 og
(b) hgjst er 0,05 kg/t for dek i kategori C3.

Seattet af justeringsdek, som opfylder specifikationen i punkt 2.2, males i overensstemmelse med
punkt 2.3 af hvert referencelaboratorium i nettet.

Hvert justeringsdek tildeles en veardi, der er gennemsnittet af de malte verdier, som
referencelaboratorierne i nettet opgiver for det pagaeldende justeringsdek.

4. PROCEDURE FOR JUSTERING AF ET REFERENCELABORATORIUM EFTER DE TILDELTE
VARDIER

Hvert referencelaboratorium (1) justerer sig selv efter ethvert nyt sat af tildelte vaerdier og i hvert
fald efter enhver betydelig maskinandring eller ved afvigelser i maskinens overvagningsdata for
kontroldzkket.

Justeringen anvender lineer regression pa alle individuelle data. Regressionskoefficienterne A1,
og B1; beregnes som fglger:
RRC= Al/* RRC,,; + B1,;

hvor:

RRC er den tildelte verdi for rullemodstandskoefficienten
RRC,,; er den rullemodstandskoefficient, som referencelaboratoriet (I) har malt
(korrigeret for temperatur og rullediameter).

5. KRAYV TIL KANDIDATLABORATORIER

Kandidatlaboratorier skal gentage justeringsprocessen mindst en gang hvert andet ar for alle
maskiner og i hvert fald efter enhver betydelig maskinandring eller ved afvigelser i maskinens
overvagningsdata for kontroldakket.

Et feelles s@t bestaende af fem forskellige daek, som opfylder specifikationen i punkt 2.2, males i
overensstemmelse med punkt 2.3, fgrst af kandidatlaboratoriet og senere af et
referencelaboratorium. Der kan pa kandidatlaboratoriets anmodning udfgres prgvning af mere
end fem justeringsdak.

Kandidatlaboratoriet leverer sattet af justeringsdek til det valgte referencelaboratorium.

Kandidatlaboratoriet (c) skal opfylde specifikationerne i bilag 6 til FN/ECE-regulativ nr. 117 med
senere &ndringer og helst have en standardafvigelse (a,,), der:

(a) hgjster 0,075 kg/t for dek i kategori C1 og C2 og
(b) hgjster 0,06 kg/t for dek 1 kategori C3.

14
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Hvis kandidatlaboratoriets standardafvigelse (o, ved fire malinger, hvoraf de sidste tre bruges til
beregninger, er stgrre end vaerdierne ovenfor, gges antallet n + 1 af mélinger for hele sattet til:

ntl =1 +(am/y)2, rundet op til nermeste heltal
hvor:

v = 0,043 kg/t for dek i kategori C1 og C2
v = 0,035 kg/t for dek i kategori C3.

6. PROCEDURE FOR JUSTERING AF ET KANDIDATLABORATORIUM

Et af referencelaboratorierne (i) i nettet beregner den line@re regressionsfunktion for alle
individuelle data for kandidatlaboratoriet (c). Regressionskoefficienterne A2, og B2, beregnes
som fglger:

RRC,; = A2¢ X RRC,, .+ B2,

hvor:

RRC,, jer den rullemodstandskoefficient, som referencelaboratoriet (i) har malt (korrigeret
for temperatur og rullediameter)
RRC,, .er den rullemodstandskoefficient, som kandidatlaboratoriet (¢) har malt (korrigeret
for temperatur og rullediameter).

Hvis determinationskoefficienten R? er lavere end 0,97, justeres kandidatlaboratoriet ikke.

Den justerede RRC-veerdi for dek, der er foretaget prgvning af pa kandidatlaboratoriet, beregnes
ved fglgende formel:

RRC=(Al,x A2.) X RRCyc + (A1, x B2, + B1))

DA is DA
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BILAG VII
Verifikationsprocedure

Overensstemmelsen med denne forordning for sa vidt angar den oplyste
breendstofeffektivitetsklasse, vadgrebsklasse samt klassen vedrgrende rullestgj afgivet til
omgivelserne samt de oplyste vardier og andre resultatoplysninger pa merket vurderes for den
enkelte dektype eller gruppe af dektyper, som leverandgren har fastsat efter en af folgende
procedurer:

(a) Fgrst testes et enkelt daek eller et st af dek.

1. Hvis de malte veerdier svarer til de oplyste klasser eller den oplyste verdi
for rullestgj afgivet til omgivelserne inden for tolerancerne 1 tabel 1, er
testen bestaet.

2. Huvis de malte verdier ikke svarer til de oplyste klasser eller den oplyste
vaerdi for rullestgj afgivet til omgivelserne inden for tolerancerne i tabel 1,
testes endnu tre dek eller szt af dek. Gennemsnittet af malingerne fra de tre
testede deek eller s@t af dek benyttes til vurdering af overensstemmelse med
de givne oplysninger inden for tolerancerne i tabel 1.

(b) Hvis de merkede klasser eller verdier stammer fra prgvningsresultater fra
typegodkendelser opnaet i medfer af forordning (EF) nr. 661/2009 eller FN/ECE-
regulativ nr. 117 med senere @ndringer, kan medlemsstaterne benytte maledata fra
provning af dekproduktionens overensstemmelse med den godkendte type.

Ved vurderingen af maledata fra prgvning af dekproduktionens overensstemmelse med den
godkendte type anvendes tolerancerne i tabel 1.

Tabel 1
Malt parameter Maletolerancer
Rullemodstandskoefficient Den iusterede malte veerdi ma ikke ligge mere end
(brendstofeffektivitet) 0,3 ke/t over den oplvste klasses @vre grense

(hgjeste rullemodstandskoefficient).

Rullestgj afgivet til omgivelserne| Den malte vaerdi ma ikke liecge mere end 1 dB(A)
over den oplyste verdi af N.

Vadgreb Den malte vaerdi G(T) ma ikke ligge under den
oplyste klasses nedre grense (laveste verdi af G).

Snegreb Den malte veerdi ma ikke ligge under den nedre
grense i indekset for ydeevne i sneglat fgre.

Isgreb Den malte vaerdi ma ikke ligge under den nedre
grense i indekset for ydeevne i isglat fgre.

16



DA

Sammenligningstabel

BILAG VIII

Forordning (EF) nr. 1222/2009

Nervarende forordning

Artikel 1, stk. 1

Artikel 1, stk. 1

Artikel 1, stk. 2

Artikel 1, stk. 2

Artikel 2, stk. 1

Artikel 2, stk. 1

Artikel 2, stk. 2

Artikel 2, stk. 2

Artikel 3, stk. 1

Artikel 3, stk. 1
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